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It is essential that you read this document in full.

The implementation, operation, maintenance, and end-of-life management of the products involves the observance of and
adherence to strict rules and regulations in line with existing standards, norms, and best practice. Compliance with the applicable
standards and norms in force and the legislation of the country in which the compressor is installed is essential, as is the application
of the specific rules governing refrigerated and electrical connections.

These instructions cover the main points of the ISO standards. The EN directives and standards described below prevail within the
European Union.

1.  Declarations of conformity and incorporation

These refrigerant compressors have been designed for incorporation within machines in accordance with the Machine Directive
2006/42/EC. They comply with the Low Voltage Directive (LVD) 2006/95/EC and the Pressure Equipment Directive (PED) 97/23/EC.
They may only be put into service if installation has been carried out in accordance with the instructions below and if the machines
comply with the regulations in force.

In the event of the use of fluids classified as A2L, A2, or A3 according to ISO 817, the safety rules and regulations specific to the
inflammable fluids must be respected. The compressors will be installed and maintained in accordance with safety standards ISO
5149 or EN 378, EN60335-2.

The designations of the compressors in question are C/TAJ****U for R290, C/TAJ****N when they are running on R1234yf and
AJ****p when they are running on R455A and R454C

2.  Safety and risks associated with the implementation and use of inflammable refrigerant fluids, classified in categories A2L, A2, or A3

2.1. Inflammable refrigerant fluids R290 and R1234yf

"R290 is a propane of very high purity (>99.5%).

R1234yf is a pure hydrofluoroolefin (HFO) fluid.

R455A is a non-azeotropic mixture of hydrofluoroolefin (HFO), hydrofluorocarbon (HFC) and natural fluid composed of R1234yf
(75.5%), R32 (21.5%) and R744 (3%)

R454C is a non-azeotropic mixture of hydrofluoroolefin (HFO) and hydrofluorocarbon (HFC) composed of R1234yf (78.5%) and R32
(21.5%)

R290, R1234yf, R455A and R454C fluids are heavier than air; they will naturally migrate towards the bottom of the installation in the
absence of ventilation"

Their primary characteristics are:

455A R454C
Refrigerant R290 R1234yf
A2L A2L
Safety class A3 A2L
Lower flammability limit under 11.8 ND (7.5% supplier data)
normal conditions in 2.1% 6.2%
volume/volume according to ISO
817

(0,431Kg/m3) supplier | (0.293 Kg/m3) supplier

Lower flammability limit under 0.038K/m3 0.289Kg/m3 data data

normal conditions

(86.2g/m3) supplier data(58.6 g/m3) supplier data
Practical limit 7.6 g/m?3 57.8 g/m?
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Auto-ignition temperature (473°C supplier data) (>400°C supplier data)

(according to 1SO 817) 470°C 405°C

Never use the product without first consulting the Safety Data Files, which can be obtained from your refrigerant supplier.

2.2. Scope of application of the standards and norms relating to refrigerating systems which use inflammable fluids

Where authorised by local regulations and provided that the location is suitable, the maximum loads of compressors running on
R290, R1234yf, R455A and R454C are defined in the table below:

Refrigerant according to the standards in according to CEI60335-2-89 according to EN 387-1: 2017
the EN 60335-2 series without condition*
(except for EN 60335-2-40)

R290 500 g 150 g
150 g

R1234yf 1200 g 1700g
150 g

R455A 1200g 2500g
150g

R454C 1200g 1600g
150g

*For higher loads, please refer to the requirements of the EN 378-1 standard

2.3. Prevention of the formation of potentially explosive zones

The use of inflammable fluids can present a risk of an explosion in the event of a leak. It is therefore appropriate to ensure that the
design of the refrigerating and ventilation system of the compressor does not permit the creation of an explosive zone.

2.4. Qualification of personnel

"It is essential that standard EN 378-3 is observed during installation and standard EN 378-4 during maintenance works.
To maintain and repair the installations, personnel must be authorised to handle refrigerants and correctly trained in the handling of
flammable fluids in order to avoid the risk of the formation of an explosive atmosphere.

Consequently, personnel must know the tools, the transportation procedure for the compressor and refrigerant, and the safety
precautions and regulations which apply to maintenance and repair work.

Remove ignition sources while handling flammable refrigerants"

2.5. Protection of the electrical terminal of the compressor

The disintegration of the insulation (glass bead) around an electrical power supply terminal of the compressor due to a physical
shock, or extreme heating, could create a hole through which the refrigerant and the oil can escape. Upon contact with a spark, this
mixture could ignite. Any accidental damage to the terminal during operation results in the compressor being scrapped.

The use of a terminal cover (Te-Connect) will protect the three-pole terminal from shocks.

Furthermore, especially when using inflammable fluids, Tecumseh recommends the use of a safety system in order to protect the
users, the service personnel, and the installation. The system will be capable of detecting a current spike which would be likely to
cause the insulation to melt ("pin venting" phenomenon) and if this occurs, will cut the electrical power supply to the compressor.
As the compressor is not equipped with protection in the event of an external fire, it is recommended that protection is fitted to
protect the installation in order to prevent a fire. Adequate purging methods and measures to prevent the admissible limits from
being exceeded (see conditions on the PED label) must also be put in place
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The compressors must not be installed in a corrosive or dusty environment.

3.  Specifications — Identification marking of compressors in the AJ range

AJP, CAJP & TAJP products are intended for parallel assembly

3.1. Serial and designation label:

"Only T/CAJ****U, T/CAJ****N and AJ****P compressors comply with the Category Il requirements under the Pressure Equipment Directive (PED)
2014/68/EU.

The labels of Category Il compressors contain additional information (*):"
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Information in accordance with EN 378-2:

Ref Designation

Voltage

Frequency

Number of phases

Nomenclature

Refrigerant fluid

Compressor designation

Serial number

Maximum allowable operating pressure (*)
Minimum / maximum temperature (*)

1.1 * Ps (*)

Registration number of the notified body (*)
Manufacturing and test date (*)

Starting current
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C/TA) **** U compressors are qualified for operation with R290.

AJ****p compressors are qualified for R455A and R454C

C/TAJ****N compressors are qualified for R134a and R1234yf.

They are equipped with a yellow warning label as per the adjacent label shown:
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3.2. Specifications
The housing of the compressors in the ‘AJ’ family is subject to the low pressure of the refrigeration system.
In line with the PED and in order to ensure the best level of quality of its products at all times, Tecumseh tests each compressor on an
assembly line at a pneumatic pressure which is greater than or equal to the requirement 1.1 x PS as per Annex C 1.3.2 of standard NF
EN 14276-1, regardless of the refrigerant indicated and based on the calculation of the most restricted refrigerant, R455A.

For information: 1.1 * PS (46°C sat) = 23.7 bar rel for R455A.

Additional explosion tests are also performed periodically.

4.  Transport — handling:

Ex-works, the compressor is filled with oil and nitrogen (0.3 to 0.5 bar). It does not contain refrigerant on delivery.

For further information on delivery of the compressors, please see your terms and conditions of sale. Check that the equipment is in
good condition and is free from defects on receipt (correct external appearance, no impact or deformation), in particular on the

connection terminal.

Never handle the compressor by its pipes or tubes, by the Te-Connect or by the power supply cable. Use the plinth provided for this
purpose. See our technical documentation for further information on storage positions and authorized transportation.

The recommendations for the transportation of systems filled with refrigerant fluids are the responsibility of the manufacturer of
these systems.

5. Recommendations associated with the use and installation of a compressor in a refrigeration system:

In the case of operating with flammable fluids, the installation must be designed on the basis of a risk analysis to avoid the
accumulation of refrigerant in the event of leakage in areas that are potential ignition sources.

- Install a device which can detect an over-current at the compressor, in order to prevent a current peak which is likely to
melt the insulation ("pin venting" phenomenon).

- Provide suitable protection which complies with local regulations to prevent the public, the user or any person having
access to the application from damaging the product.

- Also provide suitable warnings regarding the flammable fluids on the entire installation so that the user or any person
having access to the application is aware of the inherent risks due to their presence (provision of standardized icons to
prevent the risk of fire or explosion).

- Put into place a suitable method of warning the user that they must employ a professional to handle the application.

5.1. Maximum admissible working pressure

Tecumseh compressors are designed to operate at a maximum ambient temperature of +46°C. Observe and comply with the specific
regulations to optimise the quantity of refrigerant in the installation and never exceed the maximum discharge pressure
corresponding to the maximum condensation temperature of the compressor's operation.

The compressor housing must not be subjected to temperatures below -35°C; the materials used cannot guarantee sufficient
mechanical characteristics.
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5.2. Expansion element

Tecumseh recommends the use of thermostatic rather than capillary expansion elements for negative applications.

5.3. Installation with a view to commissioning

Tecumseh cannot be held liable if installation and maintenance are not carried out in accordance with the instructions and
information provided in this document.

The directives and reglementation in force in the country in which the compressor is installed and the specific rules and regulations
for refrigerant and electrical connections must be observed and complied with.

5.4. Location of the compressor and definition of the refrigerant load

5.4.1. Definition of the refrigerant load

The refrigerant load level must not exceed the quantity which can be stored on the high-pressure side. If migration into the
compressor during shutdown times is likely, or if the load exceeds 1.5 kg, Tecumseh recommends the use of a crankcase heater
and/or a non-return valve on the discharge line.

The return of liquid during transitory periods will be prevented by an anti-hammer reservoir.

The maximum load level of inflammable fluids is defined in Annex C of EN 378-1 by the volume at which the refrigerant system is
operated, it location and its usage type (non-exhaustive).

5.4.2. Location of electrical components which are an ignition source in the event of the use of inflammable fluids A2L, A2, or A3

These components must be installed in a zone which is not potentially inflammable. Tecumseh recommends that they are installed
at height and in a ventilated area.

5.4.3. Location of the compressor

The compressor must not prevent or interfere with the movement of persons or the opening of doors or shutters.

The base onto which the compressor will be installed must be sufficiently resistant (plinth, brackets, wall, etc.). Check that the
compressor level is horizontal and that it is equipped with its silent blocks.

Ensure that the circulation of air around the electrical components is not blocked which is also required to cool the compressor.

5.5. Soldering, refrigerant connections

As a reminder, soldering may only be carried out on installations which do not contain a refrigerant load.

To ensure that the installation is functioning correctly, we advise that you:
- Perform soldering with dry nitrogen and keep all naked flames away from the electrical equipment
- Insulate the suction line as far as the compressor intake, to prevent condensation.

Cut and shape the tubes carefully in order to prevent the ingress of dust and metallic particles inside the system. Never use a saw.
Use a special bending tool which is adapted to the tube diameter in order to avoid major restrictions.

Tecumseh recommends soldered connections rather than tube expander-type screwed connections to limit the probability of leaks
over time. A leakage check is mandatory before commissioning.
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5.6. Tightening torques for the suction valve (for use with non-flammable fluids)

Nozzles SAE 1/4”: 8 to 14 Nm

Square bit drive: 6 to 13 Nm

Cable gland: 5 to 13 Nm

Connector 1”- 14UNS: 70 Nm to 85 Nm.

A - Empty or loaded coupling
B - Pressostatic connector

Release the cable gland nut prior to handling the needle valve. Then retighten
the cable gland nut.

5.7. Soldering of the oil equalization connector for duo or parallel compressors

Before soldering the oil equalization tube for AJP compressors,
tilt the compressor by at least 10° as shown.

10°

5.8. Suspension

All Tecumseh compressors are supplied as standard with an external suspension kit comprising vibration absorbers and braces.
These vibration absorbers are designed to dampen the transmission of the vibrations generated by the compressor through the base
on which the compressor is mounted. In order to ensure this function is provided correctly, the vibration absorbers must never be
restricted. For this purpose, the washer resting on the spacer must allow for a play of 1 to 4 mm with the top of the vibration
absorber.

To avoid deformation of the spacer, apply a tightening torque between 8 and 13 Nm for M8 screws.

5.9. Electrical connections
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The electrical connections will be carried out before the refrigerating system is loaded with refrigerant.

To preserve the quality of the Tecumseh compressor, the safety of the installation and to ensure correct operation and function, it is
essential that the following is observed:

- Always wire the compressor when it is disconnected from the main voltage.

- Check the compatibility of the supply voltage for the installation with the supply voltage for the compressor (see serial label).

- Check the compatibility of the electrical diagram for the compressor with the electrical diagram of the installation.

- Dimension the connection cables (power, control) according to the characteristics of the installed compressor (see serial label).

- Protect the electrical power supply line and install a grounding cable.

- Perform the electrical connections in accordance with the regulations in force in the country of installation.

- Use the electrical components supplied with the compressor, even if other references appear to be satisfactory.

The electrical box is always installed vertically.

Dimensions JUNIOR box SENIOR box
L 125 180
H 206 232
D 82 90
X 91 130
Y 60 65
A 91 154
B 12 12

5.10. Circuit leak-tightness
Prior to loading the refrigerant, perform a systematic search for leaks at all connections and repair if necessary.
5.11.  Vacuum purging
Vacuum purge the installation in order to achieve a residual pressure of around 200 micrometers of mercury (0.27 mbar),

guaranteeing a good vacuum quality. It is advisable to vacuum purge the HP and LP circuits at the same time, in order to reduce the
operating time and to ensure a vacuum level which is identical throughout the entire circuit.

6. Loading with refrigerant, connection to power for the first time and maintenance:

If the operations described below are carried out in potentially explosive atmospheres, Tecumseh recommends reference to
standard EN 378. Part 4 provides general safety advice and Annex E gives guidelines on performing work on equipment which uses
inflammable refrigerant fluids.

General recommendations:

Electrical boxes must be correctly installed and closed again prior to loading the refrigerant and before connecting the installation to
the main power supply.

10
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The airborne hydrocarbon or HFO levels will be monitored throughout the entire refrigerant loading period and during maintenance.
The leak detection equipment will be calibrated to 20% of the LFL for the refrigerant in accordance with standard EN 378-4.
The work area will be ventilated during the entire operation.

6.1. Loading with refrigerant

The provisions indicated in parts 2, 3 et 4 of EN 378 must be applied to prevent the risk of an emission of refrigerant fluid during the
filling and purging operations of the refrigeration system.

Limit the refrigerant load so that the pressures lie within the operational window defined by Tecumseh.

Never start the compressor if the vacuum is not broken in HP and LP.

The components will be grounded prior to commencing refrigerant loading.

Weigh the load using suitable scales (accuracy +/-5 g). The hoses will be as short as possible to help with load accuracy.

The installation should be loaded with one or the other refrigerant for which the compressor has been designed only (see serial
label).

The refrigerant is always loaded in the liquid phase, in order to retain the correct mix ratio.

Never add any colorings or additives.

6.2. The risk of overloading with refrigerant

If the main parts of the compressor are immersed following an excessive refrigerant load, this may lead to a rupture of the
compressor housing.

Immersion of the motor, the casing, the piston and the cylinder in the fluid will create a hydraulic blockage preventing the
compressor from starting: therefore this is a blocked rotor situation.

If, for any reason whatsoever, the protection device for the compressor is not triggered quickly enough, an elevated current in the
motor coil will lead to a rapid increase in its temperature. This will cause vaporization of the liquid and a rapid increase in the
pressure inside the compressor housing which exceeds the limit.

By way of example of what you should never do while loading a system with refrigerant, never leave the loading cylinder connected

to the system, even if the cylinder valve or manifold valve is closed. If a slight leak is found in one of these valves, the system will be
overloaded by the risks indicated above.

6.3. Checks during commissioning and start-up

- Calibrate the protective electrical devices, adjust the set-points/cut-out of the regulation and safety devices.
- Fully open the service valves.
- Check the function of the oil heater, if one is installed.

Tecumseh compressors are protected by an external or internal protection device, with a principle based on a temperature/current
combination. As with any protection device, it is normal that this device will cut the power supply to the compressor if the
compressor functions outside of the ranges defined by the manufacturer.

When the operating regimes are stable, perform the following checks:
- Voltage and current absorbed by the compressor,
- High pressures and low pressures of the installation,
- Over-heating, under-cooling, gas return gas return temperature, discharge temperature,
- Perform a search for leaks,
- Carry out a general inspection of the installation (cleanliness, unusual noises, etc.), Perform a visual inspection of the
refrigerating system (e.g. according to the list provided in Annex G of standard EN378-2).

For installations which run using a flammable refrigerant fluid, where necessary, check that the leak detection equipment functions
correctly.

11
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Do not add oil unless the pipes are longer than 20 m; if this is the case, use oil recommended by Tecumseh.
6.4. _Maintenance

Tecumseh recommends that the maintenance zone is secured in accordance with standard EN 378 Part 4.

A non-exhaustive list of recommendations is provided below:
- Obtain the permit for working at high temperatures (where applicable);
- Make sure that no flammable materials are stored in the work area and that there is no source of sparks in the work area;
- Disconnect electrical appliances from the main power supply;
- Remove sources of heat to prevent an explosion;
- If a heat source is present in the work place, ensure that a fire extinguisher is provided;
- Make sure that the work area is ventilated in a suitable manner before performing any works on the refrigeration circuit or
prior to welding or soft soldering;
- Mark off the work area in order to prevent the entry of unauthorized persons;
- Ensure that the leak detection system in use is anti-spark and is secured in an adequate fashion or has intrinsic safety;
- Make sure that all maintenance personnel have been trained.

Each time that this is possible, the refrigerant system which runs using a fluid classified as category A2L, A2, or A3 will be taken to a
special workshop for maintenance.

Check that the refrigeration circuit pressure will not present any risk or hazard during the work (ejection of parts, refrigerant, etc.).
An operational compressor can reach temperatures in excess of 120°C. Never work on the compressor without protection.

IMPORTANT: If the detection system which prevents a current peak that is likely to melt the insulation (pin venting) has been
triggered, do not rearm it. Replace the compressor by following the installation and commissioning rules and recommendations

(see section 5).

6.4.1. Recovery of flammable fluids

- Use a recovery plant suitable for flammable fluids
- Identify the fluid in the cylinder and affix the flammable warning sign.
- Never mix different refrigerants.

6.4.2. Rendering the refrigerant circuit inert and precautionary measures prior to soldering

- Make sure a fire extinguisher is available in close proximity,
- Render the system inert using oxygen-free nitrogen (or air),
- Ideally the flow should be ventilated outdoors.

6.4.3. Opening the refrigerant circuit and replacing the components

IMPORTANT: Soldering is prohibited during any work on installations loaded with a flammable refrigerant. Generally, it is
essential that all ignition sources (sparks, flames, sources of heat) are kept away from the circuit.

After replacing the components, crimped connections are an alternative to soldering.

12
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6.4.4.

Vacuum purging

For flammable refrigerant fluids, check that the vacuum pump contactor is the sole ignition source.
Make sure that the vacuum pump does not operate near the ignition source (the vacuum pump outlet must be located in a safe

area).

It is recommended to route the outlet outdoors.

6.4.5.

Replacing the electrical components

The electrical boxes will be correctly closed again prior to loading with refrigerant and restarting the installation.
Replace faulty electrical components using other parts with the same reference in order to guarantee the continuity
of the safety of the installation.

Do not shift or switch the electrical components.

Check the following on a regular basis

the safety and control components,

the condition of the electrical and refrigerated connections (retightening, oxidation, traces of oil etc.),
the operating conditions,

the compressor fixings on its base,

the oil heater function.

Perform a search for leaks once a year, or according to the local regulations.

Warning labels

The refrigerant used and its mass must be labeled whatever their type or properties.
In the case of a fluid classified as A2L, A2, or A3, the flammable logo will be visible and legible.

6.5. End of life of the product

Fluorinated fluids are recovered as per the requirements of the F Gas Regulations in the EU.
Tecumseh also advises that the compressor oil and the compressor itself are recycled.

7. Warranty

For all information on the compressor warranty, please see the general terms and conditions of sale.

In order to continuously improve its products, Tecumseh reserves the right to amend these instructions without prior notice

13
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Veuillez impérativement lire cette notice dans son intégralité.
La mise en ceuvre, le fonctionnement, I'entretien et la gestion en fin de vie des produits impliquent le suivi de regles strictes en
conformité avec les normes et les bonnes pratiques existantes. Il convient de respecter les normes en vigueur et la législation dans le

pays ol le compresseur est installé, et que les regles de I'art pour les connexions frigorifiques et électriques soient appliquées.

Ces instructions reprennent les principaux points des normes ISO. Les directives et normes EN décrites ci-dessous prévalent dans
I’Union Européenne.

1. Déclarations de conformité et d’incorporation

Ces compresseurs frigorifiques sont congus pour étre incorporés dans des machines conformément a la Directive machines
2006/42/CE. llIs sont conformes a la Directive Basse Tension 2014/35/UE et a la Directive DESP 2014/68/UE.

Leur mise en service est autorisée seulement si leur montage a été effectué en accord avec les instructions ci-aprés et si les
machines répondent aux réglementations en vigueur.

Dans le cas d’utilisation de fluides classés A2L, A2 ou A3 suivant ISO 817, respecter les régles de sécurité spécifiques aux fluides
inflammables. Les compresseurs seront installés, maintenus en accord avec les normes de sécurité ISO 5149 ou EN 378 ou EN60335-2.

Les désignations des compresseurs concernés sont C/TAJ * * * *U pour le R290 et C/TAJ * * * *N |orsqu’ils fonctionnent au R1234yf
et AJ* ***P |orsqu’ils fonctionnent au R455A & R454C.

2. Sécurité et risques liés a la mise en ceuvre et a I'utilisation de fluides frigorigénes inflammables, classés catégorie, A2L, A2 ou A3

2.1. Réfrigérants inflammables :

Le R290 est un propane de trés haute pureté (> 99,5 %).

Le R1234yf est un fluide pur hydrofluoro-olefine (HFO).

Le R455A est un mélange non azéotropique d’hydrofluoro-olefine (HFO), d’hydrofluorocarbone (HFC) et de fluide naturel composé
de R1234yf (75 ,5%), de R32 (21,5%) et de R744 (3%).

Le R454C est un mélange non-azéotropique d’hydrofluoro-olefine (HFO) et de hydrofluorocarbone (HFC) composé de R1234yf
(78,5%) et deR32 (21,5%).

Les fluides R290, R1234yf, R455A et R454C sont plus lourds que Iair, ils migreront naturellement vers le bas de I'installation en
I'absence de ventilation.

Leurs caractéristiques principales sont :

Réfrigérant R290 R1234yf R455A R454C

Classe de sécurité A3 A2L A2L A2L

Limite inférieure
d’inflammabilité aux conditions
normales en volume/volume
suivant ISO 817

ND
(7,5% donnée
fournisseur)

2,1% 6,2 % 11,8%

Limite inférieure

(0,431 kg/m3)

(0,293 kg/m3)

d’inflammabilité aux conditions 0,038 kg/m3 0,289 kg/m3 , . , .
Donnée fournisseur Donnée fournisseur
normales
Limite pratique 5 5 (86,2 g/m?3) (58,6g/m3)
20% LFL 7.6.8/m 57,8 g/m Donnée fournisseur Donnée fournisseur
Température d’auto- o , o .
inflammation 470°C 405°C ND (473°C donnée ND (> 400°C donnée

(suivant I1SO 817)

fournisseur)

fournisseur)

15
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Ne jamais utiliser le produit sans avoir consulté la Fiche de Données de Sécurité (F.D.S.) disponible auprées de votre fournisseur de
réfrigérant.

2.2. Périmetre d’application des normes relatives aux systemes frigorifiques utilisant des fluides inflammables

Sous réserve que la réglementation locale les autorise et que I'emplacement soit adapté, les charges maximum des compresseurs
fonctionnant au R290, au R1234yf, au R455A et au R454C sont définies suivant le tableau ci-dessous :

e s sulvant normes serie Suivant normes CEI suivant EN 378-1:2017
Réfrigérant EN 60335-2 60335-2-89 sans condition*
(excepté EN 60335-2-40)
R290 150g 500g 150g
R1234yf 150g 1200g 1700g
R455A 150g 1200g 2500g
R454C 150g 1200g 1600g

*Pour des charges supérieures se référer aux exigences de la norme EN 378-1

2.3. Prévention de la formation de zones potentiellement explosives

L'utilisation des fluides inflammables peut présenter un risque d’explosion en cas de fuite. Il convient donc de s’assurer que la
conception du systeme frigorifique et la ventilation du compresseur ne permettent pas la création d’une zone explosive.

2.4. Qualification du personnel

Il est impératif de respecter la norme EN 378-3 lors de I'installation et la norme EN 378-4 lors de la maintenance.

Pour entretenir et réparer les installations, le personnel doit étre habilité a la manipulation des réfrigérants et correctement formé a
la manipulation des fluides inflammables afin d’éviter le risque de formation d’atmosphére explosive.

Il doit donc connaitre les outils, la procédure de transport du compresseur et du réfrigérant ainsi que les reglements et précautions
de sécurité applicables a I'entretien et aux réparations.

Supprimer les sources d’ignition pendant la manipulation des réfrigérants inflammables.

2.5. Protection de la borne électrique du compresseur

La désintégration de I'isolant (perle de verre) sur une borne d’alimentation électrique du compresseur due a un choc physique ou a
un fort échauffement pourrait créer un trou au travers duquel le fluide frigorigéne et de I'huile s’échapperaient. Au contact d’une
étincelle, ce mélange pourrait s’enflammer. Toute dégradation accidentelle de la borne en cours d’intervention entraine une mise au
rebut du compresseur.

La pose du couvre bornes (T-Connect) protége la borne tripolaire des chocs en usage normal.

Aussi, tout spécialement lors de I'utilisation de fluides inflammables, Tecumseh préconise I'utilisation d’un systeme de sécurité afin
de protéger les utilisateurs, les intervenants et I'installation. Le systéme sera capable de détecter un pic d’intensité susceptible de
faire fondre I'isolant (phénoméne de « pin venting »), et coupera de ce fait I'alimentation électrique du compresseur.

Le compresseur n’étant pas équipé de protection dans le cas d’un feu extérieur, il convient a I'équipementier de sécuriser
Iinstallation pour prévenir d’un incendie. Des moyens adéquats de purge et de protection contre le dépassement des limites
admissibles (voir conditions sur I'étiquette DESP) doivent également étre prévus.

Les compresseurs ne doivent pas étre installés en milieu corrosif ou poussiéreux.

16



lecurrtsest

3.  Spécifications — Marquage des compresseurs de la gamme AJ

Les produits CAJP ou TAJP, sont destinés a des montages en paralléle.

3.1. Etiquette signalétique et désignation :

Seuls les compresseurs T/CAJ ****U, T/CAJ*****N et AJ****P sont conformes aux exigences de la catégorie |l selon la Directive des
équipements sous Pression DESP 2014/68/UE.
Les étiquettes des compresseurs de la catégorie Il comportent des informations complémentaires (*) :

Informations en accord avec I'EN 378-2 :

Ref Désignation

4 N\
A Tension
B Fréquence R-404A
L. B nmmm s
D Nomenclature )
E Fluide frigorigene AJ22M1JF704 ©
F Désignation du compresseur AJ24462
G Numéro de série & @mmy " 50H1
H Pression Maximale admissible (*) i @LMB,S
| Température mini / maxi (*) il \ ﬁ
J 11%Ps(*) EH[ ™53 52419 00 170503 A
K Numéro d’enregistrement de I'organisme notifié COURTRY OF ORIGIN ; FRANCE-CESSIEY THERMALLY PROTECTED

(*)

. J
L Date de fabrication et d’essais (*)
M Intensité démarrage

~N

3 - SA

T (DAJ2UR2JF605 | &= ®

@ (® CAJ2464U @m_m@ﬂm
L1111 1

M53 E1519 00 161124 A
COUNTRY OF ORIGIN : FRANCE-CESSIEU THERMALLY PROTEC"J

c € DATE | 15may19 |
Tscc)[_-35/+46 |

® 00 PT(bar) _16.2]
u PS(bdr)r 14.7

S5¥90C

Les compresseurs C/TAJ **** U sont qualifiés au R290.
Les compresseurs Al **** p sont qualifiés au R455A et R454C
Les compresseurs C/TAJ **** N sont qualifiés au R134a et au R1234yf.

Ils portent un logo d’avertissement jaune telle que celle présentée ci-contre :
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3.2. Les spécifications

L’enveloppe des compresseurs de la famille ‘A)’ est soumise a la basse pression du systeme frigorifique.

En accord avec la DESP et afin d'assurer toujours le meilleur niveau de qualité de ses produits, Tecumseh teste chaque compresseur
sur ligne d’assemblage sous une pression pneumatique supérieure ou égale a I'exigence 1.1 x PS selon I’annexe C 1.3.2 de la norme
NF EN 14276-1 quel que soit le réfrigérant indiqué et sur la base de calcul du réfrigérant le plus contraignant le R455A..

Pour information : 1,1 * PS (46°C sat) = 23,7 bar rel pour le R455A.

Des essais complémentaires d’éclatement sont également réalisés périodiquement.

4, Transport - manutention :

A la sortie usine, le compresseur est chargé en huile et en azote (0.3 a 0.5 bar). Il ne contient pas de fluide frigorigéne lors de la
livraison.

Pour toute information relative a la livraison des compresseurs, se référer a vos conditions de vente. Vérifier le bon état du matériel
a sa réception. (Bon aspect extérieur, absence de choc ou déformation) en particulier sur la borne de raccordement.

Ne pas manipuler le compresseur par les tubes, ni par le T-Connect, ni par son cable d’alimentation mais par son socle prévu a cet
effet. Se référer a notre documentation technique pour connaitre les positions de stockage et de transport autorisées.

Les préconisations pour le transport de systemes chargés avec les fluides frigorigénes sont de la responsabilité du fabricant de ces
systemes.

5.  Préconisations liées a l'utilisation et au montage du compresseur dans un systéme frigorifique:

Dans le cas de fonctionnement avec des fluides inflammables, I'installation doit étre congue sur la base d’une analyse de risques
pour éviter I'accumulation de réfrigérant en cas de fuite dans des zones potentiellement sources d’inflammation.

- Prévoir un dispositif capable de détecter une surintensité du compresseur afin de prévenir un pic d’intensité susceptible de
faire fondre I'isolant (phénomene « pin venting »).

- Prévoir des protections adaptées et en adéquation avec la réglementation locale pour éviter que le public, I'utilisateur ou
toute personne ayant accés a I'application ne dégrade le produit.

- Prévoir également la signalétique adéquate aux fluides inflammables sur I'installation compléte afin que I'utilisateur ou
toute personne ayant acces a I'application soit conscient des risques engendrés par leur présence (mise en place de

pictogrammes normalisés prévenant des risques d’inflammabilité et d’explosion).

- Mettre en place un moyen approprié pour alerter |'utilisateur qu’il doit faire appel a un professionnel pour manipuler
I'application.

5.1. Pression maximum admissible

Les compresseurs Tecumseh sont congus pour fonctionner a une température ambiante maxi de +46°C. Respecter les regles de I'art
pour optimiser la quantité de fluide frigorigéne dans l'installation, ne jamais dépasser la pression maximum de refoulement
correspondant a la température de condensation maximale de fonctionnement du compresseur.

L’enveloppe du compresseur ne doit pas étre soumise a une température inférieure a -35°C, les matériaux utilisés ne garantiraient
pas les caractéristiques mécaniques suffisantes.

5.2. Organe de détente

Tecumseh recommande |'utilisation de détendeurs thermostatiques plutot que de capillaires pour les applications négatives.
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5.3. Montage en vue de la premiére mise en service

La responsabilité de Tecumseh ne pourra étre retenue si le montage et la maintenance ne sont pas conformes aux indications
fournies dans cette notice.

Respecter les directives et réglementations en vigueur dans le pays ou le compresseur est installé et les regles de I'art pour les
connexions frigorifiques et électriques.

5.4. Emplacement du compresseur et définition de la charge en fluide frigorigéne

5.4.1. Définition de la charge en fluide frigorigene

La charge de fluide frigorigéne ne doit pas dépasser la quantité qui peut étre stockée coté haute pression. Lorsqu’elle est
susceptible de migrer dans le compresseur pendant les périodes d’arrét, ou lorsqu’elle est supérieure a 1,5 Kg Tecumseh
recommande I'utilisation d’un réchauffeur de carter et/ou d’un clapet anti retour sur la conduite de refoulement.

Le retour de liquide durant les périodes transitoires, sera prévenu par un réservoir anti coup de liquide.

La charge maximum des fluides inflammables est définie dans I'annexe C de I'EN 378-1 par le volume dans lequel est implanté le
systeme frigorifique, son emplacement et son type d’occupation (non exhaustif).

5.4.2. Emplacement des composants électriques source d’étincelle dans le cas d’emploi de fluides inflammables A2L, A2 ou A3

Ils doivent étre implantés dans une zone non potentiellement inflammable. Tecumseh préconise de les installer en hauteur et
dans une zone correctement ventilée.

5.4.3. Emplacement du compresseur

Le compresseur ne devra pas géner le déplacement des personnes, I'ouverture de portes ou de volets.

Le support recevant le compresseur sera suffisamment résistant (socle, équerres, mur...). Vérifier que le niveau du compresseur
est horizontal et que celui-ci est équipé de ses silentblocs.

Veiller a ne pas bloquer la circulation d’air autour des composants électriques, également nécessaire au refroidissement du
compresseur.

5.5. Brasage, raccordements frigorifiques

Pour rappel, le brasage ne pourra étre effectué que sur des installations non chargées en fluides frigorigénes.

Pour assurer le bon fonctionnement de I'installation, il est conseillé de :
- Réaliser les brasures sous azote sec et d’éloigner toute flamme de I'équipement électrique.
- Calorifuger la canalisation d'aspiration jusqu'a I'entrée du compresseur afin d’éviter toute condensation.

Couper et former les tubes soigneusement de maniéere a éviter I'entrée de poussiéres et de particules métalliques a I'intérieur du
systeme. Ne jamais utiliser de scie. Se servir d'un outil de cintrage adapté au diametre du tube afin d’éviter des restrictions trop
importantes.

Tecumseh recommande les connexions brasées en lieu et place de raccords vissés de type dudgeon pour limiter les probabilités de

fuites dans le temps. Les raccords vissés sur surface plane par I'intermédiaire d’un joint sont acceptables.
Un contréle de fuite est obligatoire avant la mise en service.
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5.6. Couples de serrage de la vanne d’aspiration

Embouts SAE 1/4”: 8 a 14 Nm

Carré d’entrainement : 6 a 13 Nm
Presse étoupe : 53 13 Nm

Raccord 1”’- 14UNS : 70 Nm a 85 Nm.

A - Raccordement vide ou charge
B - Raccord pressostatique

Débloquer I’écrou de presse étoupe avant la manipulation du pointeau. Puis,
resserrer I’écrou de presse étoupe.

5.7. Brasage du raccord d’égalisation d’huile pour les compresseurs Duo ou Paralléles

Avant de braser le tube d’égalisation d’huile des compresseurs
AJP, les incliner au minimum de 10° comme indiqué.

10°

5.8. Suspensions

Tous les compresseurs Tecumseh sont livrés en standard avec un jeu de suspension externe comprenant des amortisseurs et des
entretoises. Le role de ces amortisseurs est d’atténuer la transmission des vibrations engendrées par le compresseur vers le socle
sur lequel est fixé le compresseur. De maniére a assurer cette fonction correctement, les amortisseurs ne doivent pas étre
contraints. Pour cela, la rondelle appuyant sur I'entretoise doit laisser un jeu de 1 a 4 mm avec le sommet de I'amortisseur.

Afin de ne pas déformer I'entretoise, appliquer un couple de serrage compris entre 8 a 13 Nm pour les vis M8.

5.9. Raccordements électriques

Les raccordements électriques seront réalisés avant que le systéme frigorifique ne soit chargé en fluide frigorigéne.

Pour préserver la qualité du compresseur Tecumseh, la sécurité de l'installation et assurer leurs bons fonctionnements, il est
impératif de :
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- Cabler toujours le compresseur hors tension.

- Valider la compatibilité de la tension d’alimentation de I'installation avec celle du compresseur (voir la plaque signalétique).

- Valider la compatibilité du schéma électrique du compresseur avec celle de l'installation.

- Dimensionner les cdbles de raccordement (puissance, commande) en fonction des caractéristiques du compresseur installé (voir
plaque signalétique).

- Protéger la ligne d’alimentation électrique et installer une ligne de mise a la terre.

- Effectuer les raccordements électriques conformément aux réglementations en vigueur dans le pays.

- Utiliser les composants électriques livrés avec le compresseur, méme si d’autres références semblent donner satisfaction.

Le boitier électrique sera toujours fixé verticalement.

Dimensions Boitier JUNIOR Boitier SENIOR
L 125 180
H 206 232
P 82 90
X 91 130
Y 60 65
A 91 154
B 12 12

5.10. Etanchéité du circuit
Avant la charge en réfrigérant, rechercher systématiquement les fuites, sur tous les raccords et les réparer si besoin.

5.11.  Tirage au vide

Tirer au vide l'installation pour atteindre une pression résiduelle d'environ 200 micromeétres de mercure (0,27 mbar), garantissant
une bonne qualité du vide. Il est conseillé de tirer au vide simultanément les circuits HP et BP afin de diminuer le temps de
I'opération et d'assurer un niveau de vide identique dans la totalité du circuit.

6. Charge en fluide frigorigéne, mise sous tension et maintenance :

Si les manipulations décrites ci-dessous sont réalisées dans des atmosphéres potentiellement explosives, Tecumseh préconise de se
référer a la norme EN 378. La partie 4, prescrit les consignes générales de sécurité, I'annexe E donne des lignes directrices pour les
interventions dans des équipements utilisant des fluides frigorigénes inflammables.

Recommandations générales :

Les coffrets électriques seront correctement installés et refermés avant la charge en fluide frigorigéne et avant la mise sous tension
de l'installation.

Les taux d’hydrocarbure ou de HFO dans I'air seront surveillés pendant toute la période de charge en fluide frigorigene et de
maintenance.
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L’équipement de détection de fuite sera calibré a 20% de la LFL du fluide frigorigéne en accord avec la norme EN 378-4.
La zone de travail sera ventilée pendant toute l'intervention.

6.1. Charge en fluide frigorigéne

Les dispositions prévues dans les parties 2, 3 et 4 de I'EN 378 doivent s'appliquer pour empécher le risque d'émission de fluide
frigorigene au cours des opérations de remplissage et de vidange du systeme de réfrigération.

Limiter la charge en réfrigérant afin que les pressions soient dans la fenétre de fonctionnement définie par Tecumseh.

Ne jamais démarrer le compresseur si le vide n’est pas cassé en HP et BP.

Les composants seront reliés a la terre avant de commencer la charge de réfrigérant.

Peser la charge avec une balance appropriée (précision +/-5g). Les flexibles seront aussi courts que possible pour contribuer a la
précision de la charge.

Charger l'installation uniquement avec le ou l'un des fluides frigorigénes pour lequel le compresseur a été congu (voir plaque
signalétique).

La charge en fluide frigorigene se fera toujours en phase liquide afin de garder la bonne proportion du mélange.

N’ajouter aucun additif, ni colorant.

6.2. Lerisque de surcharge de fluide frigorigene

Si les parties principales du compresseur sont immergées suite a une charge trop importante de fluide frigorigéne, cela peut
conduire a une rupture de I'enveloppe du compresseur.

L'immersion du moteur, de I'embiellage, du piston et du cylindre dans le liquide créé un blocage hydraulique empéchant le
compresseur de démarrer : c’est donc une situation de rotor bloqué.

Si, pour une raison quelconque, le protecteur du compresseur n’intervient pas suffisamment rapidement, un courant élevé dans le
bobinage du moteur va créer une élévation rapide de sa température. Cela entrainera une vaporisation du liquide et une
augmentation rapide de la pression dans I’enveloppe du compresseur au-dela de la limite.

A titre d’exemple de ce qu’il ne faut jamais faire, lors de la charge en fluide frigorigéne d’un systeme, ne jamais laisser le cylindre de
charge connecté au systeme, méme si la vanne du cylindre ou celle du « manifold » est fermée. Si 'une de ces vannes fuit

légerement, le systeme sera surchargé avec les risques signalés ci-dessus.

6.3. Vérifications lors de la mise en service

- Calibrer les organes de protection électriques, régler les points de consigne/coupure des organes de régulation et de sécurité.
- Ouvrir totalement les vannes de service,
- Vérifier le fonctionnement du réchauffeur d’huile, si présent.

Les compresseurs de Tecumseh sont protégés par un organe de protection externe ou interne, dont le principe est basé sur une
combinaison température/courant. Comme tout organe de protection, il est normal que celui-ci coupe I'alimentation du
compresseur lorsque celui-ci fonctionne en dehors des plages définies par le constructeur.

Lorsque les régimes de fonctionnement sont stabilisés, faire les vérifications ci-dessous :
- Tension et intensité absorbée par le compresseur,
- Pressions HP et BP de I'installation,
- Surchauffe, sous-refroidissement, température de retour de gaz, température de refoulement,
- Refaire une recherche des fuites,
- Faire une inspection générale de l'installation (propreté de l'installation, bruits anormaux...). Inspecter visuellement le
systeme frigorifique (par exemple suivant la liste établie dans I'lannexe G de la norme EN378-2).

Pour les installations fonctionnant avec un fluide frigorigene inflammable, vérifier le cas échéant le bon fonctionnement de
I’équipement de détection de fuite.

Ne pas ajouter d’huile, sauf si les tuyauteries dépassent 20 m ; dans ce cas, utiliser I’huile préconisée par Tecumseh.
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6.4. _La maintenance
Tecumseh préconise de sécuriser la zone de maintenance en accord avec la norme EN 378 Partie 4

Ci-dessous une liste non exhaustive de recommandations :

- Obtenir le permis de travaux a hautes températures (si nécessaire) ;

- S’assurer qu'aucun matériau inflammable n'est stocké dans la zone de travail et qu’il n’y a aucune source d’étincelles dans
la zone de travail ;

- Mettre hors tension les appareillages électriques ;

- Eloigner les sources de chaleur pour éviter toute explosion ;

- Si une source de chaleur est présente sur le lieu de travail, s’assurer de la présence d’un extincteur ;

- S’assurer que la zone de travail est ventilée de maniére appropriée, avant d’intervenir sur le circuit de réfrigération ou
avant des travaux de soudage ou de brasage tendre ;

- Signaler I'aire de travail afin de prévenir I'entrée de personnes non habilitées ;

- S’assurer que le systéeme de détection de fuite utilisé est anti-étincelles, fixé de maniere adéquate ou a sécurité
intrinseque ;

- S'assurer que tout le personnel de maintenance a été formé.

Chaque fois que cela est possible, le systeme frigorifique fonctionnant avec un fluide classé catégorie A2L, A2, ou A3, sera transporté
dans un atelier adapté a sa maintenance.

Vérifier que la pression du circuit frigorifique ne sera pas un facteur de danger lors de I'intervention (projection de piéces, fluide
frigorigéne ...). Le compresseur en fonctionnement peut atteindre des températures supérieures a 120°C. Ne pas intervenir sur le
compresseur sans protection.

IMPORTANT : Si le systtme de détection prévenant un pic d’intensité susceptible de faire fondre l'isolant (pin venting) est
intervenu, ne pas le réarmer. Procéder au remplacement du compresseur en suivant les préconisations d’installation et de mise

en service (cf. § 5).

6.4.1. Récupération des fluides inflammables

- Utiliser une station de récupération adaptée aux fluides inflammables.
- Identifier le fluide contenu dans le cylindre et apposer le sigle d’'inflammabilité
- Ne pas mélanger les fluides frigorigenes entre eux.

6.4.2. Inertage du circuit frigorifique et précautions avant le brasage

- S’assurer de la présence d’un extincteur a proximité,
- Inerter le systéme avec de |’azote sans oxygene (ou air),
- Le flux sera ventilé de préférence a I'extérieur.

6.4.3. OQuverture du circuit frigorifique et remplacement des composants
IMPORTANT : Le brasage est interdit lors d’interventions sur des installations chargées avec un fluide frigorigéne inflammable.
Plus généralement, Il est impératif de proscrire toute source d’inflammation (étincelles, flammes, sources chaudes) a proximité
du circuit.

Apreés le remplacement de composants, les connexions serties sont une alternative au brasage.

6.4.4. Tirage au vide

Pour les fluides frigorigénes inflammables, vérifier que le contacteur de la pompe a vide est la seule source d’inflammation.
S’assurer que la pompe a vide ne souffle pas prés d’une source d’inflammation (Prise interrupteur pompe a vide...).
Une évacuation a I'extérieur est conseillée.
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6.4.5. Remplacement des composants électriques

- Les coffrets électriques seront correctement refermés avant la charge en fluide frigorigene et le redémarrage de
I'installation.

- Remplacer les composants électriques défectueux par d’autres de méme référence afin d’assurer la continuité de la
sécurité de I'installation.

- Ne pas déplacer les composants électriques.

Vérifier régulierement
- les organes de sécurité et de régulation,
- les états des connexions électriques et frigorifiques (resserrage, oxydation, traces d’huile ...),
- les conditions de fonctionnement,
- les fixations du compresseur sur son support,
- le fonctionnement du réchauffeur d’huile.

Rechercher les fuites une fois par an ou en fonction des réglementations locales.

La signalisation
Le fluide frigorigéne utilisé et sa masse seront renseignés quels qu’ils soient.
Dans le cas d’un fluide classé A2L, A2 ou A3, le logo d’inflammabilité sera visible et lisible.

6.5. Fin de vie du produit

Les fluides fluorés seront récupérés comme imposé par le réglement F-Gaz dans I’'Union Européenne.
Tecumseh conseille également de faire recycler I’'huile du compresseur et le compresseur lui-méme.

7. Garantie
Pour toute information sur la garantie du compresseur, se référer aux conditions générales de vente.

Afin de pouvoir améliorer en permanence ces produits, Tecumseh se réserve le droit de modifier ces instructions sans préavis.
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Ausfihrliche Installationsanleitung

TECUMSEH EUROPE Sales & Logistics

2, av. Blaise Pascal — 38090 Vaulx Milieu — Frankreich
Tel.: +33 (0)4 74 82 24 00

info@tecumseh.com - www.tecumseh.com/de

25


E-Mail:%20info@tecumseh.com
E-Mail:%20info@tecumseh.com
http://www.tecumseh.com/
http://www.tecumseh.com/

lecursett

Es ist wichtig, dass Sie diese Anleitung volistandig lesen.

Bei der Umsetzung, dem Betrieb, der Wartung und dem End-of-Life-Management der Produkte werden strenge Regeln und
Bestimmungen sowie bestehende Standards, Normen und bewdhrte Verfahren beachtet und eingehalten. Das Einhalten der
geltenden Standards und Normen sowie der Rechtsvorschriften des Landes, in dem die Verdichter installiert werden, ist unerlasslich.
Das gilt auch fiir das Anwenden von bestimmten Vorschriften, die kdltetechnische und elektrische Anschliisse betreffen.

Diese Anleitung gibt die Kernaussagen der ISO-Normen wieder. Die unten genannten Richtlinien und DIN-EN-Normen haben sich in
der Europdischen Union durchgesetzt.

1.  Konformitdts- und Einbauerklédrung

Diese Kaltemittelverdichter wurden fir den Einbau in Maschinen gemaR der Maschinenrichtlinie 2006/42/CE. konzipiert. Sie erfillen
die Anforderungen der Niederspannungsrichtlinie (NSR) 2014/35/UE und der Druckgeraterichtlinie (DGRL) 2014/68/UE.

Sie dirfen nur in Betrieb genommen werden, wenn die Installation entsprechend den unten stehenden Anweisungen erfolgt ist und
wenn die Maschinen die geltenden Vorschriften einhalten.

Bei Verwendung von Kaltemitteln der Sicherheitsklassen A2L, A2 oder A3 miissen gemal’ der ISO 817 die Sicherheitsvorschriften und
sicherheitstechnischen Regeln in Bezug auf die brennbaren Kiltemittel befolgt werden. Die Verdichter werden in Ubereinstimmung
mit den Sicherheitsnormen ISO 5149 oder DIN EN 378 , EN60335-2installiert und gewartet.

(0

Die jeweiligen Bezeichnungen fir die Verdichter lauten C/TAJ****U, wenn sie mit R290 betrieben werden, C/TAJ****N, wenn sie
mit R1234yf betrieben werden, und AJ****P, wenn sie mit R455A oder R454C betrieben werden.

2.  Sicherheit und Risiken in Bezug auf den Einsatz und die Verwendung von brennbaren Kaltemitteln der Sicherheitsklassen A2L, A2 oder A3

2.1. Brennbare Kaltemittel

R290 ist das Kaltemittel Propan. Es weist einen sehr hohen Reinheitsgrad (> 99,5 %) auf.

Bei R1234yf handelt es sich um ein reines HFO-Kaltemittel (Hydrofluoroolefin).

R455A stellt ein nicht azeotropes HFO-/FKW-Gemisch aus den Kaltemitteln R1234yf (75,5 %), R32 (21,5 %) und R744 (3 %) dar.
R454C ist ein nicht azeotropes HFO-/FKW-Gemisch aus den Kaltemitteln R1234yf (78,5 %) und R32 (21,5 %).

Die Kaltemittel R290, R1234yf, R455A und R454C sind schwerer als Luft. lhre Dampfe kénnen sich am Boden der Anlage ansammeln,
wenn keine Beliftung vorhanden ist.

Wesentliche Eigenschaften der beiden Kaltemittel:

Réfrigérant R290 R1234yf R455A R454C

Sicherheitsklasse A3 A2L A2L A2L

Untere Explosionsgrenze bei
Normalbedingungen in Vol.-
% gemal ISO 817

2,1% 6,2% 11,8 % (7,5 % Herstellerdaten
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Untere Explosionsgrenze bei | 0,038 Kg/m3 0,289 Kg/m3 (0,431 Kg/m3) (0,293 Kg/m?)
Normalbedingungen Herstellerdaten Herstellerdaten
. 3 5 (86.2 g/md) (58,6 g/m*)
Praktischer Grenzwert 7.6g/m 57.8.g/m Herstellerdaten Herstellerdaten
Selbst-Ziindtemperatur (1ISO 470 °C ND ND
817) 405°C (473°C Herstellerdaten | (>400°C Herstellerdaten

Lesen Sie vor der Verwendung des Produkts die Sicherheitsdatenblatter. Diese konnen Sie von lhrem Kaltemittellieferanten
beziehen.

2.2. Geltungsbereich der Standards und Normen, die Bezug nehmen auf Kélteanlagen mit brennbaren Kéltemitteln

Unter der Voraussetzung, dass die ortlich geltenden Vorschriften eingehalten werden und dass der Montageort geeignet
ist/entsprechend angepasst wurde, gelten fiir Verdichter, die mit R290, R1234yf, R455A oder R454C betrieben werden, die
folgenden maximalen Fiillmengen:

Kaltemittel gemaR den Standards in der gemaR CEl 60335-2- gemaR EN 378-1:2017
Normenreihe DIN EN 60335-2 89 bedingungslos*
(auRer DIN EN 60335-2-40)

R290 150g
150g 500g

R1234yf 1700g
150g 1200g

R455A 2500g
150g 1200g

R454C 1600g
150g 1200g

* Fur groBere Fiillmengen gelten die Anforderungen der Norm EN 378-1.

2.3. Verhindern der Bildung von explosionsgefdhrdeten Bereichen

Das Verwenden von brennbaren Kaltemitteln birgt die Gefahr, dass bei Leckagen Explosionen ausgelost werden. Es ist daher wichtig,
sicherzustellen, dass die Bauweise des Kalte- und Liftungssystems des Verdichters verhindert, dass sich explosionsgefahrdete
Bereiche bilden.

2.4. Qualifikation des Personals

Es ist wichtig, dass bei der Installation die Norm EN 378-3 und bei der Wartung die Norm EN 378-4 beachtet werden.

Um die Anlagen ordnungsgemdR warten und reparieren zu konnen, muss das Personal fir den Umgang mit Kaltemitteln im
Allgemeinen und vor allem fiir den Umgang mit brennbaren Kaltemitteln geschult werden. Dadurch soll zudem das Risiko vermieden
werden, dass sich eine explosionsfahige Atmosphare bildet.

Aus diesem Grund muss das Personal die Werkzeuge, die Transportablaufe fiir den Verdichter und das Kaltemittel sowie die

Sicherheitsvorkehrungen und -vorschriften kennen, die die Wartungs- und Reparaturarbeiten betreffen.
Entfernen Sie alle moglichen Ziindquellen, wahrend Sie mit brennbaren Kaltemitteln arbeiten.
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2.5. Schutz der elektrischen Anschlussklemme des Verdichters

Aufgrund des durch eine Erschitterung oder starke Erwdrmung herriihrenden Zerfalls der Isolierung (Glasperlen) um eine
elektrische Klemmenleiste des Verdichters kann ein Hohlraum entstehen, durch den das Kaltemittel und das Ol entweichen kénnen.

Dieses Gemisch kann sich durch einen Funken entziinden. Wird die Anschlussklemme im Betrieb versehentlich beschadigt, muss der
Verdichter entsorgt werden.

Durch die Verwendung einer Klemmenabdeckung (T-Connect) wird die dreipolige Klemme vor Erschiitterungen geschiitzt.

Zudem empfiehlt Tecumseh vor allem bei der Verwendung von brennbaren Kaltemitteln den Einsatz eines Sicherheitssystems, um
die Bediener, das Servicepersonal und die Installation zu schiitzen. Das System ist in der Lage, eine Stromspitze zu erkennen, die
moglicherweise dazu fithren kénnte, dass die Isolierung schmilzt (dabei entsteht eine Offnung, durch die Luft eindringen und
Kaltemittel austreten kann). Wenn es eine Stromspitze erkannt hat, unterbricht es die Stromversorgung zum Verdichter.

Da der Verdichter nicht mit einem Brandschutz ausgeristet ist, wird empfohlen, dass ein Schutz installiert wird. So kann er vor
einem Brand geschiitzt werden. Zudem miissen geeignete Spilverfahren und -maRnahmen eingesetzt werden, damit zuldssige
Grenzwerte (siehe Voraussetzungen auf der DGRL-Kennzeichnung) nicht Gberschritten werden.

Die Verdichter diirfen nicht in einer korrosiven und staubigen Umgebung installiert werden.

3.  Spezifikationen — Kennzeichnungsmarkierung der Verdichter der AJ-Reihe

Verdichter mit der Bezeichnung AJP, CAJP“ oder , TAJP“ sind fiir eine parallele Installation ausgelegt

3.1. Typenschild

Nur Verdichter vom Typ C/TAJ****U, C/TAJ ****N und AJ****P entsprechen den Anforderungen der Kategorie Il der Druckgeraterichtlinie (DGRL)
2014/68/EU.

Die Typenschilder der Verdichter der Kategorie Il weisen zusatzliche Informationen (*) auf:
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Neues Typenschild

Informationen gemafR DIN EN 378-2:

Ref Bezeichnung
A Spannung ( )
B Frequenz % R-404A—-l
C prasenanon L -
D Nomenklatur ’AJ22M1JF704
E Kaltemittel e 4462 ©
F Verdichterbezeichnung
G Seriennummer & AJZ @mmy 50!1'1‘
H Max. zul. Betriebsdruck (*) @mm
" Mo . Temporour ) ﬁllﬂlllmlllﬂllllﬂllﬂlHl
J 1,1 * max. zul. Betriebsdruck (*) M3 E2419 00 170503 A @
K Registrierungsnummer der benannten Stelle (*) EH[ COUNTRY OF ORIGIN : FRANCE-CESSIEY THERMALLY PROTECTED
L Herstellungs- und Priifdatum (*) L )
M Anlaufstrom
4 N\

B nnmmmn A

T (DAJ2UR2JF605 | &= ®

@ (® CAJ2464U @m_m@ﬂm@
111 1] e

M53 E1519 00 161124 A
COUNTRY OF ORIGIN : FRANCE-CESSIEU THERMALLY PROTEC“D

C € DATE | 15may19 |

Tscc)[_-35/+46 |
0060 PT(bar) 16.2
\ i @ pshan[ 1

S5¥90C

Verdichter CAJ/TAJ **** U eignen sich fiir den Betrieb mit R290.

Die Verdichter vom Typ AJ****P sind fiir den Betrieb mit R455A oder R454C geeignet.
Die Verdichter vom Typ C/TAJ****N eignen sich dagegen fiir den Betrieb mit R134a oder
R1234yf.

Sie weisen ein gelbes Warnschild auf (siehe rechts).
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3.2. Spezifikationen

Das Gehduse der Verdichter der AJ-Reihe ist dem niedrigen Druck der Kalteanlage ausgesetzt.

Um die DGRL einzuhalten und zu jeder Zeit die beste Qualitat der Produkte sicherzustellen, pruft Tecumseh jeden Verdichter
waéhrend der Montage bei einem pneumatischen Druck, der dem Druck der Anforderung 1,1 x max. zul. Betriebsdruck des Anhangs
C 1.3.2 der Norm NF EN 14276-1 entspricht oder ihn tiberschreitet. Dies erfolgt unabhéngig vom angegebenen Kéltemittel und auf
Grundlage der Berechnung fur das Kéltemittel R455A, fiir das die strengsten Anforderungen gelten.

Hinweis: 1,1 x max. zul. Betriebsdruck (Sattigungstemp. 46 °C) = 23,7 bar abs. fiir R455A

Es werden zudem regelmaRig zuséatzliche Explosionspriifungen durchgefiihrt.”

4.  Transport — Handhabung
Der Verdichter ist werkseitig mit Ol und Stickstoff (0,3 bis 0,5 bar) gefiillt. Bei der Lieferung enthilt er kein Kaltemittel.

Weitere Informationen zur Lieferung der Verdichter finden Sie in den Verkaufs- und Lieferbedingungen. Bitte priifen Sie bei Erhalt,
ob sich der Verdichter in gutem Zustand befindet und keine Maéangel aufweist (ordnungsgemale duRere Erscheinung, keine
Deformation). Achten Sie dabei insbesondere auf den Anschluss.

Heben Sie den Verdichter niemals an seinen Leitungen, seiner Steckverbindung (T-Connect) oder seinem Stromversorgungskabel an.
Heben Sie ihn nur Gber den Verdichtersockel an. Weitere Informationen zu Lagerpositionen und zugelassenen Transportarten finden
Sie in der technischen Dokumentation von Tecumseh.

Fir die Empfehlungen zum Transport von mit Kdltemitteln gefillten Anlagen ist der Anlagenhersteller zustandig.

5. Empfehlungen in Bezug auf die Installation und Verwendung eines Verdichters in einer Kdlteanlage

Wenn brennbare Kaltemittel eingesetzt werden, muss die Anlage auf Grundlage einer Risikobeurteilung entworfen
werden. Dadurch soll verhindert werden, dass sich Kaltemittel im Falle eines Lecks in explosionsgefahrdeten Bereichen
ansammelt.

- Installieren Sie ein Gerat, das am Verdichter einen Uberstrom erfassen kann, um Stromspitzen zu vermeiden, die die
Isolierung schmelzen lassen kdonnen.

- Stellen Sie einen angemessenen Schutz sicher, der den 6rtlichen Vorschriften entspricht, damit der Verdichter nicht durch
den Bediener oder sonstige Personen, die Zugang zu der Anlage haben, beschddigt werden kann.

- Bringen Sie an der gesamten Anlage angemessene Warnschilder in Bezug auf brennbare Kaltemittel an, sodass sich der
Bediener oder sonstige Personen, die Zugang zu der Anlage haben, der Gefahren durch die brennbaren Kaltemittel

bewusst sind (Verwendung von standardisierten Symbolen, um ein Feuer oder eine Explosion zu verhindern).

- Weisen Sie die Bediener auf eine angemessene Art und Weise an, dass sie fiir das Bedienen der Anlage eine Fachkraft
beauftragen missen.

5.1. Maximal zuldssiger Betriebsdruck

Verdichter von Tecumseh sind fir eine maximale Umgebungstemperatur von +46 °C ausgelegt. Halten Sie die Regeln der Technik
ein, um eine optimale Fiillmenge des Kiltemittels in der Anlage zu erzielen. Uberschreiten Sie niemals den maximalen
Austrittsdruck, der von der maximalen Verflissigungstemperatur im Betrieb abhangig ist-
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Das Verdichtergehduse darf keinen Temperaturen unter -35 °C ausgesetzt werden, da die verwendeten Werkstoffe ggf. nicht die
entsprechenden mechanischen Eigenschaften aufweisen, um diesen Temperaturen standzuhalten.

5.2. Expansionselement

Tecumseh empfiehlt, flir Anwendungen mit Temperaturen unter O °C anstatt Kapillar- thermostatische Expansionselemente zu
verwenden.

5.3. Installation
Tecumseh Ubernimmt keine Haftung, wenn die Installation und Wartung nicht gemaR den in dieser Anleitung enthaltenen
Anweisungen und Informationen erfolgen.
Die geltenden Normen des Landes, in dem der Verdichter installiert ist, und die spezifischen Regeln und Bestimmungen in Bezug auf

Kaltemittel und elektrische Anschliisse missen beachtet und eingehalten werden.

5.4. Montageort des Verdichters und Definition der Kéltemittelfiillmenge

5.4.1. Definition der Kiltemittelfullmenge

Es darf nur so viel Kaltemittel eingefiillt werden, wie auf der Hochdruckseite gespeichert werden kann. Wenn eine
Kaltemittelmigration in Stillstandszeiten wahrscheinlich ist oder wenn die Kaltemittelfiillmenge 1,5 kg Uberschreitet, empfiehlt
Tecumseh, in der Druckleitung eine Kurbelwannenheizung und/oder ein Riickschlagventil einzubauen.

Ein Ausgleichsbehilter verhindert, dass das Kiltemittel in Ubergangszeiten zuriickflieRt.

Die maximale Flllmenge brennbarer Kaltemittel wird im Anhang C der DIN EN 378-1 u.a. durch das Raumvolumen, den
Montageort und den Anlagentyp definiert.

5.4.2. Einbauort von elektrischen Komponenten, die bei Verwendung von brennbaren Kaltemitteln (Sicherheitsklassen A2L, A2 oder A3)
eine Ziindquelle darstellen

Die entsprechenden elektrischen Komponenten sind in einem Bereich einzubauen, in dem der Ausbruch eines Feuers sehr
unwahrscheinlich ist. Tecumseh empfiehlt, dass die Bauteile in einem bellifteten Bereich deckennah eingebaut richtig werden.

5.4.3. Montageort des Verdichters

Der Verdichter sollte dort montiert werden, wo er die Bewegungsfreiheit von Personen nicht einschrankt. Zudem sollte er nicht
in der Nahe von Tiren und Fensterladen montiert werden.

Je nach Montageart des Verdichters muss der Sockel, die Halterung, die Wand usw. ausreichend robust sein. Prifen Sie, ob der
Flllstand des Kaltemittels im Verdichter tiberall gleich hoch ist und ob der Verdichter mit Schwingungsdampfern ausgestattet ist.
Stellen Sie (wenn brennbare Kaltemittel verwendet werden) sicher, dass die Luft um die elektrischen Komponenten frei
zirkulieren kann. Dies ist auch zur Kiihlung des Verdichters erforderlich.

5.5. Lot- und Kéltemittelanschlisse

Lotarbeiten diirfen nur an Anlagen durchgefiihrt werden, die nicht mit Kaltemittel befdllt sind.

Um einen ordnungsgemalen Betrieb der Anlage sicherstellen zu konnen, empfehlen wir Folgendes:

- Verwenden Sie fiir Lotarbeiten trockenen Stickstoff. Halten Sie zudem offene Flammen von elektrischen Bauteilen fern.

- Isolieren Sie die Saugleitung bis zum Verdichtereintritt, um Kondensation zu vermeiden.

Gehen Sie beim Zuschneiden oder Frasen der Rohre sorgfaltig vor, um zu verhindern, dass Staub und Metallteile in die Anlage
gelangen. Verwenden Sie fir Schneidarbeiten niemals eine Sdge. Verwenden Sie ein spezielles Biegewerkzeug, das an den

Rohrdurchmesser angepasst ist. So konnen grofRere Rohrverengungen vermieden werden.

Tecumseh empfiehlt, die Anschliisse zu Loten anstatt Rohrwalzen zu verwenden, um die Wahrscheinlichkeit flir im Laufe der Zeit.
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Vor der Inbetriebnahme muss eine Dichtheitsprifung durchgefiihrt werden.

5.6. Anzugsdrehmomente fir das Saugventil

SAE-Disen, 1/4 Zoll: 8 bis 14 Nm
Schraubsatz mit Vierkantantrieb: 6 bis 13 Nm
Kabelverschraubung: 5 bis 13 Nm

Anschluss, 1 Zoll, 14 UNS: 70 bis 85 Nm

A — Leere oder gefillte Kupplung
B — Pressostat-Anschluss

Losen Sie vor der Handhabung des Nadelventils die Mutter der
Kabelverschraubung. Ziehen Sie die Kabelverschraubung wieder fest.

5.7. Loten des Olausgleichsanschlusses fiir Verdichter, die paarweise oder nebeneinander montiert werden

Neigen Sie vor dem Léten des Olausgleichsanschlusses die
Verdichter AJP um mindestens 10° (wie dargestellt).

10°

5.8. Aufhédngung

Alle Verdichter von Tecumseh werden standardmaRig mit einem externen Aufhangungssatz geliefert. Dieser enthalt
Schwingungsddampfer und Abstandshalter. Die Schwingungsdampfer sollen die Schwingungsibertragung durch den Verdichtersockel
ddampfen. Damit dies ordnungsgemal erfolgt, darf der Platz der Schwingungsddampfer nicht zu sehr begrenzt werden. Aus diesem
Grund muss die auf dem Abstandshalter aufliegende Unterlegscheibe mit einem Spiel von 1 bis 4 mm zur Oberseite des
Schwingungsdampfers montiert werden.

Um eine Verformung des Abstandhalters zu verhindern, sollten Sie M8-Schrauben mit einem Drehmoment von 8 bis 13 Nm
anziehen.
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5.9. Elektrische Anschliisse

Die elektrischen Anschlisse sind vor dem Befiillen der Kalteanlage mit dem Kaltemittel vorzunehmen.

Um die Qualitdt des Tecumseh-Verdichters bewahren sowie eine sichere Installation, einen ordnungsgemaRen Betrieb und eine
einwandfreie Funktion sicherstellen zu kénnen, wird Folgendes empfohlen:

- SchlieRen Sie den Verdichter erst an, wenn er von der Hauptspannungsversorgung getrennt ist.

- Gleichen Sie die Versorgungsspannung der Anlage mit der des Verdichters (siehe Typenschild) ab.

- Gleichen Sie das elektrische Schaltbild der Anlage mit dem des Verdichters ab.

- Legen Sie die Anschlusskabel (Leistung, Stromaufnahme) entsprechend der Eigenschaften des montierten Verdichters (siehe
Typenschild) aus.

- Schiitzen Sie die Stromversorgungsleitung und installieren Sie ein Erdungskabel.

- Nehmen Sie die elektrischen Anschlisse entsprechend den geltenden Regelungen des Landes vor, in dem der Verdichter installiert
wird.

- Verwenden Sie die mit dem Verdichter mitgelieferten elektrischen Komponenten, auch wenn andere ausreichend erscheinen.

Der Anschlusskasten wird immer vertikal eingebaut.

Abmessungen JUNIOR SENIOR
Schaltkasten Schaltkasten
L 125 180
H 206 232
D 82 90
X 91 130
Y 60 65
A 91 154
B 12 12

5.10. Dichtigkeit des Kreislaufes

Prifen Sie alle Anschliisse systematisch auf Leckagen, bevor Sie das Kaltemittel einfillen. Fiihren Sie, wenn Leckagen auftreten,
Reparaturarbeiten durch, um die Dichtigkeit der Anschliisse wiederherzustellen.

5.11.  Evakuierung

Evakuieren Sie die Anlage, um einen Restdruck von ca. 200 umHg (0,27 mbar) zu erreichen. So kann ein ausreichendes Vakuum
sichergestellt werden. Es wird empfohlen, die HD- und ND-Kreislaufe gleichzeitig zu evakuieren, um den Vorgang zu beschleunigen
und ein gleichmaRiges Vakuum im gesamten Kreislauf zu gewahrleisten.

6. Kdltemittelbefiillung, Stromanschluss und Wartung
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Wenn die nachfolgend beschriebenen Vorgdnge in einem explosionsgefdhrdeten Bereich durchgefiihrt werden, empfiehlt
Tecumseh, die Norm DIN EN 378 zurate zu ziehen. Teil 4 beinhaltet allgemeine Sicherheitshinweise und Anhang E liefert Richtlinien,
die beim Durchfiihren von Arbeiten an Vorrichtungen relevant sind, die brennbare Kaltemittel verwenden.

Allgemeine Empfehlungen:

Anschlusskdsten mussen ordnungsgemdl installiert werden. Zudem mussen sie vor dem Einfillen des Kaltemittels und dem
AnschlieBen der Anlage an die Stromversorgung geschlossen werden.

Die Konzentrationen von Kohlenwasserstoff oder Hydrofluroolefin (HFO) in der Umgebungsluft sollten wahrend des gesamten
Befiillvorgangs mit Kaltemittel und wahrend Wartungsarbeiten Gberwacht werden.

Das Leckerkennungssystem sollte gemaR der Norm DIN EN 378-4 auf 20 % der UEG des Kéltemittels eingestellt werden.

Der Arbeitsbereich sollte wahrend des gesamten Betriebs beluftet werden.

6.1. Kéltemittelbefiillung

Die in den Teilen 2, 3 und 4 der DIN EN 378 beinhalteten Vorschriften sollten befolgt werden, um zu verhindern, dass beim Befiillen
und Spiilen der Kalteanlage Kaltemittel austritt.

Reduzieren Sie die Kaltemittelmenge, damit die Driicke die von Tecumseh definierten Betriebswerte aufweisen.

Starten Sie den Verdichter erst, wenn auf der HD- und ND-Seite kein Vakuum mehr herrscht.

Erden Sie die Komponenten vor dem Einfillen des Kaltemittelns.

Bestimmen Sie das Gewicht der Kiltemittelmenge mithilfe geeigneter Waagen (Genauigkeit +/-5 g). Die Schlduche sollten so kurz
wie moglich sein, damit die exakte Kadltemittelmenge besser eingefillt werden kann.

Befiillen Sie die Anlage ausschlieBlich mit dem Kaltemittel, fir das der Verdichter ausgelegt ist (siehe Typenschild).

Flllen Sie das Kaltemittel immer im fliissigen Zustand ein, um ein ordnungsgemaRes Mischungsverhaltnis sicherstellen zu kénnen.
Fligen Sie dem Kéltemittel keine Farb- und Zusatzstoffe bei.

6.2. Folgen einer Uberfiillung mit Kiltemittel

Wenn die Hauptbauteile des Verdichters aufgrund einer ibermaRigen Kaltemittelmenge in Kaltemittel eingetaucht sind, kdnnen sich
am Verdichtergehduse Risse bilden.

Sind der Motor, das Gehduse, der Kolben und der Zylinder in Kaltemittel eingetaucht, fiihrt dies zu einer hydraulischen Blockierung
des Rotors und der Verdichter kann nicht anlaufen.

Wenn aus irgendeinem Grund die Schutzvorrichtung des Verdichters nicht schnell genug auslést, fiihrt ein erhohter Strom in der
Motorwicklung zu einem schnellen Temperaturanstieg. Dadurch verdampft das Kaltemittel. Zudem erhoht sich der Druck im
Verdichtergehause, sodass er einen Grenzwert Gbersteigt.

Wenn Sie eine Anlage mit Kaltemittel befiillen, sollten Sie den Ladezylinder niemals an die Anlage angeschlossen lassen —auch wenn
das Ventil des Zylinders oder des Sammelrohrs geschlossen ist. Wenn in einem der beiden Ventile eine Leckage auftritt, wird die

Anlage Uberfiillt und es treten die oben beschriebenen Folgen ein.

6.3. Prifungen wahrend der Inbetriebnahme

- Kalibrieren Sie die elektrischen Schutzvorrichtungen. Stellen Sie die Soll-/Abschaltwerte der Regelung und der
Sicherheitsvorrichtungen ein.

- Offnen Sie die Serviceventile vollstindig.

- Priifen Sie die Funktion der Olheizung (sofern vorhanden).

Verdichter von Tecumseh werden durch eine externe oder interne Schutzvorrichtung geschitzt, deren Mechanismus auf
Temperatur- und Stromwerten basiert. Wie jede Schutzvorrichtung unterbricht sie die Stromversorgung des Verdichters, wenn bei
dessen Betrieb die vom Hersteller definierten Grenzwerte Uberschritten werden.

Fiihren Sie bei einem stabilen Betriebsverhalten die folgenden Prifungen durch:

- Prifung der Spannung und des Stroms, die/der vom Verdichter aufgenommen wird
- Prifung des HD und ND der Anlage
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- Priifung auf Uberhitzung und Unterkiihlung sowie Priifung der Gasriicklauf- und Gasaustrittstemperatur

- Leckageprifung

- Allgemeine Priifung (Sauberkeit, Gerduschbildung usw.) und Sichtprifung der Kélteanlage (z. B. gemaR der Liste in
Anhang G der Norm DIN EN 378-2)

Prifen Sie bei Anlagen, die mit brennbaren Kaltemitteln betrieben werden, ob das Leckerkennungssystem ordnungsgemaR
funktioniert (sofern erforderlich).

Fiigen Sie nur Ol hinzu, wenn die Rohre ldnger sind als 20 m. Wenn dies der Fall ist, verwenden Sie nur Ol, das von Tecumseh
empfohlen wird.

6.4. Wartung

Tecumseh empfiehlt, dass der Wartungsbereich gemaR Teil 4 der Norm DIN EN 378 gesichert wird.

Zudem wird u. a. Folgendes empfohlen:

- Beantragen Sie (gegebenenfalls) eine Genehmigung fiir Arbeiten bei hohen Temperaturen im Arbeitsbereich.

- Stellen Sie sicher, dass im Arbeitsbereich keine brennbaren Materialien gelagert werden und keine Ziindquellen vorhanden
sind.

- Trennen Sie elektrische Gerate von der Stromversorgung.

- Beseitigen Sie im Arbeitsbereich Warmequellen, um eine Explosion zu verhindern.

- Stellen Sie, wenn im Arbeitsbereich eine Warmequelle existiert, sicher, dass ein Feuerldscher vorhanden ist.

- Sorgen Sie, bevor Arbeiten am Kiltekreis und/oder SchweiR- und Weichlétarbeiten durchgefiihrt werden, dafir, dass der
Arbeitsbereich in geeigneter Weise beliftet wird.

- Sperren Sie den Arbeitsbereich ab, um zu verhindern, dass unautorisierte Personen Zugang erhalten.

- Stellen Sie sicher, dass das verwendete Leckerkennungssystem einen Anti-Funken-Schutz aufweist und in angemessener
Weise geschiitzt ist oder lber eine Eigensicherheit verfiigt.

- Stellen Sie sicher, dass das Wartungspersonal geschult wurde.

Kalteanlagen, die mit Kaltemitteln der Sicherheitsklassen A2L, A2 oder A3 betrieben werden, werden so oft wie méglich in einer
speziellen Wartungswerkstatt Uberprift.

Prifen Sie, ob der Druck des Kaltekreises bei diesen Arbeiten kein Risiko oder keine Gefahr darstellt (abfallende Bauteile,
auslaufendes Kaltemittel usw.). Ein Verdichter in Betrieb kann Temperaturen tber 120 °C erreichen. Flihren Sie ohne Schutz niemals
Arbeiten an einem laufenden Verdichter durch.

WICHTIG! Nach dem Auslésen des Erkennungssystems, das verhindert, dass eine Stromspitze zu einem Schmelzen der Isolierung
fiihrt, darf das System nicht erneut aktiviert werden. Befolgen Sie beim Austauschen des Verdichters die Anweisungen und

Empfehlungen zur Installation und Inbetriebnahme (siehe Abschnitt 5).

6.4.1. Kaltemittelriickgewinnung

- Verwenden Sie eine Riickgewinnungsanlage, die auf die brennbaren Kaltemittel ausgelegt ist.
- Bestimmen Sie das Kaltemittel im Zylinder. Bringen Sie das Warnschild fiir brennbare Kaltemittel an.
- Mischen Sie niemals verschiedene Kaltemittel.

6.4.2. Anlageninertisierung und Vorkehrungen vor dem Léten

- Stellen Sie sicher, dass sich in unmittelbarer Nahe ein Feuerloscher befindet.
- Inertisieren Sie die Anlage mithilfe von sauerstofffreiem Stickstoff (oder sauerstofffreier Luft).
- Die Entliftungsoffnung sollte idealerweise ins Freie minden.

6.4.3. Anlagendéffnung und Austausch der Komponenten
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WICHTIG! Bei Arbeiten an Verdichtern, die mit brennbaren Kaltemitteln befillt sind, darf nicht gelotet werden. Es ist wichtig, dass
alle Ziindquellen (Funken, Flammen, Warmequellen) von der Anlage ferngehalten werden.

Nach dem Austausch der Komponenten konnen Verbindungen anstatt gel6tet gecrimpt werden.

6.4.4. Evakuierung
Prifen Sie bei der Verwendung von brennbaren Kéltemitteln, ob der Schiitz der Vakuumpumpe die einzige Zindquelle darstellt.
Stellen Sie sicher, dass die Vakuumpumpe nicht in der Nahe der Ziindquelle betrieben wird (der Auslass der Vakuumpumpe muss in
einen sicheren Bereich minden).

Es wird empfohlen, dass der Auslass ins Freie miindet.

6.4.5. Austausch der elektrischen Komponenten

- SchlieRen Sie vor dem Einfillen des Kaltemittels und dem Neustart des Verdichters den Anschlusskasten.

- Tauschen Sie beschadigte elektrische Komponenten durch andere Komponenten mit derselben Bezeichnung aus, um
den sicheren Betrieb des Verdichters sicherstellen zu kénnen.

- Verandern oder wechseln Sie nicht die elektrischen Komponenten.

Folgendes sollte regelmaRig geprift werden:
- Sicherheits- und Regelkomponenten
- Zustand der elektrischen und kiltetechnischen Anschliisse (Nachziehen, Oxidation, Olleckagen usw.)
- Betriebszustande
- Befestigung des Verdichters
- Funktion der Olheizung

Fiihren Sie einmal im Jahr oder gemaR den oOrtlichen Vorschriften eine Lecksuche durch.

Warnschilder

Der Typ und die Menge des verwendeten Kaltemittels missen gekennzeichnet werden.

Wenn ein Kaltemittel der Sicherheitsklassen A2L, A2 oder A3 eingesetzt wird, muss das entsprechende Warnschild sichtbar und
leserlich sein.

6.5. Ende der Lebensdauer

Fluorierte Treibhausgase werden gemaR den Anforderungen der F-Gas-Verordnung der EU zurlickgewonnen.
Tecumseh empfiehlt, dass das Verdichterdl und der Verdichter recycelt werden.

7. Garantie
Alle Informationen zur Garantie des Verdichters finden Sie in den allgemeinen Verkaufs- und Lieferbedingungen.

Zur kontinuierlichen Verbesserung der Produkte behalt sich Tecumseh das Recht vor, die in diesem Dokument enthaltenen
Informationen ohne Vorankiindigung zu dndern.

36



lecuntsess

CAJ/TAJ
Instrucciones de instalacidon detalladas

TECUMSEH EUROPE Sales & Logistics
2, av. Blaise Pascal — 38090 Vaulx Milieu — Francia
Tel.: +33 (0) 4 74 82 24 00

info@tecumseh.com — www.tecumseh.com
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Es imprescindible leer integramente este documento.

La instalacidn, el funcionamiento, el mantenimiento y la gestion del producto al final de su vida util implica el cumplimiento estricto
de las normas y normativas elaboradas de acuerdo con los estandares, reglamentos y practicas recomendadas mas recientes. La
conformidad con los estandares y reglamentos aplicables en vigor, asi como la legislacidén del pais en el que se instale el compresor,
es fundamental; del mismo modo lo es la puesta en practica de las normas especificas en materia de conexiones eléctricas y de
refrigeracion.

Estas instrucciones cubren los principales aspectos descritos en las normas ISO. En la Unién Europea, deben prevalecer las
directrices y normas EN descritas a continuacion.

1. Declaraciones de conformidad e incorporacion

Estos compresores de refrigeracidén han sido disefiados para su incorporacidon a maquinas de acuerdo con la Directiva de maquinas
2006/42/CE. Cumplen, por tanto, los requisitos establecidos por la Directiva de baja tension 2006/95/CE (LVD) y la Directiva de
equipos a presion 97/23/CE (PED).
La puesta en servicio sélo se permite si la instalacion ha tenido lugar de acuerdo con las siguientes instrucciones y las maquinas
cumplen los reglamentos en vigor.

Si_ se emplean fluidos pertenecientes a las categorias A2L, A2 o A3 segun la norma ISO 817, deberan respetarse las normas y
normativas de seguridad correspondientes al fluido inflamable en cuestion. La instalacién y el mantenimiento de los compresores
deben llevarse a cabo de acuerdo con las normas de seguridad 1ISO 5149 o EN 378.

Las designaciones de los compresores correspondientes son C/TAJ * * * *U para el R290, C/TAJ * * * *N cuando funcionan con
R1234yfy AJ****P cuando funcionan con R455A y R454C

2. Seguridad y riesgos asociados a la puesta en préctica y el uso de fluidos refrigerantes inflamables pertenecientes a las categorias A2L, A2 o
A3

2.1. Fluidos refrigerantes inflamables R-290 y R-1234yf

ElI R290 es un propano de muy alta pureza (> 99,5 %).

El R1234yf es un fluido puro hidrofluoro-olefina (HFO).

El R455A es una mezcla no azeotrdpica de hidrofluoro-olefina (HFO), hidrofluorocarbono (HFC) y fluido natural compuesto de
R1234yf (75,5%), R32 (21,5%) y R744 (3%)

El R454C es una mezcla no azeotrépica de hidrofluoro-olefina (HFO) y hidrofluorocarbono (HFC) compuesto de R1234yf (78,5%) y
R32 (21,5%)

Los fluidos R290, R1234yf, R455A y R454C son mas pesados que el aire, migrardn naturalmente hacia la parte inferior de la
instalacién en ausencia de ventilacion.

Sus principales caracteristicas son las siguientes:

Refrigerante R290 R1234yf R455A R454C

Clase de seguridad A3 A2L A2L A2L

Limite inferior de
inflamabilidad en
condiciones normales en
volumen/volumen segin I1SO
817

2,1% 6,2% 11,8% (7,5 % dato proveedor)
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Limite inferior de 0,038 Kg/m3 0,289 Kg/m3 (0,431 Kg/m3) dato (0,293 Kg/m?)
inflamabilidad en proveedor dato proveedor
condiciones normales

3
(86.2 g/m®) dato proveedor (58,6 g/m*) dato

Limite practico 7.6 g/m3 57.8 g/m? proveedor
Temperatura de autoignicion 470 °C ND ND
(suivant 1SO 817) 405°C (473°C dato proveedor) | (>400°C dato proveedor

No use el producto sin consultar antes las fichas de seguridad, que puede solicitar a su proveedor de refrigerantes.

2.2. Ambito de aplicacién de los estandares y reglamentos sobre sistemas de refrigeracién que usan fluidos inflamables

Siempre y cuando la normativa local lo autorice y el lugar esté adaptado para ello, las cargas maximas de los compresores en
funcionamiento en el modelo R290, el R1234yf, el R455A y el R454C son las que aparecen en la siguiente tabla:

Refrigerante Segun las normas que Seguin norma CEl Segun norma EN 378-1:
componen la serie EN 60335-2 60335-2-89 2017
(a excepcion de la norma EN de forma incondicional *
60335-2-40)
R290 150g
150g 500g
R1234yf 1700g
150g 1200g
R455A 2500g
150g 1200g
R454C 1600g
150g 1200g

*Para cargas superiores, consultar las exigencias de la norma EN 378-1

2.3. Prevencion de la formacidon de zonas potencialmente explosivas

El uso de fluidos inflamables puede representar un riesgo de explosidn en caso de fuga. Resulta apropiado, por tanto, garantizar que
el disefio del sistema de refrigeracidn y ventilacidon del compresor no permita el desarrollo de zonas explosivas.

2.4. Cualificacién del personal

Es obligatorio respetar la norma EN 378-3 durante la instalacion y la norma EN 378-4 durante el mantenimiento.
Para mantener y reparar las instalaciones, el personal debe estar facultado para manipular refrigerantes y estar correctamente
formado para manipular fluidos inflamables con el fin de evitar el riesgo de formacién de atmdsfera explosiva

Por lo tanto, debe conocer las herramientas, el procedimiento de transporte del compresor y del refrigerante, asi como las reglas y

precauciones de seguridad aplicables al mantenimiento y a las reparaciones.
Eliminar las fuentes de ignicién durante la manipulacién de los refrigerantes inflamables.
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2.5. Proteccién del terminal eléctrico del compresor

La desintegracién del aislamiento (capsula de vidrio) que rodea el terminal de alimentacion eléctrica del compresor como resultado
de una descarga fisica o un nivel excesivo de temperatura puede dar lugar a un orificio a través del cual podria escapar refrigerante y
aceite. En contacto con una chispa, dicha mezcla puede incendiarse. Cualquier deterioro accidental del borne en el que se esté
interviniendo conllevara una retirada del compresor.

El uso de una funda (Te-Connect) protegera el terminal tripolar frente a descargas eléctricas.

Asimismo, en especial si se emplean fluidos inflamables, Tecumseh recomienda el uso de un sistema de seguridad para proporcionar
proteccion al usuario, el personal técnico y la instalacion. Dicho sistema detectara los picos de corriente que puedan dar lugar a la
fusion del aislamiento (un fendmeno denominado “alivio por orificio”) y, en tal caso, interrumpira la alimentacion eléctrica del
compresor.

Dado que el compresor no cuenta con proteccion especifica contra incendios externos, se recomienda tomar las medidas de
seguridad necesarias para evitar este tipo de sucesos en la instalacion. De igual modo, deben ponerse en practica los métodos de
purga correspondientes y tomarse las medidas necesarias para impedir que se superen los limites admisibles (consulte las
condiciones descritas en la etiqueta sobre la Directiva PED).

Los compresores no deben instalarse en entornos corrosivos o polvorientos.

3.  Especificaciones: marcas de identificacion de los compresores pertenecientes a la gama AJ

Los productos AJP, CAJP o TAJP se destinan a montajes en paralelo

3.1. Placa de caracteristicas y denominacién

Solo los compresores T/CAJ ****U, T/ICAJ* N y AJ****P son conformes a las exigencias de la categoria Il segun la Directiva de
Equipos a Presion (DEP) 2014/68/UE.

Las etiquetas de los compresores de la categoria Il contienen informaciones adicionales (*):
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Nueva etiqueta

Informacién segiin norma EN 378-2:

Ref. Denominacion

L, 4 N\
A Tension
B Frecuencia R-404A
Lo B ommm s
D Nomenclatura )
E Fluido refrigerante AJ22M1JF704 ©
F Denominacién del compresor AJ24462
G Ndmero de serie & @mm " 50H1
H Presién maxima de funcionamiento permitida (*) ‘H il @me
| Temperaturas maxima/minima (*) ﬁ
) 1,1%Ps (*) EH[ @mss BT 00 | RGOS A
K Nudmero de inscripcion del organismo notificado COURTRY OF ORIGIN ; FRANCE-CESSIEY THERMALLY PROTECTED
(*) )
L Fecha de fabricacién y ensayo (*)
M Corriente de arranque

~

3 - SA

T (DAJ2UR2JF605 | &= ®

@ (P CAJ2464U @mm\@;w
|ANMERT

M53 E1519 00 161124 A
COUNTRY OF ORIGIN : FRANCE-CESSIEU THERMALLY PROTEC"D

C € DATE | 15may19 |
Tsee) | -35/+%46 |

® 00 PT(bar) _16.2{
l l PS(bdr)r 14.7

S5¥90C
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Los compresores C/TAJ **** U son aptos para el funcionamiento con el refrigerante R-290.

Los compresores A} **** P son aptos para R455A y R454C
Los compresores C/TAJ **** N son aptos para R134a y R1234yf.

Todos ellos cuentan con una etiqueta de advertencia amarilla similar a la que se muestra a
la derecha.

3.2. Especificaciones

La carcasa de los compresores de la familia ‘AJ’ esta sometida a la baja presion del sistema frigorifico.

De acuerdo con la DEP y para garantizar en todo momento el mejor nivel de calidad de sus productos, Tecumseh prueba cada
compresor en la linea de montaje a una presién neumatica superior o igual a la exigencia 1.1 x PS segln el anexo C 1.3.2 de la norma
NF EN 14276-1 sea cual sea el refrigerante indicado y sobre la base de célculo del refrigerante mas restrictivo, el R455A.

Para su informacion: 1,1 * PS (46 °C sat) = 23,7 bar rel. para el R455A.

También se realizan periédicamente ensayos complementarios de explosion.

4.  Transporte y manipulacion

El compresor se entrega lleno de aceite y nitrégeno (a una presién comprendida entre 0,3 y 0,5 bar), y sin refrigerante.

Si desea obtener mas informacion acerca de la entrega del compresor, consulte las clausulas y condiciones de venta acordadas.
Compruebe que el equipo recibido se encuentre en buenas condiciones y presente un aspecto externo correcto (sin defectos, golpes
ni deformaciones), en particular, en lo que respecta al terminal de conexién.

No sujete el compresor por las tuberias o los tubos, por el terminal Te-Connect ni por el cable de alimentacién. Emplee el soporte
suministrado para ello. Consulte la documentacién técnica si desea obtener mas informacidon acerca de las posiciones de

almacenamiento y transporte autorizadas.

Las recomendaciones sobre el transporte de sistemas llenos de fluido refrigerante son responsabilidad del fabricante de tales
sistemas.

5. Recomendaciones asociadas al uso e instalacion de un compresor en un sistema de refrigeracién

En caso de funcionamiento con fluidos inflamables, la instalacion debe disefiarse sobre la base de un analisis de riesgos
para evitar la acumulacion de refrigerante en caso de fuga en zonas que potencialmente son fuentes de inflamacién.

- Instale un dispositivo capaz de detectar los excesos de corriente en el compresor para impedir los picos de corriente que
puedan fundir el aislamiento.

- Tome las medidas de proteccion que correspondan de acuerdo con las normativas locales para impedir que el publico, el
usuario o cualquier otra persona con acceso a la instalacién pueda dafiar el producto.

- Instale también advertencias acerca del uso de fluidos inflamables en toda la instalacion, de modo que el usuario o
cualquier otra persona con acceso a la misma sea consciente de los riesgos inherentes a su presencia (deben emplearse

simbolos estandar en relacion con el riesgo de incendio o explosidn).

- Ponga en practica un método adecuado para advertir al usuario de que el control de la instalaciéon debe ser llevado a cabo
por un profesional.
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5.1. Presién maxima de funcionamiento permitida

Los compresores Tecumseh estan disefiados para funcionar a una temperatura ambiente maxima de +46 °C. Respetar los criterios
técnicos para optimizar la cantidad de agente refrigerante en la instalacién, no sobrepasar nunca la presion maxima de descarga
correspondiente a la temperatura de condensacion maxima de funcionamiento del compresor.

La carcasa del compresor no debe someterse a temperaturas inferiores a -35 °C; los materiales que la componen no poseen las
caracteristicas mecanicas necesarias para ello.

5.2. Elemento de expansién

Tecumseh recomienda el uso de elementos de expansion termostatica, en lugar de expansion capilar, para aplicaciones negativas.

5.3. Instalacidn con vistas a la puesta en servicio

Tecumseh no se hace responsable de la ejecucidn de las tareas de instalacion y mantenimiento en desacuerdo con las instrucciones
y la informacidén que contiene este documento.

Deben respetarse las directrices en vigor en el pais en el que se instale el compresor, asi como las normas y normativas especificas
en cuanto a conexiones eléctricas y de refrigerante, cumpliéndose los requisitos establecidos por las mismas.

5.4. Ubicacidn del compresor y determinacidn de la carga de refrigerante

5.4.1. Determinacion de la carga de refrigerante

La carga de refrigerante no debe superar la cantidad que pueda permanecer almacenada en el lado de alta presién. Si es
probable la migracién hacia el compresor durante los tiempos de inactividad o si la carga es superior a 1,5 kg, Tecumseh
recomienda el uso de una resistencia de carter y/o la instalacién de una valvula de retencién en la linea de descarga.

El retorno de liquido durante los periodos transitorios puede impedirse instalando un depdsito que evite los golpes de ariete.

La carga maxima para fluidos inflamables se define en el Anexo C de la norma EN 378-1, seguin el volumen con el que funcione el
sistema refrigerante, su ubicacidn y su uso (la lista de condiciones incluida no es exhaustiva).

5.4.2. Ubicacién de los componentes eléctricos que pueden actuar como fuente de ignicién en caso de uso de fluidos inflamables
pertenecientes a las categorias A2L, A2 0 A3

Estos componentes deben instalarse en una zona que no sea potencialmente inflamable. Tecumseh recomienda su instalacién
en altura, en un area bien ventilada.

5.4.3. Ubicaciéon del compresor

El compresor no debe impedir el desplazamiento de personas o la apertura de puertas o persianas, ni interferir en los mismos.

La base sobre la que se instale el compresor debe ser lo suficientemente resistente (soporte, escuadras, pared, etc.). Compruebe
que el compresor descanse en posicién horizontal y equipelo con tacos silenciadores.

Asegurese de que circule aire alrededor de los componentes eléctricos esto es también necesario para la refrigeracion del
compresor.

5.5. Soldadura de conexiones de refrigerante
Cabe destacar que sélo deben realizarse soldaduras en instalaciones que no contengan carga de refrigerante.

Para garantizar el correcto funcionamiento de la instalacién, se aconseja:
- Llevar a cabo las soldaduras con nitrégeno seco y mantener alejadas las llamas de los equipos eléctricos.
- Aislar la linea de aspiracion hasta la entrada del compresor para evitar la condensacion.
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Corte y dé forma a los tubos con cuidado para evitar la penetracion de polvo y particulas metdlicas en el sistema. Evite usar una
sierra. Emplee una herramienta de curvatura especial adaptada al didmetro del tubo para no generar grandes restricciones.

Tecumseh recomienda soldar las conexiones en lugar de usar conexiones roscadas de expansion de tubos para limitar la posibilidad
de que la instalacion desarrolle fugas con el tiempo. Antes de la puesta en servicio es obligatorio un control de fugas.

5.6. Pares de apriete de la valvula de aspiracion (para el uso con fluidos no inflamables)

Boquillas SAE de 1/4": 8 a 14 N-m
Cabezal cuadrado: 6a 13 N-m
Prensaestopas: 5a 13 N-m
Conectorde 1" - 14 UNS: 70 a 85 N'm

A - Acoplamiento vacio o cargado
B - Conector presostatico

Afloje la tuerca del prensaestopas antes de manipular la valvula de aguja.
Apriete entonces de nuevo la tuerca del prensaestopas.

5.7. Soldadura del conector de equilibrio de aceite para compresores instalados en duo o en paralelo

Antes de soldar el tubo de equilibrio de aceite de un compresor
AJP, inclinelo, al menos, 10° (como muestra la ilustracion).

10°

5.8. Suspension
Todos los compresores Tecumseh se entregan de serie con un kit de suspensidon externa compuesto por amortiguadores de

vibraciones y abrazaderas. Los amortiguadores de vibraciones amortiguan la transmision de las vibraciones generadas por el
compresor a través de la base en la que estd instalado. Para garantizar su correcto funcionamiento, los amortiguadores de
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vibraciones no deben someterse a restricciones de ningln tipo. A fin de conseguirlo, la arandela situada sobre el separador debe
poseer una holgura de entre 1 y 4 mm hasta el extremo superior del amortiguador de vibraciones.
Para evitar la deformacion del separador, apriete los tornillos M8 aplicando un par de apriete de entre 8 y 13 N-m.

5.9. Conexiones eléctricas

Las conexiones eléctricas deben realizarse antes de cargar el sistema de refrigeracion con refrigerante.

Con objeto de preservar la calidad del compresor Tecumseh, la seguridad de la instalacion y el correcto funcionamiento de la misma,
es fundamental prestar atencion a los aspectos descritos a continuacion:

- Asegurese de que el compresor se encuentre desconectado de la red eléctrica al cablearlo.

- Compruebe la compatibilidad de la tensidn de la red eléctrica disponible en el lugar de instalacidn con la tensién de alimentacion
del compresor (consulte la placa de caracteristicas).

- Compruebe la compatibilidad del esquema eléctrico del compresor con el esquema eléctrico de la instalacion.

- Emplee cables de alimentacidén y control cuyo grosor satisfaga los requisitos del compresor instalado (consulte la placa de
caracteristicas).

- Proteja el cable de alimentacion e instale un cable de conexion a tierra.

- Realice las conexiones eléctricas de acuerdo con las normativas en vigor en el pais en el que tenga lugar la instalacion.

- Use los componentes eléctricos suministrados con el compresor, incluso aunque otros similares parezcan cumplir los requisitos.

El cuadro eléctrico debe instalarse siempre en posicion
vertical.

Dimensiones Caja JUNIOR Caja SENIOR
L 125 180
H 206 232
D 82 90
X 91 130
Y 60 65
A 91 154
B 12 12

5.10. Estanqueidad del circuito

Antes de iniciar la carga de refrigerante, lleve a cabo una blsqueda sistematica de fugas en todas las conexiones y reparelas si es
necesario.

5.11.  Purgade aire

Purgue el aire de la instalacidon para conseguir una presion residual de, aproximadamente, 200 micrometros de mercurio (0,27
mbar), garantizando asi un vacio de buena calidad. Se aconseja purgar simultaneamente el aire de los circuitos de alta y baja presion
para reducir el tiempo de funcionamiento y garantizar un nivel de vacio idéntico en el circuito completo.
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6. Carga de refrigerante, primera conexion a la red eléctrica y mantenimiento

Si es necesario llevar a cabo las operaciones descritas a continuacidn en una atmodsfera potencialmente explosiva, Tecumseh
recomienda consultar la norma EN 378. La seccion 4 proporciona consejos de seguridad general y el Anexo E ofrece directrices
acerca del trabajo con equipos que emplean fluidos refrigerantes inflamables.

Recomendaciones generales:

Los cuadros eléctricos deben instalarse correctamente y volver a cerrarse antes de cargar el refrigerante y conectar la instalacion a la
red eléctrica.

Los niveles de hidrocarburos o sustancias HFO en aire deben monitorizarse a todo lo largo del periodo de carga de refrigerante y
durante la ejecucién de tareas de mantenimiento.

Los equipos de deteccidn de fugas deben calibrarse a un 20 % del nivel LFL del refrigerante, de acuerdo con la norma EN 378-4.

El drea de trabajo debe permanecer bien ventilada a lo largo de toda la operacion.

6.1. Carga de refrigerante

Deben aplicarse las medidas descritas en las secciones 2, 3 y 4 de la norma EN 378 con objeto de evitar el riesgo de emisidon de fluido
refrigerante durante las operaciones de llenado y purga del sistema de refrigeracion.

La carga de refrigerante debe limitarse de modo que las presiones permanezcan dentro del intervalo de funcionamiento definido
por Tecumseh.

No ponga en marcha el compresor si no se ha roto el vacio en los lados de alta y baja presién.

Los componentes deben conectarse a tierra antes de iniciar la carga de refrigerante.

Pondere la carga empleando las escalas correspondientes (con una precision de +/-5 g). Las mangueras deben ser tan cortas como
sea posible para contribuir a la precision de la carga.

La instalacion debe cargarse con uno de los dos refrigerantes para los que haya sido disefiado el compresor (consulte la placa de
caracteristicas).

El refrigerante debe cargarse siempre en estado liquido para no alterar la composicién de la mezcla.

No agregue colorantes ni aditivos.

6.2. Riesgos asociados a la sobrecarga de refrigerante

Si los componentes principales del compresor quedan sumergidos tras una carga excesiva de refrigerante, la carcasa del compresor
podria romperse.

La inmersion del motor, el carter, el pistén y el cilindro en el fluido daria lugar a una obstruccién hidraulica que impediria la puesta
en marcha del compresor, desembocando en un bloqueo del rotor.

Si, por cualquier razon, el dispositivo de proteccidon del compresor no se activase lo suficientemente rapido, la bobina del motor
seria atravesada por una corriente tan elevada que su temperatura aumentaria rapidamente. Esto, a su vez, causaria la evaporacion
del liquido y un repentino aumento de la presidn en el interior de la carcasa del compresor por encima del limite.

A modo de ejemplo de lo que nunca debe hacerse durante la carga de refrigerante, no deje la botella de carga conectada al sistema,

incluso aunque la vélvula o el colector de la botella estén cerrados. Si alguno de tales componentes sufriese una fuga, el sistema
podria sobrecargarse y verse sometido a los riesgos descritos anteriormente.

6.3. Pruebas que deben llevarse a cabo durante la puesta en servicio y el arranque

- Calibre los dispositivos eléctricos de proteccidon y ajuste los puntos de ajuste/desconexién de los dispositivos de regulacion y
seguridad.

- Abra completamente las valvulas de mantenimiento.

- Compruebe que el calentador de aceite funcione (si forma parte de la instalacion).
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Los compresores Tecumseh cuentan con un dispositivo de proteccion externo o interno cuyo funcionamiento se basa en los niveles
de temperatura y corriente. Como cualquier otro dispositivo de protecciéon, es normal que este interrumpa la alimentacién del
compresor si funciona fuera de los rangos definidos por el fabricante.

Lleve a cabo las siguientes pruebas una vez alcanzado un régimen de funcionamiento estable:
- Tension y corriente absorbidas por el compresor.
- Altas y bajas presiones de la instalacion.
- Exceso de temperatura, exceso de refrigeracion, temperatura de retorno del gas de retorno y temperatura de descarga.
- Busqueda de fugas.
- Inspeccidén general de la instalacion (limpieza, ruidos anémalos, etc.), efectuando una revisién visual del sistema de
refrigeracidn (por ejemplo, segun la lista incluida en el Anexo G de la norma EN 378-2).

Si la instalacion emplea un fluido refrigerante inflamable y es necesario, compruebe que los equipos de deteccién de fugas
funcionen correctamente.

No agregue aceite a menos que las tuberias posean mas de 20 m de longitud; en tal caso, use el aceite recomendado por Tecumseh.
6.4. Mantenimiento
Tecumseh recomienda asegurar la zona de mantenimiento de acuerdo con la seccién 4 de la norma EN 378.

A continuacion se incluye una lista no exhaustiva de recomendaciones:

- Obtenga los permisos necesarios para trabajar con altas temperaturas (si corresponde).

- Aseglrese de que no se almacenen materiales inflamables en el drea de trabajo y de que esta no contenga fuentes de
chispas.

- Desconecte los aparatos eléctricos de la red eléctrica.

- Elimine las fuentes de calor para evitar explosiones.

- Si existe alguna fuente de calor presente en el lugar de trabajo, asegurese de instalar un extintor de incendios.

- Asegurese de ventilar correctamente el area de trabajo antes de llevar a cabo cualquier tarea en relacién con el circuito de
refrigeracién, soldar conexiones o estafar terminales.

- Acordone el area de trabajo para impedir el acceso a personas no autorizadas.

- Asegurese de que el sistema de deteccion de fugas sea resistente a las chispas, asi como de protegerlo de forma adecuada
o de que sea intrinsecamente seguro.

- Asegurese de que todo el personal de mantenimiento reciba la debida formacion.

Siempre que sea posible, el mantenimiento de los sistemas de refrigeraciéon que empleen fluidos pertenecientes a las categorias A2L,
A2 o A3 debe tener lugar en un taller especial.

Compruebe que la presion del circuito de refrigeracion no represente ningun riesgo o peligro durante la tarea (debido a la expulsién
de piezas, refrigerante, etc.). Un compresor en funcionamiento puede alcanzar temperaturas superiores a 120 °C. No trabaje cerca
del compresor sin proteccion.

IMPORTANTE: Si el sistema de deteccion que impide que los picos de corriente fundan el aislante (dando lugar al fendmeno de
“alivio por orificio”) se dispara, no lo rearme. Sustituya el compresor respetando las recomendaciones y siguiendo las

instrucciones de instalacion y puesta en servicio (consulte la seccion 5).

6.4.1. Recuperacion de fluidos inflamables

- Utilizar una estacion de recuperacion adaptada a los fluidos inflamables Identifique el fluido de la botella y fije una
advertencia de inflamabilidad.
- No mezcle refrigerantes diferentes bajo ninguna circunstancia.

6.4.2. Puesta en reposo del circuito de refrigerante y medidas de precaucidn previas a la ejecucién de soldaduras

- Asegurese de que exista un extintor de incendios disponible y a su alcance.
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- Lleve el sistema al estado de reposo empleando nitrégeno (o aire) sin oxigeno.
- Si es posible, el fluido debe purgarse al aire libre.

6.4.3. Apertura del circuito de refrigerante y sustitucion de componentes

IMPORTANTE: Se prohibe la ejecucion de soldaduras durante el trabajo en instalaciones cargadas con refrigerantes inflamables.
En general, es fundamental mantener alejadas del circuito todas las fuentes de ignicidn (chispas, llamas y fuentes de calor).

Tras la sustitucion de componentes, el engaste de las conexiones es una alternativa a la soldadura.

6.4.4. Purgade aire

Si la instalacion emplea un refrigerante inflamable, compruebe que el contactor de la bomba de vacio sea la tnica fuente de ignicion.
Asegurese de que la bomba de vacio no funcione cerca de la fuente de ignicidn (la salida de la bomba de vacio debe situarse en un
area segura).

Se aconseja llevar a cabo la evacuacién al aire libre.

6.4.5. Sustitucion de componentes eléctricos

- Los cuadros eléctricos deben cerrarse correctamente antes de cargar la instalacion con refrigerante y volver a
ponerla en marcha.

- Sustituya los componentes eléctricos por piezas con la misma referencia para garantizar la seguridad de la
instalacion.

- No intercambie los componentes eléctricos.

Compruebe peridédicamente lo siguiente:
- Los componentes de seguridad y control.
- El estado de las conexiones eléctricas y de refrigerante, volviendo a apretarlas si es necesario y comprobando si
presentan oxidacion, restos de aceite, etc.
- Las condiciones de funcionamiento.
- La fijacidn del compresor a la base.
- El funcionamiento del calentador de aceite.

Lleve a cabo una busqueda de fugas una vez al afio o con la frecuencia exigida por las normativas locales.

Etiquetas de advertencia

Las etiquetas deben reflejar el refrigerante empleado y su masa, independientemente del tipo o las propiedades del mismo.
Si el fluido pertenece a las categorias A2L, A2 o A3, el simbolo de inflamabilidad debe ser visible y legible.

6.5. Fin de la vida util del producto

Los fluidos fluorados deben recuperarse de acuerdo con los requisitos establecidos por el Reglamento europeo sobre gases
fluorados (conocido como “Reglamento F-Gas”).

Tecumseh aconseja también reciclar el aceite del compresor, asi como el propio compresor.

7. Garantia

Consulte las clausulas y condiciones comerciales si desea obtener informacién acerca de la garantia del compresor.

Con el fin de mejorar continuamente sus productos, Tecumseh se reserva el derecho a modificar estas instrucciones sin aviso previo.
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CAJ/TA)
Istruzioni per l'installazione dettagliate

TECUMSEH EUROPE Sales & Logistics

2, av. Blaise Pascal — 38090 Vaulx Milieu — Francia
Tel.: +33 (0)4 74 82 24 00

info@tecumseh.com - www.tecumseh.com
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E essenziale leggere tutto il documento.

L'implementazione, I'uso, la manutenzione e la gestione del fine ciclo di vita dei prodotti comportano |'osservanza e il rispetto di
rigide norme e regolamenti in linea con le normative in vigore e le migliori pratiche. Il rispetto degli standard, delle norme vigenti e
della legislazione del paese in cui il compressore € stato installato sono essenziali, cosi come I'applicazione delle norme specifiche
che disciplinano I'uso di macchinari elettrici e per la refrigerazione.

Queste istruzioni trattano i punti principali degli standard ISO. Le direttive e gli standard EN descritti di seguito prevalgono all'interno
dell'Unione Europea.

1. Dichiarazioni di conformita e di installazione

Questi compressori per refrigeranti sono progettati per I'installazione in macchine in conformita alla Direttiva Macchine 2006/42/CE.
Sono conformi alla Direttiva Bassa Tensione (LVD) 2006/95/CE e alla Direttiva sulle Attrezzature a Pressione (PED) 97/23/CE.

Possono essere messi in servizio solo se l'installazione é stata effettuata in conformita con le istruzioni riportate di seguito e se le
macchine sono conformi alle normative vigenti.

In caso di impiego di fluidi classificati come A2L, A2 o A3 secondo ISO 817, i regolamenti di sicurezza specifici per i fluidi infiammabili
devono essere rispettati. | compressori saranno installati e sottoposti a manutenzione in conformita con gli standard di sicurezza I1SO
5149 e EN 378.

Le designazioni dei compressori interessati sono C/TAJ * * * *U per 'R290, C/TAJ * * * *N quando funzionano a R1234yf e AJ****p
quando funzionano a R455A & R454C

2.  Sicurezza e rischi connessi con I'implementazione e l'uso di fluidi refrigeranti infiammabili, classificati nelle categorie A2L, A2 0 A3

2.1. Fluidi refrigeranti infiammabili R290 e R1234yf

L’R290 € un propano ad elevatissima purezza (>99,5%).

L’'R1234yf & un fluido per idrofluoro-olefina (HFO).

L'R455A € una miscela non azeotropica di idrofluoro-olefina (HFO), idrofluorocarburo (HFC) e fluido naturale composta da R1234yf
(75,5%), R32 (21,5%) e R744 (3%)

L’'R454C e una miscela non azeotropica di idrofluoro-olefina (HFO), idrofluorocarburo (HFC) composta da R1234yf (78,5%) e R32
(21,5%)

| fluidi R290, R1234yf, RA55A e R454C sono piu pesanti dell’aria, migreranno quindi naturalmente verso il basso dell'impianto in
assenza di ventilazione.

Le loro caratteristiche principali sono:

Refrigerante R290 R1234yf R455A R454C

Classe di sicurezza A3 A2L A2L A2L

Limite inferiore di

inflammabilita alle condizioni 2,1% 6,2% 11,8%

normali in volume/volume
secondo I1SO 817

ND

(7,5 % dati fornitore )

Limite inferiore di 0,038 Kg/m3 0,289 Kg/m3 (0,431 Kg/m3) dati (0,293 Kg/m?3)
infiammabilita alle condizioni fornitore dati fornitore
normali
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(86.2 g/m?®) dati fornitore

(58,6 g/m®) dati

Limite pratico 7.6 g/m3 57.8 g/m? fornitore
Temperatura di ND ND
i i ° 405°C
autoaccen5|gr117e)(suwant 150 470°C (473°C dati fornitore (>400°C dati fornitore )

Non utilizzare il prodotto senza prima consultare le schede di sicurezza, disponibili presso il fornitore del refrigerante.

2.2. Ambito di applicazione dei principi e delle norme in materia di sistemi di refrigerazione che utilizzano fluidi inflammabili

A condizione che siano autorizzati dalla normativa locale e che il posizionamento sia appropriato, i carichi massimi dei compressori
che funzionano con R290, con R1234yf, con R455A o R454C sono definiti nella seguente tabella:

Refrigerante secondo gli standard secondo CEl 60335-2-89 secondo EN 378-1: 2017
della serie EN 60335-2 incondizionatamente *
(tranne EN 60335-2-40)
R290 150g
150g 500g
R1234yf 1700g
150g 1200g
R455A 2500g
150g 1200g
R454C 1600g
150g 1200g

*Per i carichi superiori che si riferiscono alle esigenze della norma EN 378-1

2.3. Prevenzione della formazione di zone potenzialmente esplosive

L'uso di fluidi infiammabili pud presentare un rischio di esplosione in caso di una perdita. E pertanto opportuno assicurarsi che la
progettazione dell'impianto di refrigerazione e la ventilazione del compressore non consentano la creazione di una zona esplosiva.

2.4. Competenza del personale

E tassativo rispettare la norma EN 378-3 durante I'installazione e la norma EN 378-4 durante la manutenzione.
Per procedere alla manutenzione e alla riparazione degli impianti, il personale deve essere abilitato alla manipolazione dei
refrigeranti e avere seguito idonee formazioni per la manipolazione di fluidi inflammabili al fine di evitare il rischio di formazione di

atmosfera esplosiva

Deve quindi conoscere gli strumenti, la procedura di trasporto del compressore e del refrigerante nonché i regolamenti e le
precauzioni di sicurezza applicabili alla manutenzione e alle riparazioni.
Eliminare le fonti di ignizione durante la manipolazione dei refrigeranti inflammabili
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2.5. Protezione del terminale elettrico del compressore

La disintegrazione dell'isolamento (microsfera di vetro) attorno alla morsettiera dell'alimentazione elettrica del compressore, per un
forte impatto fisico o eccessivo riscaldamento, potrebbe creare un foro attraverso il quale il refrigerante e I'olio possono fuoriuscire.
A contatto con una scintilla, questa miscela potrebbe incendiarsi. Qualunque danno accidentale del terminale durante I'intervento
comporta la rottamazione del compressore.

L'uso di una copertura (Te-Connect) proteggera la morsettiera tripolare da eventuali urti.

Inoltre, soprattutto durante I'uso con fluidi inflammabili, Tecumseh consiglia I'utilizzo di un sistema di sicurezza per proteggere gli
utenti, il personale di servizio e l'installazione. Il sistema sara in grado di rilevare un picco di corrente che potrebbe fondere
I'isolamento e, se questo si verifica, |'alimentazione elettrica al compressore sara interrotta.

Poiché il compressore non & dotato di protezione in caso di incendio esterno, si raccomanda che la protezione sia montata per
proteggere l'installazione e prevenire un incendio. Metodi di spurgo adeguati e misure per prevenire il superamento dei limiti
ammissibili (vedere condizioni sull'etichetta PED) devono essere adottati

| compressori non devono essere installati in un ambiente corrosivo o polveroso.

3.  Caratteristiche tecniche - marcatura di indentificazione dei compressori della gamma AJ

| prodotti AJP, CAJP o TAJP sono destinati a montaggi in parallelo

3.1. Numero di serie e targhetta di identificazione:

"Soltanto i compressori T/CA) ¥***U, T/CAJ*****N e AJ****P sono conformi alle esigenze della categoria Il secondo la Direttiva degli impianti sotto
Pressione DESP 2014/68/UE.

Le etichette dei compressori della categoria Il comportano informazioni complementari (*):"
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Nuova etichetta

Informazioni conformemente a EN 378-2:
Rif. Denominazione
Tensione
Frequenza
Numero di fasi
Nomenclatura
Fluido refrigerante
Designazione compressore
Numero di serie
Pressione di esercizio massima ammissibile (*)
Temperatura minima / massima (*)
1,1 * Ps (*)
Numero di registrazione dell'organismo
otificato (*)
Data produzione e collaudo (*)
Corrente di avviamento
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| compressori C/TAJ **** U sono stati approvati per |'uso con R290.

| compressori Al **** p sono qualificati a R455A e R454C
| compressori C/TAJ ¥*** N sono qualificati a R134a e a R1234yf.

Sono dotati di una etichetta di avvertimento gialla come quella riportata sulla destra:

3.2. Specifiche

L’involucro dei compressori della famiglia ‘AJ’ ¢ soggetto alla bassa pressione del sistema frigorifero.

Conformemente alla DESP e per garantire sempre il miglior livello di qualita dei suoi prodotti, Tecumseh prova ogni compressore
sulla linea di assemblaggio sotto una pressione pneumatica superiore 0 pari all’esigenza 1.1 x PS secondo I’allegato C 1.3.2 della
norma NF EN 14276-1 qualunque sia il refrigerante indicato e sulla base di calcolo del refrigerante piu vincolante, I’'R455A.

Per informazione: 1,1 * PS (46°C sat) = 23,7 bar rel per il R455A.

Periodicamente, si procede inoltre a prove complementari di scoppio.

4, Trasporto — movimentazione:

All'uscita della linea di assemblaggio, il compressore viene riempito di olio e azoto (da 0,3 a 0,5 bar). Non contiene refrigerante al
momento della consegna.

Per ulteriori informazioni sulla consegna dei compressori, consultare i termini e le condizioni di vendita. Verificare che
I'apparecchiatura sia in buone condizioni e sia esente da difetti all'arrivo (corretto aspetto esterno, nessun impatto o deformazione),

in particolare la morsettiera elettrica.

Non movimentare mai il compressore tramite i tubi, il Te-Connect o il cavo di alimentazione. Utilizzare I'apposita base. Per ulteriori
informazioni sulle posizioni di stoccaggio e di trasporto autorizzate, consultare la nostra documentazione tecnica.

Le raccomandazioni per il trasporto di sistemi riempiti con fluidi refrigeranti sono sotto la responsabilita del produttore di tali
sistemi.

5.  Raccomandazioni associate all'uso e all'installazione di un compressore in un sistema di refrigerazione:

Nel caso del funzionamento con fluidi infiammabili, I'impianto deve essere progettato sulla base di un’analisi dei rischi per evitare
I"accumulo di refrigerante in caso di perdita in zone potenzialmente fonti di inflammazione.

- Per evitare che un picco di corrente possa fondere l'isolamento, installare un dispositivo in grado di rilevare una
sovracorrente al compressore.

- Fornire un'adeguata protezione, conforme alle normative vigenti, per evitare che il pubblico, gli utenti o qualsiasi altra
persona che abbia accesso all'applicazione, possa danneggiare il prodotto.

- Dotare l'impianto di avvisi idonei sui liquidi infiammabili in modo che I'utente o qualsiasi altra persona che abbia accesso
all'applicazione sia a conoscenza dei rischi inerenti alla loro presenza (adozione di simboli standardizzati per prevenire il
rischio di incendio o di esplosione).

- Adottare un metodo adeguato per avvisare gli utenti che I'applicazione deve essere gestita solo da un professionista.

5.1. Massima pressione di esercizio ammessa
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| compressori Tecumseh sono progettati per funzionare a una temperatura ambiente massima di + 46 °C. Rispettare le regole
dell’arte per ottimizzare la quantita di fluido frigorifero nell'impianto, non superare mai la pressione massima di mandata
corrispondente alla temperatura di condensazione massima di funzionamento del compressore.

L'involucro del compressore non deve essere sottoposto a temperature inferiori a -35°C; i materiali utilizzati non sono in grado di
garantire caratteristiche meccaniche sufficienti.

5.2. Elemento di espansione

Tecumseh raccomanda I'uso di elementi di espansione termostatici, e non capillari, per le applicazioni negative.

5.3. Installazione per la messa in servizio

Tecumseh non accetta alcuna responsabilita se I'installazione e la manutenzione non sono effettuate in conformita con le istruzioni e
le informazioni fornite in questo documento.

Le direttive in vigore nel paese in cui il compressore € installato e le norme ed i regolamenti specifici per il refrigerante ed i
collegamenti elettrici devono essere osservati e rispettati.

5.4. Ubicazione del compressore e definizione del carico di refrigerante

5.4.1. Definizione del carico di refrigerante

Il livello di carica di refrigerante non deve superare la quantita che puo essere contenuta sul lato di alta pressione. Nel caso sia
probabile la migrazione di refrigerante al compressore durante i periodi di arresto, o se la carica supera 1,5 kg, Tecumseh
raccomanda I'utilizzo di una resistenza del carter e/o una valvola di non ritorno sulla linea di mandata.

Il ritorno di liquido durante i periodi transitori puo essere prevenuto con l'installazione di un serbatoio contro i colpi di liquido.

Nell'Appendice C di EN 378-1, il livello di carica massimo di fluidi infiammabili & definito attraverso il volume dell’ambiente nel
quale l'impianto di refrigerazione e installato, la sua ubicazione e il tipo di utilizzo (non esaustivo).

5.4.2. Ubicazione di componenti elettrici potenziali fonti di accensione nel caso di impiego di fluidi infiammabili A2L, A2 0 A3

Questi componenti devono essere installati in una zona non potenzialmente inflammabile. Tecumseh raccomanda che siano
installati a una certa altezza ed in un'area ventilata.

5.4.3. Ubicazione del compressore

Il compressore non deve impedire o interferire con il movimento di persone o I'apertura di porte o serrande.

La base su cui il compressore sara installato deve essere sufficientemente resistente (basamento, staffe, parete, ecc.). Verificare
che il compressore sia installato su una superficie piana e orizzontale e che sia dotato dei piedini antivibranti.

Assicurarsi che la circolazione dell'aria intorno ai componenti elettrici non sia ostruita, tale circolazione & inoltre necessaria per il
raffreddamento del compressore.

5.5. Saldatura, raccordi per la carica di refrigerante

Ricordiamo che le saldature possono essere effettuate solo su impianti che non contengono una carica di refrigerante.

Per assicurare che I'impianto funzioni correttamente, consigliamo di:
- Eseguire la saldatura con azoto secco, tenendo le fiamme libere lontano dalle apparecchiature elettriche.
- Isolare la linea di aspirazione fino all'ingresso del compressore per evitare una possibile condensazione.

Tagliare e modellare i tubi con attenzione, per evitare l'ingresso di polvere e particelle metalliche all'interno del sistema. Non usare

mai una sega. Utilizzare un attrezzo per la curvatura dei tubi idoneo per il diametro dei condotti, in modo da evitare strozzamenti
eccessivi.
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Tecumseh consiglia attacchi saldati, piuttosto che attacchi avvitati, per limitare la probabilita di perdite nel tempo. Un controllo di
perdite e obbligatorio prima della messa in servizio.

5.6. Coppie di serraggio per la valvola di aspirazione (per |'utilizzo con fluidi non infiammabili)

Ugelli SAE 1/4”: 8-14 Nm
Attacco quadrato: 6-13 Nm
Passacavo: 5-13 Nm

Connettore 1”- 14UNS: 70-85 Nm

A - attacco vuoto o caricato
B - Connettore pressostatico

Allentare il dado del pressacavo prima di maneggiare la valvola a spillo. Quindi
stringere di nuovo il dado del pressacavo.

5.7. Saldatura del connettore di equalizzazione dell’olio nei compressori predisposti per il parallelo o installati in coppia

Prima di saldare il tubo di equalizzazione dell'olio sui
compressori AJP, inclinare il compressore di almeno 10°, come
mostrato.

10°

5.8. Sospensione

Tutti i compressori Tecumseh sono forniti di serie con un kit di sospensioni esterne, comprendente i piedini antivibranti ed i relativi
distanziali. | supporti antivibranti sono progettati per smorzare la trasmissione delle vibrazioni generate dal compressore attraverso
il basamento su cui & montato il compressore. Per assicurare che |'apparecchio sia ammortizzato correttamente, il funzionamento
dei piedini antivibranti non deve essere limitato in alcun modo. A questo scopo, fra la rondella con il distanziale e la parte superiore
dei piedini deve essere presente un gioco di 1-4 mm.
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Per evitare la deformazione del distanziale, applicare una coppia di serraggio compresa tra 8 e 13 Nm per viti M8.

5.9. Collegamenti elettrici

| collegamenti elettrici devono essere effettuati prima che il sistema di refrigerazione sia caricato con il refrigerante.

Per preservare la qualita del compressore Tecumseh, la sicurezza dell'impianto e per garantire il corretto funzionamento, e
essenziale osservare quanto segue:

- Cablare sempre il compressore quando € scollegato dalla rete elettrica.

- Verificare la compatibilita della tensione di alimentazione con la tensione di alimentazione del compressore (vedere targhetta).

- Verificare la compatibilita dello schema elettrico del compressore con lo schema elettrico dell'impianto.

- Dimensionare i cavi di collegamento (alimentazione, controllo) in base alle caratteristiche del compressore installato (vedere
targhetta).

- Proteggere il cavo di alimentazione elettrica e installare un cavo di messa a terra.

- Effettuare i collegamenti elettrici in conformita con i regolamenti in vigore nel paese dell'installazione.

- Utilizzare i componenti elettrici forniti con il compressore, anche se altri componenti sembrano essere compatibili.

I quadro elettrico deve sempre essere installato
verticalmente.

Dimensioni Quadro Quadro
SECONDARIO PRIMARIO
L 125 180
H 206 232
D 82 90
X 91 130
Y 60 65
A 91 154
B 12 12

5.10. Ermeticita del circuito

Prima di caricare il refrigerante, eseguire una ricerca sistematica per individuare eventuali perdite in tutti i raccordi e se necessario
rettificare.

5.11. Messa sotto vuoto
Mettere I'impianto sotto vuoto fino ad ottenere una pressione residua di circa 200 micrometri di mercurio (0,27mbar), assicurando

una buona qualita del vuoto. Si consiglia di mettere sotto vuoto i circuiti HP ed LP contemporaneamente, in modo da ridurre il
tempo dell’operazione, assicurando un livello di vuoto identico in tutto il circuito.

6. Caricamento con refrigerante, primo collegamento all'alimentazione elettrica e manutenzione:
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Se le operazioni descritte di seguito sono effettuate in atmosfere potenzialmente esplosive, Tecumseh raccomanda di fare
riferimento allo standard EN 378. La Parte 4 comprende consigli generali sulla sicurezza e I'Appendice E fornisce istruzioni su come
eseguire lavori su apparecchiature che utilizzano fluidi refrigeranti infiammabili.

Raccomandazioni generali:

| quadri elettrici devono essere installati correttamente e chiusi prima di caricare il refrigerante e collegare I'impianto alla rete
elettrica.

Il livello degli idrocarburi trasportati in aria e quelli di HFO devono essere monitorati durante tutto il periodo di caricamento del
refrigerante e durante la manutenzione.

Le apparecchiature di rilevamento delle perdite devono essere calibrate sul 20% di L, per il refrigerante, conformemente a EN 378-4.
L'area di lavoro dovra essere ventilata durante I'intera operazione.

6.1. Caricamento del refrigerante

Le disposizioni indicate nelle parti 2, 3 e 4 di EN 378 devono essere seguite per prevenire il rischio di emissioni di fluido refrigerante
durante le operazioni di riempimento e di spurgo del sistema di refrigerazione.

Limitare il carico di refrigerante in modo che le pressioni siano all'interno del campo operativo, come definito da Tecumseh.

Non avviare il compressore se il vuoto € ancora presente in HP e LP.

| componenti devono essere messi a terra prima di avviare il caricamento del refrigerante.

Misurare la carica, utilizzando un dispositivo di pesatura idoneo (precisione +/- 5 g). Per una maggiore precisione, utilizzare tubi con
la lunghezza minore possibile.

L'impianto deve essere caricato solo con il refrigerante per cui il compressore € stato progettato (vedere targhetta).

Il refrigerante viene sempre caricato in fase liquida, in modo da mantenere il corretto rapporto di miscelazione.

Non aggiungere mai coloranti o additivi.

6.2. Rischi correlati ad un carico di refrigerante eccessivo

L'immersione dei componenti principali del compressore, a causa di una carica di refrigerante eccessiva, puo portare alla rottura
dell'involucro del compressore.

L'immersione del motore, del carter, del pistone e del cilindro nel fluido creera un bloccaggio idraulico, impedendo I'avvio del
compressore a causa di una situazione di rotore bloccato.

Se, per qualsiasi motivo, il dispositivo di protezione del compressore non viene attivato con sufficiente rapidita, una corrente elevata
nella bobina del motore portera a un rapido aumento della sua temperatura. Questo causera |'evaporazione del liquido ed un rapido
aumento della pressione all'interno dell'involucro del compressore, superando il limite di esercizio previsto.

Ad esempio, uno degli accorgimenti assolutamente da seguire quando si carica I'impianto, & di evitare di lasciare la bombola del

refrigerante collegata al sistema, anche se la valvola o il collettore della bombola fossero chiusi. Se una piccola perdita & presente in
una di queste valvole, il sistema sara sovraccaricato, con i rischi sopra indicati.

6.3. Controlli durante la messa in esercizio e I'avvio

- Calibrare i dispositivi elettrici di protezione, regolare i valori di set-point/disinserimento dei dispositivi di regolazione e sicurezza.
- Aprire completamente le valvole di servizio.
- Controllare il funzionamento del riscaldatore dell'olio, se installato.

| compressori Tecumseh sono protetti tramite un dispositivo di protezione esterno o interno, con un principio basato su una
combinazione di temperatura/corrente. Come nel caso di qualsiasi dispositivo di protezione, € normale che questo dispositivo
scolleghi I'alimentazione al compressore se il funzionamento del compressore non rientri nel campo di lavoro definito dal
produttore.
Quando i regimi di funzionamento sono stabili, eseguire i seguenti controlli:

- Tensione e corrente assorbite dal compressore,

- Alta pressione e bassa pressione dell'impianto,
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- Surriscaldamento, sottoraffreddamento, temperatura del gas di ritorno, temperatura di mandata,

- Eseguire una ricerca per individuare eventuali perdite,

- Eseguire un controllo generale dell'impianto (pulizia, rumori insoliti, ecc,); eseguire un controllo visivo dell'impianto di
refrigerazione (per esempio, in base all'elenco fornito nell'Appendice G dello standard EN378-2).

Se necessario, negli impianti a fluido refrigerante inflammabile, verificare che le apparecchiature di rilevamento delle perdite
funzionino correttamente.

Non aggiungere olio, a meno che i tubi siano pil lunghi di 20 m; in questo caso, utilizzare I'olio consigliato da Tecumseh.
6.4. Manutenzione
Tecumseh raccomanda che I'area adibita alla manutenzione sia protetta conformemente allo standard EN 378 Parte 4.

Un elenco non esaustivo di raccomandazioni e riportato di seguito:

- Ottenere il permesso per lavorare ad alte temperature (se il caso);

- Assicurarsi che nessun materiale inflammabile sia immagazzinato nell'area di lavoro e che nessuna fonte potenziale di
innesco sia presente nell'area di lavoro;

- Scollegare tutti gli apparecchi elettrici dalla rete elettrica;

- Rimuovere fonti di calore per evitare esplosioni;

- Se una fonte di calore é presente nell'area di lavoro, assicurarsi che un estintore sia disponibile;

- Assicurarsi che l'area di lavoro sia ventilata in modo adeguato, prima di effettuare qualsiasi intervento sul circuito di
refrigerazione o prima di eventuali saldature o brasature;

- Contrassegnare I'area di lavoro per impedire I'ingresso di persone non autorizzate;

- Assicurarsi che il sistema di rilevamento delle perdite in uso sia antideflagrante e sia protetto in modo adeguato o sia
dotato di sicurezza intrinseca;

- Assicurarsi che tutto il personale di manutenzione sia stato correttamente istruito.

Se possibile, portare tutti i sistemi di refrigerazione, che utilizzano un fluido classificato come A2L, A2 o A3, in un centro specializzato
nella manutenzione di questi apparecchi.

Controllare che la pressione del circuito refrigerante non presenti alcun rischio o pericolo durante i lavori (espulsione di parti,
refrigerante, ecc.) Un compressore in funzione puo raggiungere temperature superiori a 120°C. Non lavorare mai sul compressore
senza alcuna protezione.

IMPORTANTE: Se il sistema di rilevamento, che impedisce che un picco di corrente possa fondere I'isolamento, fosse scattato, non
riarmarlo. Sostituire il compressore seguendo le regole e le raccomandazioni per l'installazione e la messa in servizio (vedere

sezione 5).

6.4.1. Recupero di fluidi infiammabili

- Utilizzare una stazione di recupero adeguata ai fluidi inflammabilildentificare il fluido nella bombola ed affiggere
I'etichetta di avvertimento di prodotto infiammabile.
- Non miscelare mai refrigeranti diversi.

6.4.2. Come rendere inerte il circuito frigorifero e precauzioni prima della saldatura

- Assicurarsi che un estintore sia disponibile nelle immediate vicinanze,
- Rendere il sistema inerte con azoto privo di ossigeno (o aria),
- Se possibile, il flusso deve essere ventilato all'esterno.

6.4.3. Apertura del circuito frigorifero e sostituzione dei componenti

IMPORTANTE: la saldatura e proibita durante qualsiasi intervento sugli impianti caricati con un refrigerante infiammabile. In
generale, é essenziale che tutte le fonti di innesco (scintille, famme, fonti di calore) siano tenute lontano dal circuito.
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Dopo la sostituzione dei componenti, collegamenti crimpati possono essere un'alternativa alla saldatura.
6.4.4. Messa sotto vuoto

Per i fluidi refrigeranti infiammabili, verificare che il contattore della pompa del vuoto sia I'unica fonte di accensione.

Assicurarsi che lo sfiato della pompa del vuoto non sia posizionato vicino a una fonte di innesco (uscita pompa del vuoto dotata di
interruttore di sicurezza, ecc.).

Si consiglia di effettuare I'evacuazione all'esterno.

6.4.5. Sostituzione dei componenti elettrici

- | quadri elettrici devono essere chiusi correttamente prima della carica con il refrigerante e il riavvio dell'impianto.

- Sostituire i componenti elettrici difettosi utilizzando parti con lo stesso numero di codice per assicurare la continuita
della sicurezza dell'impianto.

- Non spostare o cambiare di posto i componenti elettrici.

Verificare guanto segue regolarmente
- i componenti di sicurezza e di controllo,
- le condizioni dei collegamenti elettrici e degli attacchi del refrigerante (serraggio, ossidazione, tracce di olio, ecc.),
- le condizioni di funzionamento,
- il fissaggio del compressore al basamento,
- il funzionamento del riscaldatore dell'olio.

Una volta I'anno, ispezionare l'impianto per eventuali perdite, o secondo i regolamenti locali.

Targhette di avvertimento

Una targhetta con i dati sul refrigerante utilizzato e la sua quantita (massa), deve essere sempre affissa, a prescindere dal tipo e dalle
proprieta.

Nel caso di un fluido classificato come A2L, A2 o A3, il simbolo “inflammabile” deve essere sempre visibile e leggibile.

6.5. Fine di vita del prodotto

| fluidi fluorurati sono recuperati secondo i requisiti del Regolamento sull'F-gas nell'UE.
Tecumseh consiglia inoltre che I'olio del compressore e il compressore siano riciclati.

7. Garanzia
Per tutte le informazioni sulla garanzia del compressore, consultare i termini e le condizioni generali di vendita.

Al fine di migliorare continuamente i propri prodotti, Tecumseh si riserva il diritto di modificare le presenti istruzioni senza
preavviso.
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CAJ/TA)
Szczegotowa instrukcja instalacji

TECUMSEH EUROPE Sales & Logistics

2, av. Blaise Pascal — 38090 Vaulx Milieu — Francja
Tel.: +33 (0)4 74 82 24 00

info@tecumseh.com — www.tecumseh.com
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Z niniejszym dokumentem nalezy sie zapozna¢ w catosci.

Wprowadzenie do eksploatacji, obstuga, konserwacja urzadzen oraz zarzadzanie nimi przez caty okres uzytkowania obejmuje
przestrzeganie rygorystycznych zasad i przepisow zgodnie z obowigzujgcymi normami i najlepszymi praktykami. Niezwykle wazne
jest zachowanie zgodnosci z normami i przepisami krajowymi obowigzujgcymi w miejscu instalacji sprezarki. Nalezy réwniez
przestrzegac¢ zasad dotyczgcych przytaczy uktadéw chtodniczych i elektrycznych.

Niniejsza instrukcja obejmuje gtéwne kwestie zawarte w normach 1SO. W obrebie Unii Europejskiej znaczenie nadrzedne maja
wymienione ponizej unijne dyrektywy i normy.

1. Deklaracje zgodnosci i wigczenia

Te sprezarki chtodnicze sg przeznaczone do integracji z maszynami zgodnie z dyrektywa maszynowg 2006/42/WE. Spetniajg wymogi
dyrektywy niskonapieciowej (LVD) 2006/95/WE oraz dyrektywy dotyczacej urzadzen cisnieniowych (PED) 97/23/WE.

Mozna je przekazac do eksploatacji jedynie wéwczas, gdy instalacje przeprowadzono zgodnie z ponizszymi wskazéwkami, a maszyny
spetniajg wymagania obowigzujgcych przepisow.

W przypadku stosowania czynnikdéw chtodniczych zaklasyfikowanych do kategorii A2L, A2, lub A3 zgodnie z normg ISO 817 nalezy
przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa i przepisow odnoszacych sie do tatwopalnych ptyndéw. Sprezarki nalezy zainstalowad i
konserwowac zgodnie z normami bezpieczenstwa ISO 5149 lub EN 378.

Oznaczenia sprezarek: C/TAJ * * * *U w przypadku sprezarek pracujgcych w oparciu o czynnik R290, C/TAJ * * * *N w przypadku
sprezarek pracujgcych w oparciu o czynnik R1234yf oraz AJ****P w przypadku sprezarek przeznaczonych do pracy z czynnikami
R455A i R454C

2. Kwestie dotyczace bezpieczeristwa i zagrozen zwigzanych z wprowadzeniem do eksploatacji oraz uzytkowaniem tatwopalnych czynnikéw
chtodniczych zaklasyfikowanych do kategorii A2L, A2, lub A3

2.1. tatwopalne czynniki chtodnicze R290 i R1234yf

"Czynnik R290 to propan o bardzo wysokiej czystosci (> 99,5%).

R1234yf to czysty czynnik hydrofluoro-olefinowy (HFO).

Czynnik chtodniczy R455A to mieszanina zeotropowa hydrofluoro-olefin (HFO), hydrofluoroweglowodoréw (HFC) oraz naturalnego
sktadnika, sktadajgca sie z czynnikow R1234yf (75,5%), R32 (21,5%) oraz R744 (3%).

Czynnik R454C to mieszanina zeotropowa hydrofluoro-olefin (HFO) i hydrofluoroweglowodoréw (HFC), sktadajgca sie czynnikow
R1234yf (78,5%) i R32 (21,5%)

R290, R1234yf, R455A i R454C s3 ciezsze od powietrza, co w przypadku braku wentylacji powoduje ich naturalng migracje w dét."

Gtéwne cechy substancji:

R455A R454C
Czynnik chtodniczy R290 R1234yf
A2L A2L
Klasa bezpieczenstwa A3 A2L
11.8% ND (7.5% dane
Dolna granica palnosci w warunkach 2 1% 6.2% przekazane przez
normalnych (obj./obj.) zgodnie z norma ! ’ dostawce)
I1SO 817
(0.431 Kg/m3) dane (0.293 Kg/m3) dane
Dolna granica palno$ci w warunkach przekazane przez przekazane przez
& noprmalnych 0.038KG/m3 0.289 Kg/m3 dostawce dostawce
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(86.2 g/m3) dane (58.6 g/m3) dane
Granica praktyczna 7,6 g/m3 57,8 g/m? przekazane przez przekazane przez
dostawce dostawce
ND (473°c dane ND (> 400°C dane
Temperatura samozaptonu o
SO 817 470°C 405°C przekazane przez przekazane przez
(wg normy ) dostawce) dostawce)

Zawsze przed uzyciem produktu nalezy sie zapoznac¢ z kartami charakterystyki substancji niebezpiecznej, ktére mozna otrzymac od

dostawcy czynnikéw chtodniczych.

2.2. Zakres zastosowania norm odnoszgcych sie do uktadéw chtodniczych, w ktérych wykorzystuje sie tatwopalne ptyny

Przy zatozeniu, ze lokalne przepisy na to pozwalajg, oraz ze lokalizacja jest odpowiednia, maksymalne napetnienia systemow
dziatajgcych w oparciu o czynnik R290, R1234yf, R455A lub R454C, mozna przyjgc zgodnie z ponizszg tabela:

Czynnik chtodniczy

Zgodnie z normami z

Zgodnie z normg

Zgodnie z normg EN

serii EN 60335-2 CEI60335-2-89 378-1:2017
(z wyjatkiem normy EN bezwarunkowo*
60335-2-40)

R290 500g 1509
150 g

R1234yf 1200g 17009
150 g

R455A 1200g 2500g
150g

R454C 1200g 1600g
150g

*W przypadku wiekszych napetniert obowigzujg wymagania normy EN 378-1

2.3. Zapobieganie tworzeniu sie stref potencjalnie zagrozonych wybuchem

Stosowanie fatwopalnych czynnikéw chtodniczych moze pociagac za sobg ryzyko wybuchu w przypadku ich wycieku. Dlatego nalezy
zadbaé, aby konstrukcja uktadéw chtodniczego i wentylacji zwigzanych ze sprezarka nie pozwalata na tworzenie sie stref zagrozonych

wybuchem.

2.4. Kwalifikacje pracownikéw

"Instalacja musi by¢ zgodna z wymogami normy EN 378-3. Konserwacja musi by¢ zgodna z wymogami normy EN 378-4.
Personel odpowiedzialny za konserwacje i naprawe instalacji powinien mie¢ uprawnienia do pracy z czynnikami
chtodniczymi oraz by¢ odpowiednio przeszkolony w zakresie postugiwania sie ptynami palnymi ze wzgledu na ryzyko
powstania srodowiska zagrozonego wybuchem.

Personel powinien zna¢ narzedzia, procedure transportu sprezarki oraz czynnika, jak réwniez zasady i srodki ostroznosci
dotyczace obstugi oraz napraw.
Na czas pracy z palnym czynnikiem nalezy usungac¢ z otoczenia wszelkie potencjalne zrodta zaptonu."

2.5. Zabezpieczenie przytacza elektrycznego sprezarki
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Uszkodzenie izolacji (oplotu ceramicznego) wokot przytacza zasilania elektrycznego sprezarki w wyniku wstrzgsu fizycznego lub
skrajnie wysokich temperatur moze doprowadzi¢ do powstania otworu umozliwiajgcego wyciekanie czynnika chtodniczego i oleju. W
przypadku kontaktu z iskrg taka mieszanina moze ulec zaptonowi. Wszelkie przypadkowe uszkodzenia zaciskdw w trakcie prac
stanowig podstawe do zeztomowania sprezarki.

Zastosowanie ostony przytacza (typu Te-Connect) zapewnia ochrone trojbiegunowego przytacza przed wstrzgsami.

Ponadto, zwtaszcza w przypadku uzycia tatwopalnych ptyndw, firma Tecumseh zaleca zainstalowanie uktadu bezpieczenstwa, ktory
zapewni ochrone uzytkownikom, pracownikom serwisowym i same;j instalacji. Uktad taki powinien by¢ w stanie wykrywaé skoki
natezenia pradu, ktére mogtyby doprowadzi¢ do stopienia izolacji (zjawisko ,wystrzelenia stykéw”), a w przypadku takich skokow
powinien zapewni¢ odciecie doptywu zasilania do sprezarki.

Poniewaz sprezarki nie wyposazono w zabezpieczenie na wypadek pozaru zewnetrznego, zaleca sie zainstalowanie odpowiedniego
zabezpieczenia, ktore zapewni ochrone instalacji przed ogniem. Nalezy takze stosowac¢ odpowiednie metody oprdzniania i Srodki
ostroznosci, aby unikng¢ przekroczenia dopuszczalnych wartosci granicznych (patrz warunki podane na etykiecie okreslajacej
wymogi dyrektywy PED).

Sprezarek nie wolno instalowa¢ w miejscach zapylonych ani sprzyjajacych korodowaniu.

3.  Dane techniczne — oznaczenie identyfikacyjne sprezarek z serii AJ

Produkty AJP, CAJP oraz TAJP sg przeznaczone do montazu w uktadzie réwnolegtym

3.1. Etykieta z numerem seryjnym i oznaczeniem:

"Wytgcznie sprezarki T/CAJ ****U, T/CAJ*****N oraz AJ****P s3 zgodne z wymogami kategorii Il wedtug dyrektywy dotyczacej urzadzen
ci$nieniowych 2014/68/UE.

Na etykietach sprezarek kategorii Il znajdujg sie dodatkowe informacje (*):"
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Informacje zgodne z wymaganiami normy EN 378-2:

Symbol Znaczenie

Napiecie

Czestotliwosc

Liczba faz

Prad znamionowy

Typ sprezarki

Czynnik chtodniczy

Numer seryjny
Maksymalne

IO TTMmMmoOO®>

dopuszczalne ci$nienie
robocze (*)

| Minimalna/maksymalna temperatura (*)

J 1,1 * Ps (*)

K Numer identyfikacyjny jednostki
notyfikowanej (*)

Data produkgji i testow (*)

M Prad rozruchowy

—

=
B (R P!
'AJ2ZM1JF704
&6 Ad24462 @muw@m
. O
[H[ ©res 2419 00 1705054, e
% J
~
DN S
@? ® CAJ2464U @220:@%%
L1 1111111
vCSNgR EOQO?;H?F?&%E’ICSS‘L] < QERHALLY PPOTE-CV: )
€ wiman
| %S e
: (] RN i 72 )

R290.

Sprezarki C/TA) **** U sg przeznaczone do pracy w uktadach z czynnikiem chtodniczym

"W sprezarkach AJ **** P nalezy stosowa¢ czynniki R455A i R454C
W sprezarkach C/TAJ **** N nalezy uzywad czynnikédw R134a i R1234yf."

Opatrzono je pokazanym obok zéttym znakiem ostrzegawczym.

3.2. Specyfikacje

"Z punktu widzenia systemu chtodniczego obudowa sprezarek z rodziny ,,A)”ma kontakt z czynnikiem o niskim cisnieniu.
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Ze wzgledu na zapisy dyrektywy dotyczacej urzadzen cisnieniowych oraz troske o jak najwyiszg jakos¢ swoich produktéw, firma Tecumseh testuje
kazdg sprezarke na linii montazowej pod cisnieniem obcigzeniowym wyzszym lub réwnym cisnieniu okreslonemu wedtug wzoru 1,1 x PS, zgodnie z
aneksem C 1.3.2 normy NF EN 14276-1, niezaleznie od podanego czynnika oraz przy przyjeciu za podstawe obliczeniowg parametréw czynnika
chtodniczego R455A.

Przyktad: 1,1 * PS (temp. nas. 46°C) = 23,7 bar ci$nienia wzglednego dla czynnika R455A.

Okresowo przeprowadzane sg dodatkowe testy pod katem wybuchu."

4, Transport — przenoszenie:

Sprezarka jest napetniana u producenta olejem i azotem (pod cisnieniem od 0,3 do 0,5 bara). Dostarczone urzadzenie nie zawiera
czynnika chtodniczego.

Dodatkowe informacje na temat dostaw sprezarek podano w przekazanych warunkach handlowych. Przy odbiorze nalezy sprawdzic¢
stan urzadzenia oraz czy nie wida¢ wad (odpowiedni wyglad elementéw zewnetrznych, brak sladow uderzen lub odksztatcen),
zwtaszcza na przytaczu.

Sprezarki nie wolno przenosi¢, trzymajac za jej przewody, rurki, przytacza typu Te-Connect ani kabel zasilajgcy. Nalezy korzystac ze
specjalnej podstawy zawartej w zestawie. W dokumentacji technicznej podano dodatkowe informacje na temat pozycji

przechowywania i dopuszczalnych metod transportu.

Za okreslenie zalecen dotyczacych transportu uktadéw wypetnionych czynnikiem chtodniczym odpowiada producent takich uktadow.

5.  Zalecenia dotyczgce instalacji i uzytkowania sprezarki pracujgcej w uktadzie chtodniczym:

"W przypadku wykorzystania czynnikdw palnych instalacje nalezy zaprojektowaé w oparciu o analize ryzyka, aby wyeliminowac
mozliwos¢ akumulacji czynnika chtodniczego w razie przeciekéw w strefach potencjalnego zagrozenia wybuchem.

- Zamontowac urzadzenie, ktére bedzie w stanie wykrywac przetezenia w uktadzie sprezarki, aby unikngé wystepowania
skokéw natezenia mogacych doprowadzi¢ do stopienia izolacji (zjawisko ,,wystrzelenia stykow”).

- Zapewni¢ odpowiednie zabezpieczenie zgodne z lokalnymi przepisami, ktére uniemozliwi uszkodzenie urzagdzenia osobom
postronnym, uzytkownikom lub innym osobom majacym dostep do instalacji.

- W obrebie obszaru catej instalacji zastosowac ponadto odpowiednie ostrzezenia dotyczgce tatwopalnych ptyndw, tak by
uzytkownicy i wszystkie inne osoby majgce do niego dostep miaty Swiadomosé wystepujacych tam zagrozen wynikajacych z

obecnosci takich ptyndw (zastosowac znormalizowane oznaczenia pozwalajace uniknac ryzyka pozaru lub wybuchu).

- Stosowac odpowiednie metody informowania uzytkownikéw o koniecznosci korzystania z pomocy specjalistow przy
obstudze instalacji.

5.1. Maksymalne dopuszczalne cisnienie robocze

Sprezarki firmy Tecumseh sg przeznaczone do pracy w temperaturze otoczenia dochodzgcej maksymalnie do +46°C.
Nalezy przestrzegac¢ zasad dotyczacych stosowania czynnikéw w celu zapewnienia optymalnej jego ilosci w instalacji, jak rowniez nie
przekracza¢ maksymalnego cisnienia ttoczenia, odpowiadajgcego maksymalnej temperaturze skraplania.

Obudowy sprezarki nie wolno narazaé na dziatanie temperatur nizszych niz -35°C. W takich temperaturach zastosowane materiaty
nie zapewniajg odpowiednich wtasciwosci mechanicznych.

5.2. Element rozpreiny
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Firma Tecumseh zaleca stosowanie termostatycznych, a nie kapilarnych elementéw rozpreznych w uktadach niskotemperaturowych.

5.3. Kwestie dotyczgce instalacji z punktu widzenia przekazania uktadu do eksploatacji

Firma Tecumseh nie przyjmuje na siebie odpowiedzialnosci za skutki prowadzenia prac montazowych i konserwacyjnych w sposéb
niezgodny z zaleceniami i informacjami zawartymi w niniejszym dokumencie.

Nalezy przestrzega¢ przepisow obowigzujgcych w kraju, w ktérym sprezarka jest zainstalowana, a takie szczegdlnych zasad i
przepiséw odnoszacych sie do czynnika chtodniczego oraz przytgczy elektrycznych i stosowac sie do nich.

5.4. Miejsce pracy sprezarki i ilos¢ czynnika chtodniczego

5.4.1. llo$é czynnika chtodniczego

llos¢ czynnika chtodniczego nie moze przekraczacd ilosci, ktérg mozna utrzymywac po stronie obiegu wysokiego cisnienia. Jesli po
wytaczeniu uktadu moze dojs¢ do przedostania sie czynnika do sprezarki lub jesli ilos¢ czynnika przekracza 1,5 kg, firma
Tecumseh zaleca zastosowanie grzatki karteru i/lub zaworu zwrotnego na rurociggu ttocznym.

Powrdt ciektego czynnika w okresach postoju uniemozliwia akumulator ssawny zapobiegajacy powstawaniu uderzen
hydraulicznych.

Maksymalng ilos¢ tatwopalnych czynnikdéw chtodniczych okreslono w zatgczniku C normy EN 378-1, podajac objetosé robocza
uktadu wypetnionego czynnikiem chtodniczym, jego miejsce pracy i przeznaczenie (wymieniono tylko niektére parametry pracy).

5.4.2. Potozenie elementéw elektrycznych bedacych Zrédtem zaptonu w przypadku stosowania tatwopalnych czynnikdw chtodniczych z
grupy A2L, A2 lub A3

Elementy takie nalezy instalowaé w obrebie stref, ktore nie sg potencjalnie tatwopalne. Firma Tecumseh zaleca zainstalowanie
ich na wysokosci i w dobrze przewietrzanym miejscu.

5.4.3. Potozenie sprezarki

Sprezarka nie moze uniemozliwiac lub zaktdcaé ruchu oséb ani utrudnia¢ otwierania drzwi lub zaluzji.

Podstawa, na ktdrej sprezarka zostanie zainstalowana, musi by¢ odpowiednio wytrzymata (podwyzszenie, wsporniki, Sciana itp.).
Nalezy sprawdzi¢, czy sprezarka jest ustawiona poziomo oraz czy wyposazono jg w wibroizolatory.

Nalezy zapewni¢ swobodny przeptyw powietrza wokdt elementéow elektrycznych (w przypadku stosowania fatwopalnych
czynnikoéw), co jest takze niezbedne do chtodzenia sprezarki.

5.5. Lutowanie przytgczy elementéw, przez ktére przeptywa czynnik chtodniczy

Przypominamy, ze lutowanie jest dopuszczalne wytgcznie w przypadku uktadéw niezawierajgcych czynnika chtodniczego.

Aby zapewni¢ prawidtowe dziatanie uktadu, zaleca sie:

- wykonywanie lutowania z wykorzystaniem suchego azotu oraz utrzymywanie Zrédet otwartego ognia z dala od urzadzen
elektrycznych;

- zatozenie izolacji na rurocigg ssawny az do wlotu sprezarki w celu unikniecia skraplania.

Przewody rurowe nalezy cig¢ i ksztattowac z zachowaniem ostroznosci, aby unikng¢ przedostania sie pytu i metalowych drobin do
uktadu. Nie wolno korzystaé z pity. Nalezy uzy¢ specjalnego przyrzadu do zginania, odpowiadajgcego Srednicy rury, aby unikngc
powaznych ograniczen przeptywu.

Firma Tecumseh zaleca stosowanie przytgczy lutowanych, a nie potaczen gwintowych przez rozttaczanie, aby ograniczyc

prawdopodobiernstwo wystepowania wyciekow po pewnym czasie pracy ukfadu.
Przed przekazaniem do uzytkowania nalezy obowigzkowo przeprowadzi¢ kontrole pod katem szczelnosci.
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5.6. Moment dokrecania zaworu ssawnego (przeznaczonego do pracy w uktadach wypetnionych niepalnymi czynnikami)

Nakretki SAE 1/4”": od 8 do 14 Nm

Sruby z gniazdem kwadratowym: od 6 do 13 Nm
Dtawik kablowy: od 5 do 13 Nm

Ztacze 1”— 14 UNS: od 70 do 85 Nm

A — Ztacze puste lub wypetnione
B — Ztacze presostatyczne

Przed rozpoczeciem obstugi zaworu iglicowego nalezy poluzowaé nakretke
dtawika kablowego. Po zakonczeniu prac nalezy dokrecic¢ te nakretke.

5.7. Lutowanie przytgcza wyrdwnawczego oleju w przypadku sprezarek pracujacych w uktadach podwdijnych lub réwnolegtych

Przed rozpoczeciem Ilutowania przewodu wyréwnawczego
oleju sprezarek AJP nalezy przechyli¢ sprezarke pod katem co
najmniej 10°, jak pokazano na ilustracji.

10°

5.8. Zawieszenie

Wszystkie sprezarki firmy Tecumseh sg standardowo dostarczane z zewnetrznym zestawem obejmujacym amortyzatory i obejmy.
Celem tych amortyzatorow jest ttumienie drgan wywotanych pracg sprezarki przenoszonych przez podstawe, na ktorej
zamontowano sprezarke. Aby zapewni¢ prawidtowe funkcjonowanie urzadzenia, nie wolno ogranicza¢ dziatania amortyzatoréow. W
zwigzku z powyzszym podktadka spoczywajgca na elemencie dystansowym musi zapewnia¢ luz o wielkosci od 1 to 4 mm od gérne;j
powierzchni amortyzatora.

Aby unikna¢ odksztatcenia elementu dystansowego, sruby M8 nalezy dokreca¢ momentem obrotowym od 8 do 13 Nm.

5.9. Potgczenia elektryczne

Potaczenia elektryczne nalezy wykonac przed wprowadzeniem czynnika chtodniczego do uktadu chtodniczego.
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Aby zachowac¢ wysoka jakosc¢ sprezarki Tecumseh i bezpieczeristwo uktadu, a takze zapewnié jego prawidtowe dziatanie, nalezy scisle
przestrzegac ponizszych zalecen:

- Sprezarke podtaczyc¢ elektrycznie dopiero po odtgczeniu gtéwnego zrédta zasilania.

- Sprawdzi¢ zgodnos¢ napiecia zrddta zasilania uktadu z napieciem zrddta zasilania sprezarki (patrz etykieta z numerem seryjnym).

- Sprawdzi¢ zgodnos¢ schematu elektrycznego sprezarki ze schematem elektrycznym uktadu.

- Parametry kabli potgczeniowych (uktadu zasilania, sterowania) musza by¢ zgodne z parametrami zainstalowanej sprezarki (patrz
etykieta z numerem seryjnym).

- Odpowiednio zabezpieczy¢ linie zasilajaca i zastosowac kabel uziemiajacy.

- Potgczenia elektryczne wykonac zgodnie z przepisami obowigzujacymi w kraju instalacji sprezarki.

- Korzystaé wytacznie z elementow elektrycznych dostarczonych wraz ze sprezarka, nawet jesli wydaje sie, ze mozna z powodzeniem
zastosowac inne czesci.

Skrzynke elektryczng zawsze montowaé¢ w potozeniu
pionowym.

Wymiary Skrzynka typu Skrzynka typu
JUNIOR SENIOR
L 125 180
H 206 232
D 82 90
X 91 130
Y 60 65
A 91 154
B 12 12

5.10. Szczelnos¢ obiegédw

Przed wprowadzeniem czynnika chtodniczego do uktadu nalezy przeprowadzi¢ doktadng kontrole szczelnosci wszystkich przytgczy i w
razie koniecznosci dokonac¢ naprawy.

5.11. Oprdznianie podcisnieniowe

Uktad nalezy oproznic¢ podcisnieniowo w taki sposdb, aby wartos¢ cisnienia szczgtkowego wynosita w przyblizeniu 200 mikrometréw
stupa rteci (0,27 mbara), co zapewni uzyskanie odpowiedniego podcisnienia. Zaleca sie jednoczesne oprdznienie podcisnieniowe
uktadu wysokiego i niskiego cisnienia, aby skrocic czas operacji i zapewnié¢ jednakowg wartos$¢ podcisnienia w catym obiegu.

6. Wprowadzenie czynnika chtodniczego, pierwsze podtgczenie do zasilania i konserwacja:

Jesli opisane ponizej czynnosci beda realizowane w potencjalnie wybuchowych atmosferach, firma Tecumseh zaleca odwotanie sie
do normy EN 378. Czes¢ 4 zawiera ogdlne porady dotyczgce bezpieczenstwa, natomiast w zataczniku E podano wytyczne dotyczace
prowadzenia prac przy urzgdzeniach, w ktorych stosuje sie tatwopalne czynniki chtodnicze.

Ogédlne zalecenia:
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Skrzynki elektryczne nalezy odpowiednio zainstalowac i ponownie zamkna¢ przed wprowadzeniem czynnika chtodniczego oraz
podtgczeniem uktadu do gtéwnego Zrddta zasilania.

Przez caty okres wprowadzania czynnika chtodniczego oraz podczas konserwacji nalezy monitorowac poziomy stezenia unoszacego
sie w powietrzu weglowodoru lub HFO.

Urzadzenia stuzagce do wykrywania nieszczelnosci nalezy ustawi¢ na poziomie 20% LFL czynnika chtodniczego zgodnie z normg EN
378-4.

Obszar roboczy nalezy przewietrza¢ przez caty czas pracy uktadu.

6.1. Wprowadzanie czynnika chtodniczego

Nalezy przestrzega¢ zapisow czesci 2, 3 i 4 normy EN 378, aby uniknag¢ ryzyka uwolnienia ptynnego czynnika chtodniczego podczas
operacji napetniania i oprézniania uktadu chtodniczego.

llo$¢ czynnika chtodniczego nalezy ograniczy¢ w takim stopniu, aby wartosci cisnienia miescity sie w granicach okreslonych przez
firme Tecumseh.

Sprezarki nie wolno uruchamiag, jesli wartosci podcisnienia w uktadach wysokiego i niskiego cisnienia nie sg jednakowe.

Przed rozpoczeciem wprowadzania czynnika chtodniczego nalezy uziemi¢ podzespoty uktadu.

Mase czynnika nalezy sprawdza¢ odpowiednimi wagami (o doktadnosci +/-5 g). Przewody powinny by¢ jak najkrétsze, co pozwoli
zwiekszy¢ doktadnos¢ podawania ilosci czynnika.

Uktad nalezy napetni¢ wytgcznie jednym lub drugim czynnikiem chtodniczym, do pracy z ktérym sprezarka jest przeznaczona (patrz
etykieta z numerem seryjnym).

Czynnik chtodniczy zawsze wprowadza sie w stanie ciektym, aby zachowa¢ odpowiednie proporcje mieszaniny.

Nie wolno dodawac substancji bawigcych ani innych dodatkdw.

6.2. Ryzyko wprowadzenia nadmiernej ilosci czynnika chtodniczego

Jesli gtéwne elementy sprezarki zostang zanurzone w wyniku wprowadzenia nadmiernej ilosci czynnika chtodniczego, moze to
doprowadzi¢ do rozerwania obudowy sprezarki.

Zanurzenie silnika, obudowy, ttoka i cylindra w ptynnym czynniku doprowadzi do powstania blokady hydraulicznej, co uniemozliwi
uruchomienie sprezarki: mamy woéwczas do czynienia z zablokowaniem wirnika.

Jesli z jakiego$ wzgledu urzadzenie zabezpieczajgce sprezarke nie zadziata odpowiednio szybko, zbyt wysoki prad w uzwojeniu silnika
doprowadzi do gwattownego wzrostu jej temperatury. To z kolei spowoduje parowanie ciektego czynnika oraz szybki wzrost
ci$nienia wewnatrz obudowy sprezarki, ktérego wartos¢ przekroczy dopuszczalng granice.

Jedna z przyktadowych nieprawidtowosci podczas wprowadzania czynnika chtodniczego do uktadu jest pozostawienie podtgczonej

do uktadu butli zasilajacej, nawet jesli zamknieto zawér butli lub kolektora. W przypadku wystgpienia nawet niewielkiej
nieszczelnosci jednego z tych zawordw uktad zostanie przepetniony, co grozi wymienionymi powyzej konsekwencjami.

6.3. Kontrole w trakcie przekazywania do eksploatacji i rozruchu mechanicznego urzadzenia

- Przeprowadzi¢ kalibracje elektrycznych urzadzen ochronnych, wyregulowac nastawy urzadzen regulacyjnych i bezpieczenstwa.
- Catkowicie otworzyé zawory serwisowe.
- Sprawdzi¢ dziatanie grzatki oleju, o ile jg zamontowano.

Sprezarki firmy Tecumseh sg zabezpieczone zewnetrznym lub wewnetrznym urzgdzeniem bezpieczeristwa, ktérego zasada dziatania
bazuje na tgcznym pomiarze temperatury i natezenia. Podobnie jak w przypadku innych urzadzen bezpieczenstwa, takze i to
urzgdzenie zapewnia odciecie doptywu zasilania do sprezarki, jesli parametry jej pracy wykraczaja poza zakres okreslony przez
producenta.

Gdy parametry pracy urzgdzenia utrzymuja sie na statym poziomie, nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce kontrole:
- Zmierzy¢ pobdr napiecia i natezenia przez sprezarke.
- Zmierzy¢ wartosci maksymalnego i minimalnego cisnienia w uktadzie.
- Zmierzy¢ temperatury przegrzania, przechtodzenia, gazu powrotnego i tloczenia.
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- Sprawdzi¢ szczelnos¢ elementdw.
- Przeprowadzi¢ ogdlng kontrole instalacji (czystos¢, wystepowanie nietypowych hataséw itp.). Przeprowadzi¢ ogledziny
uktadu chtodniczego (np. zgodnie z wykazem podanym w zatgczniku G normy EN378-2).

W przypadku uktadéw, w ktérych stosuje sie tatwopalny czynnik chtodniczy, sprawdzi¢ w razie koniecznosci prawidtowos¢ dziatania
urzadzen do wykrywania nieszczelnosci.

Jesli dtugosé rur nie przekracza 20 m, do uktadu nie nalezy wprowadzac oleju. Natomiast, gdy przekracza, nalezy zastosowac olej
zalecany przez firme Tecumseh.

6.4. Konserwacja

Firma Tecumseh zaleca zabezpieczenie obszaru prowadzenia prac konserwacyjnych zgodnie z normg EN 378, czesc 4.

Ponizej wymieniono niektére z zalecen:

- Uzyskaé pozwolenie na prowadzenie prac przy wysokich temperaturach (w stosownych przypadkach).

- Zadba¢, aby w obrebie prowadzenia prac nie byty przechowywane materiaty tatwopalne ani nie wystepowaty Zrédta
iskrzenia.

- Odtaczy¢ urzadzenia elektryczne od gtéwnego zrddta zasilania.

- Usung¢ zrédta ciepta, aby unikng¢ wybuchu.

- Zapewnic¢ dostep do gasnicy, jesli w obrebie prowadzenia prac wystepuje zrédto ciepta.

- Przed wykonaniem prac przy obiegu chtodniczym lub przed rozpoczeciem spawania lub lutowania miekkiego upewnic sie,
ze obszar prowadzenia prac jest przewietrzany w odpowiedni sposdb.

- Odgrodzi¢ obszar prowadzenia prac, aby uniemozliwi¢ wstep nieupowaznionym osobom.

- Zadba¢, aby uzywany system wykrywania nieszczelnosci nie powodowat iskrzenia, a takie by byt odpowiednio
zabezpieczony lub wykonany w wers;ji iskrobezpiecznej.

- Zapewni¢ odpowiednie przeszkolenie wszystkich pracownikow prowadzacych prace konserwacyjne.

Zawsze, gdy jest to mozliwe, konserwacje uktadu chtodniczego, w ktérym stosuje sie czynnik chtodniczy zaklasyfikowany do kategorii
A2L, A2, lub A3, nalezy zleci¢ wyspecjalizowanemu warsztatowi.

Sprawdzi¢, czy cisnienie w obiegu chtodniczym nie bedzie stwarzaé zagrozenia w trakcie prowadzenia prac (wyrzucanie elementow,
czynnika chtodniczego itp.). Temperatura pracujacej sprezarki moze przekracza¢ 120°C. Nie wolno prowadzi¢ prac przy sprezarce bez
odpowiedniego zabezpieczenia.

WAZNE: Jesli zadziata uktad bezpieczeristwa zapobiegajacy skokom natezenia, ktére moze doprowadzi¢ do stopienia izolacji
(wystrzelenie stykow), nie wolno go ponownie zataczaé. Sprezarke nalezy wymieni¢, postepujac zgodnie z zasadami i zalecenia

dotyczacymi instalacji i przekazania urzadzenia do eksploatacji (patrz pkt 5).

6.4.1. Odzyskiwanie tatwopalnych czynnikdw chtodniczych

- Stosowac butle odpowiednie dla czynnikéw palnych.
- Zidentyfikowaé ptynny czynnik w butli i umiescic¢ znak ostrzegajacy o obecnosci tatwopalnej substancji.
- Nie wolno mieszac ze sobg réznych czynnikdéw chtodniczych.

6.4.2. Zobojetniane obiegu czynnika chtodniczego i Srodki ostroznosci przed rozpoczeciem lutowania

- Zadbac, aby w poblizu byta dostepna gasnica.
- Zobojetni¢ uktad azotem bez tlenu (lub powietrzem).
- Idealnym rozwigzaniem jest wyprowadzenie wydmuchu na zewnatrz.

6.4.3. Otwieranie obiegu czynnika chtodniczego i wymiana podzespotéw
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WAZNE: Zabrania sie prowadzenia prac lutowniczych w trakcie wykonywania czynnosci przy uktadach wypetnionych fatwopalnym
czynnikiem chtodniczym. Wszystkie Zzradta zaptonu (zrédta iskier, ognia lub ciepta) nalezy bezwzglednie utrzymywac w bezpiecznej
odlegtosci od obiegu.

Po dokonaniu wymiany podzespotéw alternatywnym rozwigzaniem w stosunku do lutowania moze by¢ zastosowanie potgczen
zaciskowych.

6.4.4. Oprdznianie podcisnieniowe

W przypadku tatwopalnych czynnikéw chtodniczych nalezy sprawdzi¢, czy stycznik pompy prézniowej jest jedynym Zrédtem zaptonu.
Nalezy dopilnowaé, aby pompa prézniowa nie pracowata w poblizu zrédta zaptonu (wylot pompy préozniowej musi sie znajdowaé w
bezpiecznym potozeniu itp.).

Zaleca sie wyprowadzenie wydmuchu na zewnatrz.

6.4.5. Wymiana elementdéw elektrycznych

- Przed wprowadzeniem czynnika chtodniczego do uktadu i jego ponownym uruchomieniem nalezy odpowiednio
zamknad skrzynki elektryczne.

- Wadliwe elementy elektryczne wymienié, stosujgc inne czesci o takich samych parametrach technicznych, aby przez
caty czas zapewnic¢ bezpieczenstwo uktadu.

- Elementéw elektrycznych nie wolno przestawiac ani przetgczad.

Regularnie nalezy sprawdzac:
- elementy uktadow bezpieczenstwa i sterowania;
- stan przytgczy uktadu elektrycznego i chtodniczego (stopiern dokrecenia/szczelnosci, oznaki utleniania, $lady oleju
itp.);
- warunki pracy;
- przymocowanie sprezarki do podstawy;
- dziatanie grzatki oleju.

Raz w roku lub zgodnie z obowigzujgcymi lokalnie przepisami nalezy przeprowadzi¢ kontrole szczelnosci.

Etykiety ostrzegawcze

Niezaleznie od typu i wtasciwosci czynnika chtodniczego na etykiecie musi by¢ podana nazwa stosowanego czynnika chtodniczego i
jego masa.

W przypadku ptynédw zaklasyfikowanych do kategorii A2L, A2 lub A3 wymagane jest wyraznie widoczne i czytelne oznaczenie
wskazujace na obecnosc¢ substancji fatwopalne;j.

6.5. Koniec okresu eksploatacji urzagdzenia

Ptynne czynniki fluorowcopochodne odzyskuje sie zgodnie z wymaganiami dotyczgcymi f-gazéw obowigzujacymi w Unii Europejskie;j.
Ponadto firma Tecumseh zaleca poddanie recyklingowi zaréwno oleju sprezarkowego, jak i samej sprezarki.

7. Gwarancja
Wszelkie informacje na temat gwarancji dotyczacej sprezarki podano w ogdlnych warunkach handlowych.

W celu ciggtego doskonalenia oferowanych produktéw firma Tecumseh zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian w niniejszej
instrukcji bez uprzedzenia.
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CAJ/TA)
MoapobHbIe MHCTPYKLUMM NO MOHTAXKY

TECUMSEH EUROPE Sales & Logistics

2, av. Blaise Pascal — 38090 Vaulx Milieu — France
Ten.: +33 (0)4 74 82 24 00

info@tecumseh.com - www.tecumseh.com
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0693aTeNbHO NO/IHOCTbIO NPOYUTAIiTE AaHHDIM JOKYMEHT.

MoHTax, 3KcnyaTauus, TEXHUYECKoe U NocTrapaHTMiiHoe obcny»KnBaHue obopyaoBaHMA BKAOYAIOT B cebs cobaogeHne CTpormnx
npasun M HOPM B COOTBETCTBMM CO CTaHA4ApTamu W nepenoBoit npaktukoi. CobalogeHve AeNCTBYOWMX CTaHAAPTOB M
3aKOHOZATeNbCTBA CTPaHbl MOHTAXa KOMMNpeccopa ABseTca 06A3aTesibHbIM, PaBHO Kak U NpUMeHeHue cneuundudeckux npasun ans
3/1EKTPUYECKUX NOACOEAMHEHUI N COEAMHEHMNI XONO0ANBHOTO KOHTYPA.

[aHHble MHCTPYKLMM BKIOYAIOT B Ce6A OCHOBHbIE acneKTbl cTaHAapToB ISO. OnucaHHble HUXKe AMPEKTUBbLI U cTaHAapTbl EN umetot
npuopuTeT Ha TeppuTopun EBponerickoro cotosa.

1. Jdeknapayus o coomeemcmeuu KOMNOHEHMOo8

[aHHble X0N04W/IbHBIE KOMMNPECCOPbl NpeAHa3HayYeHbl A9 MOHTaXa Ha obopyaosaHuMM B cooTBeTcTBMM ¢ [dupektusoin EC no
MallMHaM, mMexaHu3Mam U MalunHHoMy obopyaoBaHuio 2006/42/EC. OHu cooTsetcTBytoT Aupektuse EC no HM3KOBO/bTHOMY
obopyaosaHuto 2006/95/EC n Aupektuse EC no obopyaosaHuio, paboTatoliemy nog aasneHuem, 97/23/EC.

Komnpeccopbl moryT 6ObiTb 3anyLieHbl B 3KCM/yaTaLMio, TObKO €C/IM MOHTaXK Obla BbINOJIHEH B COOTBETCTBUM C NPUBEAEHHBIMM
HUYXKE UHCTPYKLUMAMU U ecan 060opya0BaHME COOTBETCTBYET AENCTBYHOLLMM HOPMATUBHbBIM MOJIOKEHUAM.

B _cnyyae mMcnonb3oBaHWA xnagareHToB, Knaccuouumpyembix Kak A2L, A2 wan A3 cornacHo ISO 817, Heobxoaumo cobntogatb
cneumanbHble NpaBuaa U HOPMbl TEXHUKM He30nacHOCTM Npu paboTe C TaKMMU BOCMIAMEHSAIOLWMMUCA KUAKOCTAMU. MOHTax 1
TEXHUYECKOE 0OC/NYKMBAHME KOMMPECCOPOB BbIMNOJHAKTCA B COOTBETCTBUM CO CTaHAapTamu 6esonacHoctn I1SO 5149 wnam EN 378
EN60335-2.

O603HaveHua Komnpeccopos: C/TAJ * * * *U gaa R290, C/TAJ * * * *N gana R1234yf n AJ****P nna R455A n R454C

2. 5e30nacHOCTb M PUCKU, CBA3AHHDIE C U3rOTOBJIEHMEM U NPUMEHEHUEM BOCNIAMEHSAIOLNXCA XNagareHTamu kateropuin A2L, A2 uaum A3

2.1. BocnnameHswouwmecs xnagareHtbl R290 n R1234yf

R290 — nponaH BbICOKOW YMCTOTbI (> 99,5 %).

R1234yf — uncTbili )Kuakuii rugpodptoponedut (HFO).

RA55A — HeaseoTponHaa cmecb ruapodtoponeduHa (HFO), ruapodtopokapboHa (HFC) M HaTypanbHOM areHTa, coctoAwas w3
R1234yf (75 ,5%), R32 (21,5%) 1 R744 (3%)

R454C — HeaseoTponHaa cmecb ruapodptoponedmHa (HFO) un ruapodptopokapboHa (HFC), coctoswan s R1234yf (78 ,5%) n R32
(21,5%)

Cmecn R290, R1234yf, R455A 1 R454C TAXKenee Bo3ayxa, NOITOMY MPU OTCYTCTBUM BEHTUAALUM OHU MUTPUPYIOT B HUMKHIOKO YacTb
obopyaoBaHus.

OHM MMeIOT CiefyIoLMe OCHOBHbIE XapaKTEPUCTUKM:

R455A R454C
XnapareHt R290 R1234yf
A2L A2L
Knacc 6esonacHocTn A3 A2L
HWKHUI Npeaen 11.8% (7.5% paHHble nocTasLLMKa)
BOCM/IaMEHAEMOCTH Npu
P 2,1% 6,2%
HOPMa/bHbIX YCIOBUAX B
obbemax cornacHo I1SO
817
HukHUI npeaen (0.431 Kg/m3 paHHble (0.293 Kg/m3 paHHble
BOCM/IaMEHAEMOCTU Npu 0,038 Kg/m3 0.289 Kg/m3 nocTaBLLMKa) nocTasLmKa)
HOPMa/IbHbIX YCI0BUAX
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(86.2 r/m3 pgaHHble (58.6 r/m3 gaHHble
MpakTHuyeckuit npeaen 7,6 r/m3 57,8 r/m3 nocTasLLmKa) nocrasimKa)
TemnepaTtypa (473°C paHHble NoCTaBLUMKA) (>400°C gaHHble
camoBOCNIaMeHeHuna 470 °C 405 °C nocTasLUuKa)
(cornacHo ISO 817)

KaTeropunyecku 3anpeluaerca Ucnoab3osaTb usgenve 6e3 npeaBapmnTeNbHOro O3HaKOMNEHUA C d)al‘/'I!'IaMVI AaHHbIX NO 6830I'IaCHOCTM,
KOTOpPble MOXHO NOJIYy4UTb Y Ballero NoCTaBlMKa XxnagareHTa.

2.2. 0O61acTb NPUMEHEHMA CTaHAAPTOB U HOPM, OTHOCALLMXCA K CUCTEMAM OXNAXKAEHWA, B KOTOPbIX MCMO/b3YIOTCA BOCN/IAMEHSAOWMECA
HKNOKOCTU

Mpun ycnoBum, 4To 3TO AONYCKAETCA MECTHLIMM HOPMATUBaMM U Hagnexalle NPUcnocob1eHHbIM MEeCTOM, MaKCMMasibHasA 3arpysKka
Komnpeccopos Ha R290, R1234yf, R455A n R454C npuseaeHa HuxKe B Tabanue:

XnapareHt COrnacHo ctaHaapTam B cepum EN cornacHo CEI60335-2-89 cornacHo EN 378-1:2017
60335-2 *
(kpome EN 60335-2-40)

R290 500 150r
150 r

R1234yf 1200r 1700 r
150r

R455A 1200 r 2500 r
150 r

R454C 1200 r 1600
150 r

*lna 6onee BbICOKOM 3arpy3kun cm. TpebosaHus ctaHaapTa EN 378-1

2.3. MpegoTBpalieHne 06pa3oBaHMA NOTEHLMAAbHO B3PbIBOONACHbIX 30H

MpMMeHeHMe BOCMNAMEHSIOLLMXCA XUAKOCTEN MOMET MpeAcTasB/ATb PUCK B3PbiBa B C/yyae UX yTeuyku. [osTomy Heobxoammo
o6ecneymTb TaKyt KOHCTPYKLMIO CUCTEMbI OXNAXKAEHUA U BEHTUAALMM KOMNPECCOopa, B KOTOPO Bbl1a Bbl MCKIOYEHA BO3MOMXKHOCTb
06pa3oBaHMA B3PbIBOOMACHOM 30HbI.

2.4. Keanundwukaumsa nepcoHana

O6n3saTtenbHo cobntogerue ctaHaapta EN 378-3 npu moHTaxe u ctaHzapTta EN 378-4 npu npoBegeHumM TexobcnyKnsaHus.
Mpu TexobcnyXMBaHMU U peMoHTe 060pyA0BaHUA NepCoHaN JOKeEH BbITb ymeTb paboTaTh C XNafareHTaMu, a Takxke UMeTb

COOTBETCTBYHLWYH NOAroTOBKY ON1A pa60TbI C BOCNIAaMEHAKLWKMMUNCA areHTaMun gna HegonyueHuna d)OpMVIpOBaHVIﬂ BprIBOOI‘IaCHOf;I
BO3p,yLIJHOl‘/‘I cmecu.

Heo6x0AMMO 3HaTb MHCTPYMEHTbI, NPOLLeAypY TPAHCMOPTUPOBKM KOMMNPECCOPa M X1a4areHToB, a TakXKe NpaBuia U HOPMbI

6e30mnacHoOCTH npu 06Cl’ly)KMBaHMM N pemoHTe.
Mpun paﬁoTe C BOCNIaMEHAKLWMMUCA XNnadareHTamm HeO6XO,CI,I/IMO NCKNHO4YUTb noABNEeHNE NCTOYHUKOB OrHA.
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2.5. 3awmTa NnpoxoAHbIX KOHTAKTOB KOMNpeccopa

HapyweHune LenocTHOCTM CTEKNOU30AALMU BOKPYTr MPOXOAHbIX KOHTAKTOB Komrmpeccopa wu3-3a ¢uanyeckoro ygapa uam
Ype3MEePHOro HarpeBaHUA MOKET NPUBECTU K 06Pa30BaHUI0 OTBEPCTUA, Yepe3 KOTOPOe NPOU3OMAET yTeuKa X1agareHTa uam macna.
Mpn KOHTaKTE C MCKPOW TaKaa CMeCb MOXKeT BocCmniamMeHuTbcA. Jlloboe cnyvaliHoe NOBpexAeHWe K/AEMMHbIX KONOAOK npu
ob6cnyK1BaHUM NPUBOAMUT K BbIXOAY U3 CTPOA KOMMpeccopa.

MpumeHeHMe KpblWwKK pasbema (Te-Connect) 3aWUTUT TPEXNONOCHOE COeaUHEHME OT yAapoB.

Kpome TOro, ocobeHHo npu paboTe € BOCMIAMEHAIOLWMMUCA KUAKOCTAMKM Tecumseh peKomeHAyeT MCNO/Mb30BaTb CUCTEMY
6e3onacHOCTM ANA 3aWMTbl NO/b30BaTesel, 06CyKMBatOLLEro NepcoHana u camoro obopyaoBaHua. Cuctema CMOXKeET 0BHapyKUTb
BbI6GPOC TOKa, B pe3ynbTaTe KOTOPOro M30NALMA MOXKET HayaTb NAABUTLCA (ABNEHME TOYEYHOWM YTeYKM), U B 3TOM C/ydae nogaya
371eKTPONUTaHNA K Komnpeccopy byaeT npepsaHa.

MockonbKy Komnpeccop He 060pyA0OBaH 3aLLMTON Ha C/NyyYail BHELLIHEro BO3ropaHusa, peKOMeHAyeTca yCTaHOBUTb CUCTEMY 3aLLMUTbI
obopyfoBaHMA OT noXapa. Takxe cnedyeT NPUMMEHATb noaxoAsAwme cnocobbl MPOAYBKM WM Mepbl ANA NpeaoTBpalleHuA
npeBbIWeHUA AONYCTUMBIX NPeaenos (CM. ycioBua Ha aTukeTKe PED).

3anpelLaeTca MOHTaX KOMMNPECCcopoB B KOPPO3MOHHOW UK NbIILHOW cpeae.

3. TexHu4ecKue ycno8us — udeHmMuguKayuoHHAA MapKUpPosKa Kommnpeccopos AJ

Komnpeccopbl AJ, CAJP nan TAJP npefHa3HayeHbl 4NA NapannenbHOro MOHTaXa
MapkrpoBKa 0603Ha4YeHNA U cepuiiHOro Homepa:

"Tonbko Komnpeccopbl T/CAJ ****U, T/CAJ*****N n AJ****P coortBeTcTBylOT TpeboBaHMAM no Kateropuu |l OupekTvsbl no
obopyaosaHuio noa gasneHvem DESP 2014/68/UE.

Mapkuposka KOMMpeccopos KaTeropumu 1l coaepat OONOJTHUTENIbHYIO nHdopmauuio (*):"
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NHbopmauus cornacHo EN 378-2:

Kog, 0O603HaueHue

4 N\
A HanpsaxeHune
B YacroTa R-404A
D e B e
D HoMWHanbHbIN TOK )AJ22M1JF704
E HomeHknatypa e ©
F XnagareHt AJ24462
G 0603HayeHne Komnpeccopa & @mm " 50H1
H CepuitHbI HOMep \H Il @LM‘Z&S
J MakcumanbHo gonyctumoe paboyee aasneHune @
*) EH[ @mss E019 00 170605 A
K MuHMManbHan / MakcumasibHaa TemnepaTtypa COURTRY OF ORIGIN ; FRANCE-CESSIEY THERMALLY PROTECTED
(*)

J

L 1.1 * Ps (*)
M PernctpaumoHHbIi Homep HOTUOULMPOBAHHOIO
opraHa (*) ~
N [aTa nponsBoacTBa M UcnbiTaHua (*)
P

3 - SA

T (DAJ2UR2JF605 | &= ®

@ (P CAJ2464U @mm\@;w
|ANMERT

M53 E1519 00 161124 A
COUNTRY OF ORIGIN : FRANCE-CESSIEU THERMALLY PROTEC"D

C € DATE | 15may19 |
Tscc)[_-35/+46 |

® 00 PT(bar) _16.2]
l l PS(bdr)r 14.7

S5¥90C
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Komnpeccopbl C/TAJ **** U noaxoaat ana paboTbl ¢ xnagareHtom R290.

"Komnpeccopbl Al **** P pazpaboTaHbl gna paboTbl ¢ xnagareHtamm R455A n R454C
Komnpeccopbl C/TAJ ¥**** N paspaboTaHbl g1a paboTbl ¢ xAaaareHtamu R134a n R1234yf."

OHW CHab)KeHbl KenTon npeaynpeauTesbHOM STUKETKOM, MNOKasaHHOM Ha cocedHem
pUCYHKe:

3.1. OcobeHHoCTH
KapTep komnpeccopos ‘AJ’ HaxoauUTcA Nof, BO3AENCTBMEM HU3KOTO AaBAEeHUA XON0AWUAbHOrO 060opya0BaHuA.
B cooteTcTBuUM ¢ [iMpekTnsoit DESP u ana obecneyeHms BbICOKOrO Ka4yecTBa Npoaykumm Tecumseh TecTupyeT Kaxablii komnpeccop Ha c6opoyHow
JIHUK NOZ AaBNeHWeM BO3A4yxa, NPEBbIWAWMUM UK paBHbIM Tpebyemomy 3HaueHuto 1.1 x PS cornacHo npunoxkenuto C 1.3.2 ctaHgapta NF EN
14276-1 pna noboro xnagareHTa Ha OCHOBe pacyeToB AN Hanbonee TpeboBaTenbHOro xnagareHta R455A.

CnpaBoyHas uHdpopmaums: 1,1 * PS (46°C sat) = 23,7 6ap oTH.4asA. gna R455A.

TaKKe Nepnoanyeckm NpoBOAATCA JOMNONHUTE/IbHbIE UCTbITAHUA Ha Pa3pyLLEHHUE.

4. TpaHcnopmuposka — nepemeweHue:

3anpaB/ieHHbI Mac/ oM KOMMNPECCop MOCTaB/fETCA Ha YCNoBUAX «dpaHKO-3aBoA» nog gasneHvem asota (ot 0,3 go 0,5 6ap). Mpu
NOCTaBKe HE COAEPKUT XNaZareHTa.

[ns nonyvyeHus [OMONHUTENBHOM MHPOPMALMKM O NOCTaBKE KOMMPECCOPOB CM. BallM YCAOBUS MpoAaxku. [pu nonyvyeHuu
obopyAoBaHUSA NpPOBepbTe ero UCNPaBHOE COCTOSHUE U OTCYTCTBUE B HEM AedeKTOB (COOTBETCTBYIOLWMIA BHELLHWUI BUA, OTCYTCTBUE
CNesoB OT yaapos uaun gedopmaumm), B TOM YAC/E, HA COEAUHUTENbHOM pasbeme.

3anpelyaeTca nepemellatb KOMMNpPeccop, AepKa ero 3a Tpybonposoabl nan TPy6KK, KpbIWwKy pasbema Te-Connect Uau 3a cMnosoi
Kabenb. Mcnonb3yiTte NpesyCMOTPEHHbIN A1 3TOM LeNn LoKOAb. s noayyeHus AoNOAHUTENbHOW MHGOPMAaLMKM O pasMeLLeHmK
KOMMpeccopa Npu XpaHeHnu 1 NpaBuaax TPaHCMOPTUPOBKM CM. Hallly TEXHUYECKYIO AOKYMEHTaLMIO.

PekomeHgauum no TPAHCNOPTUPOBKE CUCTEM, 3aNONHEHHbIX X/1aAareHTamu, AO0XKHbl NPeaoCTaB/ATbLCA NpounsBogUTENEM TaKUX
CcucTem.

5. PekomeHAayuu no ucnosnbL308aHUIO U MOHMaAx e Komnpeccopa e cucmeme oxnaydeHus:

"OnAa paboTbl C BOCMAAMEHAIOWMMUCA KUAKOCTAMU HEOBXOAMMO MPOBECTU COOTBETCTBYIOLWMIA aHanW3 PUCKOB ANA
060pyA0BaHNA ANA HELOMYLEHWUA aKKYMYIMPOBAaHUA X/1afareHTa B C/lydae ero yTeyku B MecTax, KOTopble MOryT CTaTb
NOTEHLMabHbIMW UCTOYHUKAMM BOCMIAMEHEHUS.
"

- YcTaHOBMTE YCTPOMCTBO, KOTOPOE MOXKET OBHApY:KMTb Neperpysky no TOKy y Komnpeccopa, YTobbl NpeaoTBpatuTb MUK
TOKa, KOTOPbI MOXKET PacnaaBuTb U30AALMIO (ABJEHWE TOYEUHOW YTEUKM).

- ObecneybTe noaxoaAuWyro 3aWunUTy B COOTBETCTBUU C MECTHbIMU CTaHAAPTaMWy, YyTOOBI npeaoTBpaTuUTb nospexxaeHue
060pyﬂ,OBaHMe nosb3oBaTenem uam obbim NUOM, UMEeoLWMM 0CTYN K CUCTEME.

- Takxe YCTaHOBUTE COOTBETCTBYHOULME npeaynpexaeHnAa O BOCNNaMEHAKWUNXCA XMAKOCTAX Be3ae Ha O60pyAOBaHMM,
yTobbl NoNb30BaTENDL MAKM Ntoboe MuUo, nmewuwiee O0CTyn K CUCTEME, 3HA/1 O PUCKAX, CBA3AHHbIX C UX MPUCYTCTBUEM,

(obecneybTe cTaHAAPTHbIE FPadUyeckme CMMBO/bI AN NPeAOTBPALLEHMA NOXKapa UK B3PbIBa).

- Mcnonb3yiiTe noaxoasawmin cnocob npeaynpekaeHuUs Nosib3oBatesnid 0 HEOBXOAMMOCTM MPUBJEHEHNUA creupanucta aas
paboTbl C CUCTEMO.
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5.1. MaKcMmanbHO gonycTtumoe paboyee aaBaeHune

Komnpeccopbl Tecumseh npegHasHayeHbl A4n8 paboTbl Npu TemnepaType OKpysKalolwel cpeabl He Bbiwe +46 °C. Heobxoanmo
cobatoaatbh 06WENPUHATbIE CTAHAAPTLI 419 ONTUMMU3ALMKN KOJIMYECTBA X/1adareHTa B o6opyaosaHun. He gonyckaerca npesbileHne
MaKCMManbHOro AaB/eHUA HarHeTaHWA, COOTBETCTBYHOLLEro MaKCMManbHOM TeMnepaType KoHAeHcaummn npy pabote Komnpeccopa.

5.2. PacwupuTenbHbli 31eMeHT

Tecumseh pekomeHAyeT WCNONb30BaTb TEPMOCTAaTUYECKWME, a He KanuANApHble pacWMpUTE/IbHble 31EMEHTbl ANA CUCTEM C
OTPULATENbHBIM AaBIEHNEM.

5.3. MoHmax u 8800 8 3KCMAyamauyuro

Tecumseh He HeceT OTBETCTBEHHOCTb B TeX C/ly4asX, KOrAa MOHTaX U TEXHUYECKOe 06CyKMBaHWE BbINOSHEHbI HE B COOTBETCTBUM C
WHCTPYKLMAMU U MHDOPMaLMet, NpesoCcTaBNeHHbIMU B HACTOALLLEM LOKYMEHTE.

Tpebyetca cobnogate TpeboBaHMA, AEWCTBYIOWME B CTpaHe, r4e YCTAaHaB/MBAETCA KOMMPECCOp, M CneuuasbHble npasuia u
NONIOMKEHUA ANA XNALATEHTA U 3NEKTPUYECKUX COEANHEHWUN.

5.4. PacnonoxeHue Komnpeccopa n onpeaeneHne ypoBHA 3anpaBKuM X1a4areHTom

5.4.1. OnpeaeneHuwe ypoBHA 3anNpaBKM X/1aareHTom

YpoBeHb 3anpaBKW XNafareHTOM He [O0/KEH MPeBblllaTb KOAMYECTBO, KOTOPOE MOXHO XPaHUTb Ha CTOPOHE BbICOKOro
AasneHnsa. Ecam ecTb BEPOATHOCTb MUrpauMmM xnadareHTa B KOMMpeccop Bo Bpems ¢asbl OCTAHOBKM WAM YPOBEHb 3anpaBKu
npesbiwaer 1,5kr, Tecumseh peKkomeHAyeT WCNONb30BaTb KapTEpHbI HarpesaTenb wW/MauM o06paTHbIM KnamaH Ha
HarHeTaTenbHOM NNHUMK.

Bo3Bpart *MAKOCTN BO BpemMa nepexoaHbiX Nepnoaos NpeaoTBpaLLaeTca C MOMOLLbIO OTAENNTENA KUAKOCTH.
MaKcrMMmanbHbIM ypoBEHb 3anNpaBKM BOCMNAMEHAOLWMMUCA XNadareHTamu onpegensaercs B MpunoxkeHnn C ctaHgapta EN 378-1
Ha OCHOBaHMM obbema, NMpU KOTOpPOM paboTaeT cucTeMa XnafareHTa, ee PacrnosioKeHWA W TUNa NPUMeHeHUA (HemosHbIN

nepeyeHsb).

5.4.2. PacnonoxeHue 3/1eKTPUYECKUX KOMMOHEHTOB, KOTOpble ABAAKTCA WMCTOYHWKOM BOCMAMEHEHWA, B CAyY4ae WCNoJ/b30BaHUA
BocnaameHsaowmxca xnagareHtos A2L, A2 namn A3

[laHHble KOMMOHEHTbI AOJTKHbI 6bITb YCTaHOB/IEHbI B 30HE, KOTOPaA He ABNAETCA NOTeHUMaIbHO BOCMN/lameHstoweica. Tecumseh
pekomeHayeT yCTaHaB/InBaTb UX Ha BbICOTE N B BEHTMﬂMpyeMOVI obnactu.

5.4.3. PacnonoxkeHue komnpeccopa

Komnpeccop He A0MKeH 3aTpyAHATL NepemeLlleHre Nofein A OTKPbITUE ABepeit U Kato3u.

OcHoBaHMWe, Ha KOTOPOe YCTaHaBNMBAETCA KOMNPECCoP, AOMKHO BbiTb AOCTAaTOUHO YCTOWUMBBLIM (LLOKO/b, KPOHLUTENHBI, CTEHA U
T. n.) Y6eanTech B TOM, YTO KOMNPECCOP MMEET FOPU3OHTANbHOE MOJOKEHWE W 3aKPenaeH Ha amopTU3aTopax.

Y6eautecb B TOM, YTO BOKPYF 3/N1EKTPUYECKUX KOMMOHEHTOB CBOBOAHO LMPKYAMPYET BO3AYX KOTOPbINA Takke Tpebyetca ans
OXNaXAEeHUA Komnpeccopa.

5.5. MMaWiKa, coeAMHEHWA XON0ANNbHOIO KOHTYPA

MOMHUTE: NaiKa MOKET BbINONHATLCA TONIbKO Ha O60pyﬂ,OBaHMM, KOTOpPble He coAepXKaT X/1laaareHTa.

Y7061 060pYAOBaHME PaboTaNo UCNPABHO, PEKOMEHAYETCA:

- BbINOJ/IHATb NalKy B UHEPTHOW Cpesie U AiepKaTb MCTOYHMKM OTKPLITOrO NaMEHWN BAANN OT 3/1eKTPoo6opyA0BaHMS;

- obecneymTb TENIOU30/ALMIO BCACbIBAOLLEN IMHMM BNJIOTb A0 BXO4A B KOMMNPECCop ANA NpeaoTepalieHna obpa3osaHms
KoHZAeHcarTa.
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OCTOPOXKHO OTpeskbTe TPYBKM U NpuaainTe um Takyto Gopmy, 4Tobbl NPeaoTBpaTMTb NonagaHue Mbliv U MeTalIMYeckmx YacTul, B
cucTemy. KaTeropmuyecku 3anpeLLaerca Mcnoab3osatb nuay. Mcnonb3yiTe cneumanbHblii TMbOYHbI MHCTPYMEHT, afanTMPOBaHHbIN K
AnameTpy TpyoKu.

Tecumseh pekomeHAayeT nasHble COeAMHeHWs, a He pe3bboBble COeAMHEeHMA C Pa3Ba/ibLLOBKOM, YTOObI YMEHbLUUTL BEPOATHOCTb
yTeueK c TedyeHuem sBpemeHu. [lonyckatotcsa pe3bboBble COeAMHEHUA HA NAOCKON NOBEPXHOCTU C UCMONb30BAHUEM YNAOTHEHWUSA UK
NPOKNAZKMK.

Mepen BBOAOM B 3KCN/IyaTaLMIo 06A3aTeIbHO NPOBECTM MNOUCK yTEYeK.

5.6. Ycuausa 3aTaxKKM 415 BCACbIBAKOLWLEro BEHTUASA (418 MCNOAb30BaAHMWA C HEBOCNNAMEHAOWMMUCA KUAKOCTAMM)

MNaTpy6Ku SAE 1/4”: 8-14 H-m

Kntou-BcTaBKa € nepexoaHbIM BHYTPEHHMM KBagpaTom: 6-13 H-m
KabenbHblli canbHuK: 5-13 H-m

CoeanHutenb 1”- 14UNS: 70-85 H:m

A - NycTOe MAu 3arpysKeHHoe coeanHeHne
B - npeccocTaTMYecKunii CoeaAMHNUTE b

[o Hayana paboTbl C UrobYATLIM KNanaHOM OTKPYTUTE raiiKy KabesbHoro
ca/ibHMKa. 3aTemM BHOBb 3aTAHMUTE ee.

5.7. Maiika Tpy6KM ypaBHMBAHWA YPOBHSA Mac/a A1 NapaaneibHOro MOHTa)a KOMNpPeccopos

Mepes naMkoW TPybKM YypaBHMBAHWMA YPOBHA Macna B
Komnpeccopax AJP HaknoHUTe Komnpeccop MUHUMYM Ha 10°,
KaK NOKa3aHO Ha PUCYHKe.

10°

5.8. NoaBecka
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Bce komnpeccopbl Tecumseh B cTaHAQPTHOM WCMOAHEHWW MOCTaBAAOTCA C KOMMJIEKTOM KpeniaeHua , B KOTOPbIA BXOAWUT
amMopPTU3aTOPbI M BTYIKW. ITU aMOPTU3aTOPbI NpeaHa3HauyeHbl 414 ralweHns Bubpaumii Komnpeccopa Ha OCHOBAHMM, Ha KOTOPOM OH
ycTaHoBsieH. YTobbl BMGpauMu KoOmMMpeccopa He nepefaBanucb Ha 060pyAoOBaHWE, HUYTO He AOMKHO MewaTb paboTe
amopTunsatopoBs. [lnA 3TOro, ONUPaoLWANACA Ha BTY/KY Waiba faomkHa obecneunsatb ntodT oT 1 A0 4 MM OT BepxHeW NOBEPXHOCTU
amopTm3aTtopa.

[na npepoTtepalieHuns aedbopmaumm BTYNKM BUHTbI M8 A0/1XKHbI BbITb 3aTAHYTbI C MOMEHTOM 3aTAXKKM 0T 8 g0 13 H-m

5.9. JneKTpuyeckne coeauHeHus

3ﬂeKTpVIHeCKVIe coeaAnHeHMA BbINONMHAKTCA A0 3anNpPaBKU X1adareHTa.

[lns coxpaHeHMs KayecTBa Komnpeccopa Tecumseh, cobaofeHna TexHUKM 6e30nacHOCTV NPYU MOHTaXKe U obecneyeHns UCNpPaBHOM
paboTbl HeobxoAMMO cobNAaTL CeaytoL e npasuia:

- BCEraa BbINO/HANTE 3N1EKTPOCOEAMHEHNA KOMMNPECCOPA, KOTAa OH OTKIKOYEH OT CeTu;

- NPOBEPbTE COOTBETCTBME HAMPAXKEHUA NUTaHUA 060PYA0BaHWA C HANPAXKEHUEM NUTAHWUA KOMMpPeccopa (CM. MapKUMPOBKY);

- MPOBEpPbTE COOTBETCTBUE I/IEKTPUUECKOWN CXEMbI KOMMPECCOPA C 3/IEKTPUYECKON CXeMoin 060py0BaHuS;

- OJIMHA coeauMHUTENbHbIX Kabenelt (cunoBoit Kabenb, 3/MEKTPONPOBOAKA [AO/MKHA COOTBETCTBOBATb XapaKTePUCTUKam
YCTaHOB/IEHHOrO KOMMNPEeccopa (CM. MapKUPOBKY);

- obecneybTe 3aWUTY ANA IMHUMN SNEKTPONUTAHUSA U YCTAHOBUTE 3a3EMAAIOLLNIA Kabesb;

- 3/1IeKTPOCOAUHEHMA AOMKHbI BbINOMHATLCA B COOTBETCTBMM CO CTaHAAPTaMMU, AEACTBYIOLWMMM B CTPAHE MOHTaXa;

- UCNONb3YITE 3/1EKTPOKOMNMIEKTYIOLWME, NOCTAaBAAEMbIE C KOMMNPECCOPOM, AaXKe eCu ecTb APpYyrMe MOAENM, KoTopble Moran 6bl
nogounTun.

dnekTpokopobKa Bceraa ycraHaBIMBaETCA BEPTUKaAbHO.

Pasmepsbl dNneKTpoKopobKa JNeKTPOKopobKa
JUNIOR SENIOR
L 125 180
H 206 232
D 82 90
X 91 130
Y 60 65
A 91 154
B 12 12

5.10. [epmeTNYHOCTb KOHTYPaA

Mepep, 3anpaBKoOM XxNajareHTa CUCTEMATUYECKM MPOBEPbTE BCE COEAMHEHWUA HA HaJMuMe YTEYKM WM B Clyvae HeobxoAMMOoCTM
OTPEMOHTUPYIATE UX.

5.11. BakyymuposaHue
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BbinosHMTe BakyymupoBaHue 060pya0BaHMA A0 SOCTUKEHUA OCTaTOYHOrO AaBaeHus okono 200 mkm pT. cT. (0,27 mbap), KoTopoe
rapaHTUpyeT Xopollee KayecTBO BaKyyma. PekomeHayeTcs O4HOBPEMEHHO MPOM3BOAMTb BaKyymupoBaHue KOHTypos B w HA,
4TO6bI COKPATUTL BpeMA N obecneunTb 04MHAKOBbIN YPOBEHb BaKyyma BO BCEM KOHTYpe.

6. 3anpaska xnadazeHma, nepeoe NOOKAOYEHUE K 31eKMPONUMAHUI0 U MexXHU4ecKoe 06cayuusaHue :

Ecnn onuncaHHble HUXKe onepaLymu BbINOHAIOTCA B MOTEHLUMANbHO B3pbIBOONACHbIX aTMocdepax, Tecumseh pekomeHayeT ciefoBaTb
ctaHgapTy EN 378. B yactn 4 patotca obume pekomeHgaumm no 6esonacHocTy, a B MpunoskeHnn E — yKasaHMA No BbINOJHEHMUIO
paboT Ha 060pyA0BaHUK, B KOTOPOM WMCMO/Ib3YHOTCA BOCM/IAMEHAEMbIE X/1aareHThbl.

ObLwme pekomeHaaUuUmn:

HeobxoAnmo NpaBW/IbHO YCTAaHOBUTb 3/IEKTPOKOPOBKM M 3aKpbiTb UX A0 3anpaBKM XnagareHTa u nogkntoyeHua obopynoBaHUA K
CeTU 3NEeKTPONUTaAHUA.

YpoBHU yrnesogoposa uav rugpodrtoponeduHa B BO3LYyXe AOMKHbI KOHTPOAMPOBATLCA B TeYEHME BCEro BPEeMeHW 3anpaBKu
XNajareHTa v BO BpemMs TeXHUYECKOro 06CyKnBaHUs.

O6opynoBaHune gns obHapyXKeHUa yTeukn kannmbpyetca ao 20 % HIMB ana xnagareHTa B COOTBETCTBUM co cTaHAapTom EN 378-4.
Pabouas 30Ha f0/1XKHA BEHTU/IMPOBATLCA B TEYEHME BCEr0 BPEMEHW BbINOJIHEHMA ONEpaLum.

6.1. 3anpaBKka xnagareHTta

Ycnosusa, yKkasaHHble B YacTax 2, 3 n 4 ctaHgapTa EN 378, AoKHbI NPUMEHATLCA A5 NPeSOoTBPALLEHMA PUCKA YTEUKM X1adareHTa Bo
Bpems onepaumii 3anpaBKU 1 YUCTKU XONOLUNbHOTO KOHTYPA.

OrpaHuybTe 3anpaBKy X/JajareHTa TaK, YTobbl 3Ha4YeHUs AaB/IeHUs He BbIXOAW/IM 3a Npeaenbl paboyero AuManasoHa KOMMNPECCcopos
Tecumseh.

KaTeropumuecku 3anpeLLaerca 3anyckaTb KOMNPeccop, NoKka He byaeT clIoMaH Bakyym Ha MHuax BO v HA.

[lo Hayana 3anpaBKM XN1afareHTa BbiNoAHAETCA 3a3eM/IeHME KOMMOHEHTOB.

TpebyeTca B3BECMTb 3arpy’Kaemoe KO/MYeCcTBO, UCMO/b3ya AJ/1A 3TOr0 COOTBETCTBYIOLLYIO LWKaAy (TOYHOCTb +/-5 r). LUnaHrM f0MXKHbI
6bITb KaK MOMHO KOPOTKMMM f/151 TOYHOCTM 3anpaBKu.

B o60pyaoBaHMe 3arpyaeTcs TOIbKO TOT XN1aAareHT, 418 KOTOPOro npeagHasHayeH KOMMNPeccop (CM. MapKUpOBKY).

XnagareHT Bceraa 3arpyyaerca B KugKow ¢ase, YTobbl COXpaHUTb NPaBUIbHOE COOTHOLLIEHWE KOMMOHEHTOB B CMECH.

3anpelyaetca go6aBNATb Kakne-1Mbo KpacuTenn Uan NpUcagku.

6.2. PUWCK M36bITOYHON 3aNpaBKM xNagareHTa

EC/M OCHOBHbIE YACTV KOMMPECCOPA OKa3blBAOTCA MOTPY}KEHHbIMM B CMECb MOC/1e M36bITOYHOM 3anpaBKu X1aJareHTa, 3T0 MOXeT
NPUBECTM K Pa3pblBy KOpyca Komnpeccopa.

Morpy»eHue 371eKTpoABUraTens, Kopnyca, NOPLUHA U LMAMHAPA B KUAKOCTb NpuBeLeT K 6/10KMPOBKe MMAPaBANYECKON CUCTEMbI U
HEeBO3MOXHOCTM 3aMycKa KOMMPECcopa: BO3HMKHET cuTyauma 610KMPOBKM poTopa.

Ecnn no Kako-1Mbo npuumMHe 3almTHOE YCTPOMCTBO KOMMpeccopa cpaboTaeT HeaoCTaTOuHO BbICTPO, MOBbILWEHHbIN TOK B 06MOTKe
3/IeKTpoABMraTensi nNpueegeT K BbICTPOMY pOCTy ero TemnepaTypbl. 3TO, B CBOKO OYepeapb, MPUBELAET K MCMApeHUI0 KUAKOCTU U
6bICTPOMY POCTY AAB/EHUA BHYTPU KOPIyca KOMMNPECCOPa, KOTOPOE MPEBbLICUT YCTaHOBNEHHbIE MPeaesbl.

I'Ipmmep TOro, YTO0 HUKOrAa Henb3Aa OeNaTb BO BpemA 3anpaBKM CUCTEMDbI XNadareHToOm: HUKOrga He ocTaBnainTe 3arpy3qubu7|

63}1}10H, COeANHEHHbIM C CVICTeMOIZ, Aaxe ecin BeHTU/b 6annoHa uau BeHTUNb KONINeKTopa 3aKpbIT. ECin B 0AHOM M3 fJaHHbIX
BEHTUNEN o6Hapy>+(eHa Heboblwas YTe4Ka, cucrtema 6y,a,eT neperpyxeHa scneacrsne o4HOro U3 ykasaHHbIX Bbille PUCKOB.
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6.3. [poBepKM BO BpeMs BBOAA B SKCMAyaTaLMIO M 3anycKa

- HacTpoliTe 3aliMTHble 3/NEKTPUYECKME YCTPOICTBa, YCTaHOBUTE pabouve /BGNOKMpylOWME 3HAYEHWUA NPEAOXPAHUTENbHBIX
YCTPOWMCTB.

- MONHOCTbIO OTKPOWNTE BEHTUAN.

- MpoBepbTe GYHKLMOHMPOBAHME MACNONOLOIPEBATENSA, EC/IU OH YCTAHOB/EH.

Ha Komnpeccopax Tecumseh ucnonb3yetcs BHELIHEE WM BCTPOEHHOE TEM/OBbIM Pesie, KOTOPOEe pearvpyeT Ha MOBbIWEHHbIe
TemnepaTypy v Tok. Kak u B ciydae no60ro 3awmTHOro yCTPONCTBA, TEMOBOE pesie OTKAOUMT 3/1eKTponuTaHue, ecam pabota
KOoMnpeccopa BbIMAEeT 3a npeaebl, yCTaHOBNEHHbIE NPOU3BOAUTENEM.

B ycTaHOBMBLWEMCSA pexnme paboTbl nposepbTe:
- Hanps»XeHWe 1 ToK, NoTpebasemble KOMNPECCOPOM;
- BbICOKOE W HM3KOe AaBneHne obopyaoBaHuUA;
- neperpes, NepeoxiaxaeHve, Temnepatypa Bo3spaTta rasa, TemnepaTtypa HarHeTaHus;
- BbInoNHMTE NOWCK Ha OTCYTCTBUE yTeuek,
- MpoBeguTe ob6wmii ocMoTp 060PYAOBaHUA (4YMCTOTA, HEObbIYHble WyMbl U T.N.). BusyanbHO npoBepbTe cuUCTEMY
oxNaXKaeHua (Hanpumep, B COOTBETCTBMM C NepeyHem, npuseaeHHbiM B Mpunoxenum G ctaHaapTa EN378-2).

[ns cuctem, paboTarowmx ¢ BOCNAAMEHAOLWMMMUCA XAadareHTamu, npu HeobXo04MMOCTM NPOBEPLTE MCNpPaBHOE GYHKLMOHMPOBaHME
060pyaoBaHMA 419 06HapyKeHUA yTeyek.

Macno paspelaetca f06aBAATb, TONLKO ecan AjsvHa TpybonposoAos npesbiwaeT 20 M, B TaKOM CAyyae WMCMO/b3yinTe Macho,
pekomeHaoBaHHoe Tecumseh.

6.4. TexHuuyeckoe 0bcayKmMBaHue

Tecumseh peKomeHAyeT OpraHNM30BaTb 30HY A8 TEXHWUYECKOro 06C/yKMBaHMA B COOTBETCTBUM O cTaHAapTom EN 378, vactb 4.

Hue npuBeaeH HEMNOHbIN NepeyeHb PeKoOMeHAaLMI:

- HeobXxoAMMO NoNYYUTb paspeLleHne Ha paboTy NPU BBICOKMX TeEMMepaTypax (B COOTBETCTBYHOLLMUX CAyYanX);

- ybeautecb B TOM, 4YTO B paboyeit 30He He XPAHATCA BOCMNAMEHSAIOLWMECA MaTepuanbl U OTCYTCTBYET WMCTOYHMUK
NCKpoobpasoBaHus;

- OTK/OUYUTE INEeKTPUYECKMe Npubopbl OT CeTH;

- yAanuTe UCTOYHUKM Tenna, YTobbl NPesoTBPaTUTL B3PbIB;

- ecnu B paboueit 30He NPUCYTCTBYET UCTOYHMK Tenna, ybeamTech B HaIMUMKN OTHETYLUUTENS;

- nepea, BbiNoOJAHEHUEM OBbIX PAaboT C XONOAMAbHLIM KOHTYPOM M nepes cBapkoi/maiikon ybeauTecb B HasmMumm
Hagnexallen BeHTUNALNN B paboyeit 30He;

- oTmeTbTe pabouyto 30HY, YTO6bl NPEeAOTBPATUTL JOCTYN B HEE HEYMNOJHOMOYEHHbIX L

- ybeauTech, YTO UCMO/b3yeMas cUCTeMa OBHaPYKEeHWA yTeueK YCTOMYMBA K UCKPaM M JO/KHbIM 06pasom 3aLuumLLeHa Uam
nmeeT cobcTBEHHYI0 6e30MacHOCTb;

- ybeauTech, YTO BeCb NEPCOHAN MO TEXOBCAYKMBAHMIO NpoLUen Haanexalee obyyeHue.

Kaxkablit pas, Koraa 3To BO3MOXKHO, HEO6X0AMMO OTNPaBAsATL XoNoAuAbHOe obopyaoBaHue, paboTatowee ¢ xnagareHtamun A2L, A2
unun A3, B MacCTEPCKYH ANA TEXHUYECKOro 06CNyK1BaHMS.

Y6eautechb B TOM, UTO AAaB/I€HME KOHTYPa OXNaXKAeHWs He NpeacTaBaseT HUKAKOoro PUCKa UK ONacHOCTU BO Bpems paboTsl (Bbi6poc
JAeTanei, xnagareHta u 1. 4.). NMpu pabote Komnpeccopa ero Temnepatypa MoeT npesbicuTb 120 °C. KaTeropuyecku 3anpetiaercs
npoBoANTb PaboTbl C KOMMNpeccopom 6e3 3aluTbl.

BAXHO: ecnu 6bina 3anywieHa cuctema o6HapyKeHus, NpeAoTBPALLAOLLAA MUK TOKA, KOTOPbIA MOMET PacniaBUTb U30NALUIO
(ToueuHan yTeuka), He OTKAloualiTe ee. 3ameHUTe Komnpeccop, cobalogan NpPaBuia U PEKOMEHAALMM N0 MOHTaXy M BBOAY B

aKcnayaTtaumio (cm. pasaen 5).

6.4.1. PeKynepauua BOCN/JaMEHAKOWMXCA XNa4areHToB
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- Heobxoanmo ucnonb3osaTb 060pyg0BaHME ANA PeKynepauun, NpmucnocobieHHyo aaa paboTbl ¢
BOCM/IAMEHAIOLLMMUCA JKUAKOCTAMM.

- HaHecute Ha 6an10H MapKMPOBKY X1afareHTa v 3Hak, NpeaynpexAatoLmii 0 BO3MOXKHOCTU BOCMIaMEHEHUA.

- KaTeropuyecku 3anpeLiaeTcs CMeLnBaTh Pas3HbIe X1a4areHTbl.

6.4.2. ObecneyeHve NHEPTHOCTU XONOANNLHOIO KOHTYPA U Mepbl NPeAOCTOPOKHOCTM 10 HaYyaa Naku

- ybeamTech B TOM, YTO OTHETYLIMTEIb HAXOAMTCA B HENOCPeACTBEHHOM 611M30CTH;
- nepeseguTe CUCTEMY B MHEPTHOE COCTOAHME, MOABEAA AaB/ieHMe a30Ta 6e3 NnpumecK Kucnopoaa (Mam Bosayx);
- BMWAeaNbHOM BapuaHTe MOTOK CleAyeT BbIBECTM Ha OTKPbITLIN BO3AYX.

6.4.3. [JeMOHTa)X X0N0AN/IbHOIO KOHTYPaA Y 3aMeHa KOMNOHEHTOB

BAXHO: Bo Bpems ntobbix paboT Ha 060pPyA0BaHMM C BOCNNIAMEHAIOWMMCA X1aAareHToM naiika 3anpeweHa. Boobuwe, cnegyet
pa3smeLLaTb XONOAWNIbHDII KOHTYP BAA/IM OT BCEX UCTOYHUKOB BOCN/IaMmeHeHUs (UCKP, N1aMeHU, MCTOYHUKOB Tenna).

Mocne 3ameHbl KOMNOHEHTOB BMECTO NaKuU MOMHO MCMO/b30BaTb 06XKMMHbIE COeAUHEHMA.

6.4.4. BakyymupoBaHue

B cnyyae MCnosib30BaHWA BOCMIAMEHAOWMXCA XagareHToB ybeautech B TOM, YTO KOHTAKTOP BaKYyMHOro Hacoca AB/ifeTcA
€AMHCTBEHHBIM UCTOYHUKOM BOCMIAMEHEHMUS.

YpocToBepbTech B TOM, YTO BaKyyMHbIi Hacoc He paboTaeT BO6AM3U OT UCTOUYHMKA BOCMAAaMeHeHUA (BbIXOZ BaKyyMHOro Hacoca
[O/KeH BbITb pacnonioxeH B 6e3onacHoi 30He).

PekomeHayeTca BbIBECTM BbIXOA, 32 Npesesibl MOMELLEHUA.

6.4.5. 3ameHa 3/1eKTPOKOMNAEKTYIOLLNX

- DNeKTpOoKOopOobKa A0/MKHa BbITb NPAaBUIbHO 3aKPbITa 40 3arpy3KM X1ajareHTa U nepesanycka 060pyaoBaHus.

- 3ameHWTe HeWcrnpaBHble 3/IEKTPOKOMIMIEKTYIOWME HA TaKMe Ke MoZLenu, ytobbl rapaHTMpoBaTtb 6e30macHOCTb
obopyaoBaHus.

- He nepemeluanTe 1 He NepeKItoYaliTe 3/IeKTPOKOMMNIEKTYIOLLME.

PerynapHo npoBepsanTe HUKecaeayoLLee:
- MCNPaBHOCTb YCTPOICTB 6€30MacHOCT U KOHTPONS;
- COCTOAHME 3/1IEKTPOCOEAMHEHNIN U COEAMHEHWNI XONOAMUABHOIO KOHTYpa (MOBTOPHAA MOATAMKKA, OKMUC/AEHUe, cneapl
MacnauT. n.);
- pexum paboTbl;
- KpenneHna KoMnpeccopa Ha ero OCHOBaHWK;
- GYHKLMOHMPOBaHME MaACcNONOAOorpeBaTens.

CnenyeT OCyLLECTBAATL MOUCK YTeYEK pas B rog Uan B COOTBETCTBMM C MECTHbIMM NpPaBUIaMu.

NpeaynpeanTenbHble STUKETKU

Mcnonb3yemblit xnagareHT U ero Macca A0MKHbI 6bITb YKa3aHbl HA 3TUKETKE HE3aBMCUMO OT ero TMNa UK XapaKTepUCTUK.
Ecnn ucnonbsyetca xnagareHT Kateropum A2L, A2 unm A3, 3HaK BocniaMeHeHUs A0KEH BbITb BUAEH M XOPOLLO YNTATLCA.

6.5. KoHel, cpoka cayx6bl 060pyaoBaHus

dJTopcop,ep)KaUJ,Me XNnagareHTbl I'IepepaGaTblBaIOTCﬂ B COOTBETCTBUMN C HOPMATUBHbIMU Tpe6OBaHI/IF|MM EC.
Tecumseh PEKOMEHAYET TaKKe YTUIU3NUPOBAaTb CaM KOMNpeccop 1 ero macno.

7. TlapaHmusa

BcA MHbOPMaLLMA O rapaHTMKM Ha KOMMPECCOP COAEPMKUTCA B OBLLMX YCIOBUAX NPOSAXKM.
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B uenax MOCTOAHHOMO yAydlWeHus Hawux u3gennit Tecumseh coxpaHser 3a coboil NPaBoO BHOCWUTb M3MEHEHUs B HacToAlue
MHCTPYKLUMK 6e3 npeABapuTesibHOro yBeaoMIeHus.
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